Mozliwo$¢ dofinansowania

Operator obrabiarek CNC z egzaminem 5000,00 PLN brutto
czeladniczym 5000,00 PLN netto
G &G Numer ustugi 2025/12/01/158982/3184318 50,00 PLN  brutto/h
S y S t em 50,00 PLN netto/h
© Lublin/ stacjonarna
G&G System

& Ustuga o charakterze zawodowym
® 100h
£ 05.01.2026 do 22.01.2026

Sottysik Grzegorz

Brak ocen dla tego dostawcy

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Obstuga maszyn i urzadzen

Grupa docelowa to osoby zainteresowane obstuga obrabiarek CNC, nie
jest wymagane wczesniejsze przygotowanie i wiedza techniczna. Od

Grupa docelowa ustugi uczestnikow szkolenia wymagane jest zaswiadczenie lekarskie
potwierdzajgce zdolnos¢ do pracy w zawodzie operatora obrabiarek
sterowanych numerycznie (operator CNC).

Minimalna liczba uczestnikow 1

Maksymalna liczba uczestnikow 4

Data zakornczenia rekrutacji 02-01-2026

Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Liczba godzin ustugi 100

Podstawa uzyskania wpisu do BUR Standard Ustugi Szkoleniowo-Rozwojowej PIFS SUS 2.0

Cel

Cel edukacyjny

Celem jest przygotowanie do obstugi obrabiarek CNC w roli operatora, postugiwanie sie sprzetem kontrolno
pomiarowym, czytanie i interpretacja rysunku technicznego, przygotowywanie stanowiska pracy, dobér i kalibracja
narzedzi w zaleznosci od obrabianego materiatu, ustalanie parametréw obrébki, mocowanie obrabianych przedmiotoéw,
uruchamianie, obstuga i nadzorowanie obrabiarek CNC zgodnie z przepisami BHP i ppoz.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji



Efekty uczenia sie

Przygotowywanie obrabiarek CNC do
obroébki

Wykonywanie obrébki na obrabiarkach
CNC

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

Uczen:

1 rozpoznaje punkty charakterystyczne
obrabiarek CNC

2 rozréznia cykle obrébkowe
wystepujace w programach obrébki

3 rozpoznaje w dokumentac;ji
technologicznej oznaczenia i dane do
nastawienia obrabiarki CNC

4 rozpoznaje znaczenie stéw
kluczowych w programach obrébki

5 korzysta z kodu jezyka
programowania do edycji programéw
obrébki

6 dobiera narzedzia pomiarowe do
kontroli przedmiotéw po obrébce

7 dobiera oprawki narzedziowe do
mocowania narzedzi skrawajacych

8 mocuje oprawki i narzedzia
skrawajgce w gniazdach narzedziowych
9 ustala i wprowadza do sterownika
obrabiarki CNC wartosci korekcyjne
narzedzi skrawajacych

10 wprowadza program obrobki
technologicznej do sterownika
obrabiarki CNC

11 testuje programy obrobki
technologicznej na obrabiarkach CNC

Uczen:

1 ustawia i wprowadza przesuniecie
punktu zerowego

2 ustala i mocuje przedmioty do obrébki
3 uruchamia obrabiarki CNC w trybie
recznym i automatycznym

4 wykonuje operacje obrdbki
skrawaniem na obrabiarkach CNC

5 nadzoruje przebieg obrébki i reaguje
na komunikaty uktadu sterowania
obrabiarki CNC

6 dokonuje oceny stopnia zuzycia
ostrza narzedzia

7 dokonuje wymiany ostrza w
przypadku nadmiernego zuzycia lub
uszkodzenia

8 przeprowadza korekte wynikéw
obrobki

9 przeprowadza kontrole wymiaréw
przedmiotéw po zakonczeniu obrébki
10 wykonuje konserwacje obrabiarek
CNC

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Uznane kwalifikacje
Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?
TAK

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza uprawnienia do wykonywania zawodu na danym stanowisku (tzw. uprawnienia
stanowiskowe) i jest wydawany po przeprowadzeniu walidacji?

TAK

Informacje
Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii uprawnionych do wydawania dokumentéw potwierdzajgcych uzyskanie
Podmiotow kwalifikacji, w tym w zawodzie
Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje GG System Grzegorz Sottysik

Podmiot prowadzacy walidacje jest
zarejestrowany w BUR

Tak

Nazwa Podmiotu certyfikujagcego Izba Rzemiosta i Przedsiebiorczosci w Lublinie

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR  Nie

Ustuga o charakterze zawodowym

Ksztatcenie KKZ M.19. - Uzytkowanie obrabiarek skrawajgcych

Program

1 BHP i PPOZ

- przepisy prawa pracy BHP oraz ppoz, pojecia zwigzane z bezpieczenistwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong
Srodowiska i ergonomig pracy,

- zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i ochrony $rodowiska w Polsce,
- prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenfstwa i higieny pracy,

- zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych, zagrozenia
zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikéw w srodowisku pracy,

- skutki oddziatywania czynnikdéw szkodliwych na organizm cztowieka,

- organizacja stanowiska pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.

2. Prawo Pracy
- definicje i podstawowe zasady prawa pracy
- nawigzywanie i rozwigzywanie stosunku pracy

- rodzaje umoéw



- uprawnienia pracownika w razie niezgodnego z prawem rozwigzania przez pracodawce umowy o prace bez wypowiedzenia
- obowigzki pracodawcy i pracownika

- czas pracy

3. Podstawy programowania obrabiarek CNC

- podstawy arytmetyki dla operatoréw maszyn skrawajacych,

- obliczanie masy i objetosci obrabianych materiatéw,

- przeliczanie posuwéw i predkosci obrotowej narzedzi w procesie produkcji,

- przeliczanie przemieszczenia wspotrzednych w uktadzie XYZ,

- przesuniecia punktdow zerowych pomiaréw,

- przeliczanie jednostek z uktadu calowego na metryczny,

- programowanie w kodzie ISO

4. Rysunek techniczy

- zasady sporzadzania rysunku technicznego maszynowego,

- sporzadzanie szkicdw czesci maszyn,

- rozréznianie czesci maszyn i urzadzen i rodzajéw potaczen,

- zasady toleranciji i pasowan,

- dokumentacjatechniczna maszyn i urzadzen oraz przestrzeganie norm dotyczacych rysunku technicznego
5. Podstawy technologii, maszynoznawstwo i materiatoznawstwo w procesach obrébki skrawaniem

- materiaty stosowane w produkcji czes$ci oraz materiaty stosowane do produkcji narzedzi skrawajacych,

-rodzaje obrabiarek CNC oraz pozostatych maszyny wykorzystywanych w trakcie procesu produkcyjnego czesci wytwarzanych na
maszynach CNC,

- rodzaje narzedzi skrawajacych,

- opis procesu technologicznego w procesie produkcji czesci na maszynach CNC
- katy i ptaszczyzny w charakterystyce narzedzi skrawajacych

- dobieranie narzedzi, uchwytéw i parametréow skrawajgcych w procesie produkcji
- ocena zuzycia narzedzi skrawajgcych oraz okreslenie przyczyn zuzycia,

- budowa obrabiarek sterowanych numerycznie CNC

6. Wiedza i umiejgtnosci ogolnozawodowe zwigzane z zawodem operatora obrabiarek CNC
- materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne,

- $rodki transportu wewnetrznego,

- sposoby transportu i sktadowania materiatow,

- rodzaje korozji oraz okreslenie sposobdéw ochrony przed korozja,

- techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzadzen,

- maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrdbki recznej i maszynowej,

- przyrzady pomiarowe stosowane podczas obrébki recznej i maszynowej,

- pomiary warsztatowe,



- metody kontroli jakosci wykonanych prac,

- czesci maszyn, materiatéw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych

- programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan

- zaktadanie wtasnej dziatalnos$ci gospodarczej

7. Wykonywanie obrébki na obrabiarkach CNC

- przygotowywanie obrabiarek sterowanych numerycznie do obrébki,

- rozpoznawanie punktéw charakterystycznych obrabiarek sterowanych numerycznie,

- podprogramy i cykle obrébkowe wystepujace w programach obrébki i uktadach sterowania obrabiarek CNC,
- dokumentacja technologiczna i oznaczenia i dane do nastawienia obrabiarki sterowanej numerycznie,
- znaczenie stéw kluczowych w programach obrébki,

- G-kody jezyka programowania do edycji programéw obrébki,

- dobieranie narzedzi pomiarowych do kontroli przedmiotéw po obrébce,

- dobieranie oprawki narzedziowej do ustalania umocowania narzedzi skrawajacych,

- mocowanie przedmiotu obrabianego na obrabiarce, oprawki i narzedzia skrawajgce w gniazdach narzedziowych lub umieszczanie w
magazynie narzedziowym obrabiarki sterowanej numerycznie,

- ustalanie i wprowadzanie do sterownika obrabiarki sterowanej numerycznie wartosci korekcyjnych narzedzi skrawajgcych przed
uruchomieniem programu obroébki.

- obrébka elementéw na podstawie rysunku technicznego

- kontrolowanie przebiegu obrébki i zatrzymywanie obrabiarek sterowanych numerycznie

- wykonywanie pomiaru kontrolnego obrobionych elementéw za pomoca narzedzi pomiarowych
- wprowadzanie korekt do sterownika

8. Egzamin czeladniczy

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zajeé: 38

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina . .
L, Prowadzacy L X ; X Liczba godzin
zajec zajec rozpoczecia zakoriczenia
BHP i
- 05-01-2026 08:00 11:00 03:00
PPOZ

Prawo

- 05-01-2026 11:00 13:00 02:00
Pracy
EPEL) Przerwa - 05-01-2026 13:00 13:30 00:30
Podstawy
programowania - 05-01-2026 13:30 16:00 02:30

obrabiarek CNC



Przedmiot / temat

zajec

Podstawy

programowania
obrabiarek CNC

Przerwa

Podstawy

programowania
obrabiarek CNC

Podstawy
programowania
obrabiarek CNC

Przerwa

Podstawy

programowania
obrabiarek CNC

[REX%) Rysunek
techniczy

Przerwa

[EPEE) Rysunek
techniczy

Podstawy

technologii,
maszynoznawst
woi
materiatoznawst
wo w procesach
obrébki
skrawaniem

Przerwa

Podstawy

technologii,
maszynoznawst
wo i
materiatoznawst
wo w procesach
obrébki
skrawaniem

Prowadzacy

Data realizacji
zajeé

07-01-2026

07-01-2026

07-01-2026

08-01-2026

08-01-2026

08-01-2026

09-01-2026

09-01-2026

09-01-2026

12-01-2026

12-01-2026

12-01-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

12:00

12:30

08:00

12:00

12:30

08:00

12:00

12:30

08:00

12:00

12:30

Godzina
zakonczenia

12:00

12:30

16:00

12:00

12:30

16:00

12:00

12:30

16:00

12:00

12:30

16:00

Liczba godzin

04:00

00:30

03:30

04:00

00:30

03:30

04:00

00:30

03:30

04:00

00:30

03:30



Przedmiot / temat

zajec

Podstawy

technologii,
maszynoznawst
wo i
materiatoznawst
wo w procesach
obrébki
skrawaniem

Przerwa

Wiedza i
umiejetnosci
og6lnozawodowe
zwigzane z
zawodem
operatora
obrabiarek CNC

Wiedza i

umiejetnosci
ogodlnozawodowe
zwigzane z
zawodem
operatora
obrabiarek CNC

AFEE Przerwa

Wiedza i

umiejetnosci
ogélnozawodowe
zwigzane z
zawodem
operatora
obrabiarek CNC

Wykonywanie
obrébki na
obrabiarkach
CNC

Przerwa

Wykonywanie
obrébki na
obrabiarkach
CNC

Prowadzacy

Marcin Chomicki

Marcin Chomicki

Marcin Chomicki

Data realizacji
zajeé

13-01-2026

13-01-2026

13-01-2026

14-01-2026

14-01-2026

14-01-2026

15-01-2026

15-01-2026

15-01-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

12:00

12:30

08:00

12:00

12:30

08:00

12:00

12:30

Godzina
zakonczenia

12:00

12:30

16:00

12:00

12:30

16:00

12:00

12:30

16:00

Liczba godzin

04:00

00:30

03:30

04:00

00:30

03:30

04:00

00:30

03:30



Przedmiot / temat

zajec

Wykonywanie
obrébki na
obrabiarkach
CNC

Przerwa

Wykonywanie
obrébki na
obrabiarkach
CNC

Wykonywanie
obrébki na
obrabiarkach
CNC

KON Przerwa

Wykonywanie
obrébki na
obrabiarkach
CNC

Wykonywanie
obrébki na
obrabiarkach
CNC

Przerwa

Wykonywanie
obrébki na
obrabiarkach
CNC

Wykonywanie
obrébki na
obrabiarkach
CNC

Przerwa

Prowadzacy

Marcin Chomicki

Marcin Chomicki

Marcin Chomicki

Marcin Chomicki

Marcin Chomicki

Marcin Chomicki

Marcin Chomicki

Marcin Chomicki

Marcin Chomicki

Marcin Chomicki

Marcin Chomicki

Data realizacji
zajeé

16-01-2026

16-01-2026

16-01-2026

19-01-2026

19-01-2026

19-01-2026

20-01-2026

20-01-2026

20-01-2026

21-01-2026

21-01-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

12:00

12:30

08:00

12:00

12:30

08:00

12:00

12:30

08:00

12:00

Godzina
zakonczenia

12:00

12:30

16:00

12:00

12:30

16:00

12:00

12:30

16:00

12:00

12:30

Liczba godzin

04:00

00:30

03:30

04:00

00:30

03:30

04:00

00:30

03:30

04:00

00:30



Przedmiot / temat

L, Prowadzacy
zajeé

Wykonywanie

obrébki na Marcin Chomicki
obrabiarkach

CNC

Egzamin

czeladniczy

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto
Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

W tym koszt walidacji brutto

W tym koszt walidacji netto

W tym koszt certyfikowania brutto

W tym koszt certyfikowania netto

Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 1

121

O Marcin Chomicki

Data realizacji
zajeé

Godzina
rozpoczecia

Godzina . .
; . Liczba godzin
zakonczenia

5000,00 PLN

5000,00 PLN

50,00 PLN

50,00 PLN

0,00 PLN

0,00 PLN

969,46 PLN

969,46 PLN

21-01-2026 12:30 16:00 03:30
22-01-2026 10:00 14:00 04:00
Cena

‘ ' Posiada ponad czteroletnie doswiadczenie jako operator i programista maszyn CNC. Posiada
$wiadectwo czeladnicze w zawodzie Operator Obrabiarek Sterowanych Numerycznie (CNC).
Doswiadczony w prowadzeniu kurséw w zawodzie Operator CNC.



Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnicy otrzymujg odziez roboczg i obuwie ochronne BHP oraz materiaty dydaktyczne (Obstuga i programowanie obrabiarek CNC
Podrecznik operatora).

Adres

ul. Nateczowska 26
20-701 Lublin

woj. lubelskie

Firma GG System Grzegorz Sottysik, Nateczowska 26 20-701 Lublin

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
e Sala szkoleniowa bedzie spetniata bezpieczne i higieniczne warunki pracy.

Kontakt

ﬁ E-mail grzegorzsoltysik@op.pl

Telefon (+48) 662 145078

Grzegorz Sottysik



