Mozliwos$¢ dofinansowania

Programowanie sterownikow PLC S7-1200 8 000,00 PLN brutto

: w jezyku LAD oraz wizualizacja procesu na 8 000,00 PLN netto
panelach HMI od podstaw do poziomu 133,33 PLN brutto/h
Edu - Automatyka sredniozaawanasownego — szkolenie 133,33 PLN netto/h

zakonczone kwalifikacja
EDU-AUTOMATYKA Numer ustugi 2025/11/27/193752/3176986

KAROL RYBANIEC

Brak ocen dla tego dostawcy @ Kozienice / stacjonarna

& Ustuga szkoleniowa
® 60h
£ 03.03.2026 do 28.03.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Automatyka i robotyka

Grupa docelowg sg osoby doroste, ktére chcag zdoby¢ lub poszerzy¢
kompetencje w zakresie automatyki przemystowej, w tym petnoletni
uczniowie i studenci kierunkéw technicznych, w szczegélnosci kierunkéw
elektrycznych i pokrewnych, planujgcy rozwoj zawodowy w tym obszarze.
Uczestnikami moga by¢ réwniez osoby chcace rozpoczaé prace w
. dziatach utrzymania ruchu w zaktadach produkcyjnych, gdzie znajomos¢
Grupa docelowa ustugi . o o L ;
programowania sterownikéw PLC i wizualizacji proceséw na panelach
HMI jest kluczowa. Szkolenie nie wymaga wczesniejszego doswiadczenia
zawodowego, wskazana jest jednak podstawowa znajomos¢ obstugi
komputera i logicznego myslenia, co umozliwi skuteczne wykonywanie
¢wiczen praktycznych z programowania sterownikéw i wizualizacji

procesow.
Minimalna liczba uczestnikow 2
Maksymalna liczba uczestnikéw 8
Data zakonczenia rekrutacji 02-03-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 60

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Ustuga przygotowuje do samodzielnego programowania sterownikéw PLC S7-1200 w jezyku LAD i tworzenia wizualizacji
proceséw na panelach HMI, w tym konfiguracji, sterowania procesami przemystowymi i tworzenia interfejséw
operatorskich, co pozwala na praktyczne wdrazanie automatyzacji w sSrodowisku produkcyjnym.

Walidacje efektéw uczenia sie prowadzi podmiot zewnetrzny - Baza Rozwoju Sp. z.0.0. Walidator posiada do$wiadczenie
zdobyte nie wczesniej niz 5 lat przed datg publikacji ustugi w BUR.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidaciji

definiuje typy blokéw (OB, FB, FC, DB) i

Test teoretyczn
ich zastosowanie yezny

Stosuje wiedze dotyczaca budowy i rozréznia typy danych i sposéb ich

Test teoretyczn
konfiguracji sterownikéw PLC S7-1200 adresowania yezny

opisuje funkcje podstawowych

B X X Test teoretyczny
operatorow logicznych i arytmetycznych

tworzy projekt w srodowisku TIA Portal Analiza dowodéw i deklaraciji

implementuje kod programu z uzyciem
Programuje proste aplikacje w jezyku P ) prog , . Y Analiza dowodéw i deklaraciji
LAD styku NO oraz operatoréw logicznych

wgrywa i uruchamia aplikacje na

Analiza dowodéw i deklaraciji
symulatorze PLC

programuije liczniki i timery do
sterowania elementami linii Analiza dowodéw i deklaraciji
produkcyjnej

Wdraza funkcje sterowania procesami . . . .
projektuje logike procesu dla zbiornika z

przemystowymi . L N Analiza dowodoéw i deklaraciji
doptywem, mieszaniem i opréznianiem
testuje poprawnos¢ dziatania programu Obserwacja w warunkach
w srodowisku symulacyjnym symulowanych
rojektuje ekrany wizualizacyjne i
proJ i J_ i y Yl Analiza dowodoéw i deklaraciji
przypisuje zmienne procesowe
Tworzy i obstuguje wizualizacje konfiguruje alarmy, logowanie wartosci i . .. .
B Analiza dowodéw i deklaraciji
proceséw na panelach HMI receptury

buduje wielojezyczny interfejs

. . Analiza dowodéw i deklaraciji
uzytkownika



Efekty uczenia sie

Diagnozuje i analizuje dziatanie
uktadéw sterowania

Stosuje zasady wspotpracy i etyki
zawodowej w pracy zespotowej

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

identyfikuje btedy konfiguraciji i kodu
programu

analizuje komunikaty diagnostyczne
sterownika

sprawdza reakcje programu na sytuacje
symulujgce awarie

komunikuje wyniki pracy z zespotem w
sposoéb zrozumialty i rzeczowy

stosuje zasady cierpliwosci i
odpowiedzialnosci podczas
rozwigzywania probleméw technicznych

ocenia swoje mocne i stabe strony i
planuje dalszy rozwéj kompetenciji
technicznych

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Pytanie 4. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kwalifikacji jest rozpoznawalny i uznawalny w danej

branzy/sektorze (czy certyfikat otrzymat pozytywne rekomendacje od co najmniej 5 pracodawcéw danej branzy/

sektoroéw lub zwigzku branzowego, zrzeszajgcego pracodawcéw danej branzy/sektoréw)?

TAK

Informacje

Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii

Podmiotéow

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje

Nazwa Podmiotu certyfikujacego

Program

Warunki osiggniecia celu edukacyjnego

innych przepiséw prawa

Baza Rozwoju Sp. z 0.0.

Baza Rozwoju Sp. z 0.0.

uprawnione do realizacji proceséw walidacji i certyfikowania na mocy



Dla osiggniecia celu edukacyjnego uczestnik powinien posiada¢ podstawowe umiejetnosci obstugi komputera oraz zdolnos$¢ logicznego
myslenia. Szkolenie adresowane jest do dorostych oséb indywidualnych — pracownikéw technicznych, oséb planujgcych zatrudnienie w
dziatach utrzymania ruchu, a takze petnoletnich uczniéw i studentow kierunkéw technicznych. Doswiadczenie zawodowe nie jest
wymagane, mile widziana jest jednak podstawowa wiedza techniczna z zakresu elektryki lub automatyki.

Zakres tematyczny

Dzien 1

1. Instalacja TIA PORTAL

2. Opis $rodowiska na przyktadzie ekranéw Portal view oraz Project view.
3. Jezyki programowania dla sterownikéw Siemens serii S7

4. Adresowanie obszaréw pamieci

5. Pojecia zwigzane ze zmiennymi oraz parametrami

6. Typy danych

7. Typy blokéw: OB FB FC DB

Dzien 2

1. Instancje

2. Praktyki dobrego programowania

3. Pierwszy projekt ,Wysterowanie wyjscia cyfrowego sterownika PLC z pomoca styku NO” w jezyku LAD

¢ a. Konfiguracja sprzetowa

e b. Pisanie kodu programu

e c. Wgranie do symulatora PLC
e d. Test programu.

Dzien 3

1. Omowienie uzycia operatoréw: AND, OR, NOT

2. Oméwienie uzycia funkcji: CALCULATE, NORM, SCALE, MOVE, ADD, SUB

3. Omowienie timer on i of delay

4. Oméwienie up, down, up/down counter.

Dzien 4

Praktyczne zastosowanie operatoréw i funkcji w programach:

1. Sterowanie szatnig

2. Sterowanie zbiornikiem z woda

3. Myjnia samochodowa

Dzien 5

Praktyczne zastosowanie operatoréw i funkcji w programach:

1. Sterowanie linig transportujgca produkty z uwzglednieniem oszczednosci energii
2. Sterowanie inteligentnymi schodami ruchomymi z uwzglednieniem oszczednos$ci energii
3. Utworzenie i programowanie bloku funkcji FC

Dzien 6

Praktyczne zastosowanie operatoréw i funkcji w programach:



1. Utworzenie i programowanie funkcji FB oraz bloku DB.
2. Sterowanie procesem przemystowym odbywajgcym sie automatycznie w cyklu: kontrola doptywu medium do zbiornika (pompy i
zawory), kontrola procesu mieszania medium w zbiorniku (mieszalnik), opréznianie zbiornika z gotowym produktem(zawér spustowy).

Dzien 7

1. Dodawanie panelu do projektu

2. Symulator i panel — poréwnanie

3. Tworzenie i zarzadzanie ekranami wizualizacyjnymi
Dzien 8

1. Konfiguracja alarméw

2. Diagnostyka sterownika

Dzieri 9

1. Zarzadzanie uzytkownikami

2. Logowanie wartosci procesowych

3. Praca z recepturami

Dzien 10

1. Wielojezyczny interfejs uzytkownika

2. Wizualizacja linii transportujacej produkty
Dzier 11

1. Wizualizacja sterowania zbiornikiem z woda
2. Wizualizacja sterowania myjnig samochodowa

Dzien 12

1. Wizualizacja sterowania procesem przemystowym odbywajgcym sie automatycznie w cyklu: kontrola doptywu medium do zbiornika
(pompy i zawory), kontrola procesu mieszania medium w zbiorniku (mieszalnik), opréznianie zbiornika z gotowym produktem(zawér
spustowy).

2. Egzamin koniczacy szkolenie: napisanie kodu programu na sterownik S7-1200 oraz stworzenie wizualizacji procesu na panelu HMI.

Szkolenie obejmuje 60 godzin lekcyjnych (48 godzin zegarowych), w tym 6 godzin zaje¢ teoretycznych i 54 godzin zaje¢ praktycznych
Warunki organizacyjne

e Szkolenie grupowe, maksymalnie 8 uczestnikow.

e Kazdy uczestnik korzysta z wtasnego stanowiska komputerowego z dostepem do srodowiska TIA Portal;.

e (Czas trwania szkolenia podany w godzinach lekcyjnych.

* Przerwy wliczajg sie w czas trwania ustugi.

e Forma zajec: ¢wiczenia praktyczne, prezentacje i analiza przyktadéw w $rodowisku symulacyjnym.

¢ Metody walidacji efektow uczenia sie: obserwacja w warunkach symulowanych, analiza dowodéw i deklaraciji

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zaje¢: 14



Przedmiot / temat

. Prowadzacy
zajet

Instancje,

praktyki dobrego KAROL
programowania, RYBANIEC
pierwszy projekt.

Wprowadzenie
do TIA PORTAL:
instalacja, opis,
jezyki,
programowanie,

KAROL
RYBANIEC

zmienne, typy
danych, typy
blokéw

Operatory

AND OR NOT,

Funkcje: KAROL
CALCULATE, RYBANIEC
NORM, SCALE,

MOVE, ADD, SUB

Programy

sterowania:

szatnig, KAROL
zbiornikiem z RYBANIEC
woda, myjnia

samochodowa

Programy:

sterowanie linig
transportujgca

produkty,

inteligentnymi

schodami KAROL
ruchomymi - RYBANIEC
przyktady

programoéw z

oszczednoscia e

nergii

elektrycznej.

Data realizacji
zajeé

03-03-2026

05-03-2026

07-03-2026

10-03-2026

12-03-2026

Godzina
rozpoczecia

15:00

15:00

07:30

15:00

15:00

Godzina
zakonczenia

18:00

17:15

13:15

17:15

18:00

Liczba godzin

03:00

02:15

05:45

02:15

03:00



Przedmiot / temat
zajec

FB oraz

DB. Sterowanie
procesem
przemystowym
odbywajacym sie
automatycznie w
cyklu: kontrola
doptywu medium
do zbiornika
(pompy i
zawory), kontrola
procesu
mieszania
medium w
zbiorniku.

Dodawanie

panelu do
projektu.
Symulator i panel
- poréwnanie.
Tworzenie i
zarzadzanie
ekranami
wizualizacyjnymi.

Konfiguracja
alarméw.
Diagnostyka
sterownika

Zarzadzanie
uzytkownikami.
Logowanie
wartosci
procesowych.
Praca z
recepturami

Wielojezyczny
interfejs
uzytkownika.
Wizualizacja lini
transportujacej
produkty.

Prowadzacy

KAROL
RYBANIEC

KAROL
RYBANIEC

KAROL
RYBANIEC

KAROL
RYBANIEC

KAROL
RYBANIEC

Data realizacji
zajeé

14-03-2026

17-03-2026

19-03-2026

21-03-2026

24-03-2026

Godzina
rozpoczecia

07:30

15:00

15:00

07:30

15:00

Godzina
zakonczenia

13:15

17:15

18:00

13:15

17:15

Liczba godzin

05:45

02:15

03:00

05:45

02:15



Przedmiot / temat

. Prowadzacy
zajec

Wizualizacja
sterowania
zbiornikiem z
woda.
Wizualizacja

KAROL
RYBANIEC

sterowania
myjnia
samochodowg .

Wizualizacja
KAROL

sterowania RYBANIEC

procesem
przemystowym.

KAROL
Przerwa
RYBANIEC

Egzamin -

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto
Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

W tym koszt walidacji brutto

W tym koszt walidacji netto

W tym koszt certyfikowania brutto

W tym koszt certyfikowania netto

Data realizacji Godzina Godzina
zajeé rozpoczecia zakonczenia
26-03-2026 15:00 18:00
28-03-2026 07:30 10:30
28-03-2026 10:30 11:00
28-03-2026 11:00 14:15

Cena

8 000,00 PLN

8 000,00 PLN

133,33 PLN

133,33 PLN

100,00 PLN

100,00 PLN

70,00 PLN

70,00 PLN

Liczba godzin

03:00

03:00

00:30

03:15



Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

O
M

1z1

KAROL RYBANIEC

Trener posiada doswiadczenie zdobyte nie wczesniej niz 5lat
przed datg publikacji ustugi w BUR.

Elektryk, automatyk, pedagog, wychowawca i szkoleniowiec oraz nauczyciel

- 27.09.2020r. Ukoniczone studia podyplomowe na Wydziale Mechatroniki w instytucie automatyki i
robotyki Politechniki Warszawskiej na kierunku: Automatyka

-09.07.2021r. Szkolenie stacjonarne w siedzibie firmy SONEL ,Pomiary ochronne i odbiorcze w
instalacjach elektrycznych oraz fotowoltaicznych”

- 11.06.2024r. Warsztaty stacjonarne dla automatykéw w Siemens: SIMATIC Innovation Tour 2024
Warszawa

-01.2024 do 06.2025 - Udziat w nastepujacych webinarach Siemens:

*Sztuczna inteligencja w aplikacji Pick&Place - Pick Al

+S7-1500T - dynamiczne tworzenie krzywek programowych

*WinCC Unified - wykorzystanie modutu Openness

*SIMATIC Modular Application - Standard Module Type Package

*Komunikacja z bazami danych SQL w WinCC Unified

*Rozszerzone funkcje Safety w S210 sterowane przez 1500TF

*SIMATIC S7-1500V — Wirtualizacja sterownika PLC: konfiguracja, integracja i korzysci

*SIMOVE - rozwigzania dla wézkéw AGV/AMR

«Zarzadzanie certyfikatami w WinCC Unified

Przeglad systemu LOGO!

<LOGO! CIM — wiele protokotéw komunikacyjnych w jednym module

+LOGO! 8.4 nowosci

- 31.03.2025r. Ukoniczone studia podyplomowe w Wyzszej Szkole Ksztatcenia Zawodowego na
kierunku: Odnawialne Zrédta Energii i zarzagdzanie odpadami.

- 03.06.2025r. Warsztaty stacjonarne dla automatykéw w Siemens: SIMATIC Innovation Tour 2025
Warszawa

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnicy otrzymujg pendrive'y z materiatyami: wersje demo programu, przyktgdowe programy, materiaty w formie pdf (opisy ¢wiczen,

czesci teoretycznej)

Informacje dodatkowe

Podstawa zwolnienia z VAT: Ustuga szkoleniowa jest zwolniona z podatku VAT na

podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. a ustawy z dnia 11 marca 2004 r.

o podatku od towardéw i ustug (Dz.U. 2024 poz. 361 z pézn. zm.) jako

ustuga ksztatcenia zawodowego finansowana ze srodkéw publicznych.

Warunkiem ukonczenia szkolenia jest udziat w co najmniej 80% zaje¢.



Frekwencja uczestnikow bedzie potwierdzana za pomocg imienne;j listy
obecnosci podpisywanej na kazdych zajeciach.

Uczestnicy przyjmuja do wiadomosci, ze ustuga z dofinansowaniem moze
by¢ poddana monitoringowi z ramienia Operatora lub PARP i wyrazajg na
to zgode

Ustuga rozwojowa nie jest S$wiadczona przez podmiot petnigcy funkcje
Operatora lub Partnera Operatora w danym projekcie PSF lub w
ktérymkolwiek Regionalnym Programie lub FERS albo przez podmiot
powigzany z Operatorem lub Partnerem kapitatowo lub osobowo.

Cena ustugi nie obejmuje kosztéw niezwigzanych bezposrednio z ustuga

rozwojowa, w szczegélnosci kosztéw srodkéw trwatych.

Adres

ul. Warszawska 72
26-900 Kozienice

woj. mazowieckie

Zespot Szkot im. Legionow Polskich

Kontakt

ﬁ E-mail k.rybaniec@eduautomatyka.ig.pl

Telefon (+48) 790 200 891

Karol Rybaniec



