Mozliwo$¢ dofinansowania

Kurs Technolog CNC 2 600,81 PLN brutto

Numer ustugi 2025/11/27/25332/3175686 2600,81 PLN netto
@ 65,02 PLN brutto/h

65,02 PLN netto/h
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mNUME

NUMERIKA SPOLKA
Z OGRANICZONA

ODPOWIEDZIALNOS © Wroctaw / stacjonarna

clA & Ustuga szkoleniowa
%k ok Kk 46/5 ® 40h

49 ocen £ 23.03.2026 do 27.03.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Pozostate techniczne

Szkolenie adresujemy do:

e Operatoréw obrabiarek CNC

e Operatoréw obrabiarek manualnych chcacych zmieni¢ stanowisko
pracy na obrabiarki CNC

Grupa docelowa ustugi ¢ Programistow i technologdw CNC chcacych poszerzy¢ swoje

kompetencje

e Pracownikéw produkcyjnych

e 0s6b poszukujgcych pracy w branzy CNC

e 0s6b zainteresowanych poszerzeniem lub od$wiezeniem zagadnien
zwigzanych z obrébka CNC

Minimalna liczba uczestnikow 1
Maksymalna liczba uczestnikow 10

Data zakonczenia rekrutacji 20-03-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 40

Certyfikat systemu zarzadzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
wauzy Al 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Celem kursu jest zdobycie wiedzy i umiejetnosci w zakresie:
-pracy na stanowisku Technologa CNC,

-samodzielnego zaplanowania:

doboru technologii obrébki,

doboru narzedzi i parametréw obrébki,

doboru wtasciwego systemu mocowania,

-typéw obrobek, rodzajéw materiatdéw obrabianych i mocowan,
-sposobdéw wyceniania obrobki,

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji



Efekty uczenia sie

a) Wiedza

* Obstuguje obrabiarki sterowane
numerycznie (CNC)

+ Ustawia narzedzia w gtowicy
obrabiarki

* Programuje narzedzia i nadzoruje ich
prace

* Postuguje sie narzedziami kontrolno-
pomiarowymi

* Interpretuje rysunki techniczne

* Rozumie oprogramowanie CAM
wspierajgce obrobke skrawaniem i
programowanie maszyn

b) Umiejetnosci

* Przygotowuje dokumentacje
techniczng i instrukcje stanowiskowe
* Szacuje czas procesu
technologicznego

+ Optymalizuje procesy obrébcze

+ Ustawia parametry i nadzoruje prace
obrabiarek CNC

* Dobiera i nastawiam narzedzia w
gtowicy

* Mocuje detale na stole obrabiarki w
uchwytach lub ktach

« Ustala korekcje narzedzi w zaleznosci
od naddatkéw i warunkéw obrébki

* Uruchamia i zatrzymuje obrabiarki
CNC

* Wykrywa nieprawidtowosci i usuwam
drobne usterki

+ Obstuguje przyrzady i aparature
pomiarowa do kontroli jakosci detali

* Przestrzega zasad BHP i PPOZ

¢) Kompetencje spoteczne

* Kieruje sie etyka zawodowg i normami
obowigzujgcymi w pracy

* Bierze odpowiedzialnos¢ za
przygotowanie narzedzi, materiatow i
jakos¢ pracy

+ Dba o porzadek na stanowisku

* Pracuje w zespole przy realizacji
ztozonych proceséw obrébczych

* Raportuje wykonane zadania i
przekazuje zmiany

Kwalifikacje

Kompetencje

Kryteria weryfikacji

Poprawia napisanie programéw CNC
pod wzgledem sktadni i
funkcjonalnosci.

Zapewnia skutecznos¢ obstugi maszyn
CNC, w tym prawidtowo ustawia
parametry i dobiera narzedzia.

Wykonuje detale z doktadno$cia zgodna
z dokumentacja techniczna.

Umiejetnie analizuje i koryguje btedy w
programach oraz procesie obrébki.

Przestrzega zasad bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas obstugi maszyn.

Metoda walidacji

Test teoretyczny



Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetenciji
Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie?
TAK

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach
uczenia sie kryteria ich weryfikac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i
szkolenia od walidacji?

TAK

Program

Program realizowany w godzinach zegarowych, pomiedzy zajeciami przewidziane sa dwie przerwy: pierwsza — 10 minut, druga - 30
minut.

Zajecia maja charakter praktyczny

Dzieri 1 (8:00 - 16:00)

Materiaty obrabiane:

- stale stopowe w obrébce— konstrukcyjne, narzedziowe, specjalne

« praca ze stopami aluminium * stopy miedzi w obrébce skrawaniem
+ wptyw pierwiastkéw stopowych na wtasciwosci metali

* tworzywa sztuczne — zestawienie tworzyw obrébkowych

« inne materiaty inzynierskie — ceramika, spieki, kompozyty, pokrycia
* pojecie skrawalnosci materiatu

< omowienie procesu tworzenia sie widra (mozliwe problemy z tym zwigzane, ich przyczyny i rozwigzania)
* zuzywanie sie narzedzi (przyczyny, postacie zuzycia

Dzien 2 (8:00 - 16:00)

Maszyny technologiczne sterowane numerycznie:

+ Sposoby sterowania maszynami obrébczymi

+ Zastosowanie podstawowych maszyn skrawajgcych:

« Tokarka, Frezarka, Wiertarka

+ Mozliwosci obrébki doktadnej

+ Szlifowanie, Docieranie, Honowanie

* Obrébki erozyjne w przemysle

+ Zastosowanie laseréw w obrébce skrawaniem

+ Roboty przemystowe: klasyfikacja i zastosowanie



Ciecze obrébkowe:

« zastosowanie cieczy obrébkowych

+ sposoby dystrybucji

« specyfika pracy z cieczami smarujgco — chtodzgcymi
Dzien 3 (8:00 - 16:00)

Obrébka otworéow:

« przeglad narzedzi do wiercenia parametry skrawania i sity skrawajgce wiertta VHM i HSS (typy i rodzaje ostrzy, zastosowania) wiertta z
roztgcznym ostrzem (z ptytkami wymiennymi i gtowicg wymienng)

« techniki wiercenia otworéw gtebokich pogtebianie rozwiercanie
Gwintowanie:

- przeglad narzedzi gwintujgcych

+ metody i technologia gwintowania gwintowanie otworéw wiérowe i bezwiérowe frezowanie gwintéw toczenie gwintéw
Ciecie:

+ opis metody i jej doktadnosci

+ dobdr parametréw i rodzajéw ostrzy

Dzier 4 (8:00 - 16:00)

Frezowanie:

« rodzaje frezéw i narzedzi frezujacych

+ metody frezowania parametry skrawania i sity skrawajace przy frezowaniu
+ optymalizacja procesu frezowania

« czynniki wptywajgce na strategie frezowania

* rozwigzywanie typowych probleméw przy obrébce frezami

Toczenie:

+ parametry skrawania i sity skrawajgce przy toczeniu

* narzedzia tokarskie i stosowane w tokarkach metody toczenia (wzdtuzne, wytaczanie, przecinanie i toczenie poprzeczne)
* toczenie doktadne (metody uzyskiwania wymiaréw detalu)

* rozwigzywanie probleméw przy obrébce tokarskiej

- radetkowanie (narzedzia i metody)

Dzien 5 (8:00 - 16:00)

Planowanie produkcji (éwiczenia):

« opracowanie technologii obrébki

+ ocena mozliwosci obrobczych maszyn, dobér mocy skrawajgcych

« kryteria doboru materiatéw alternatywnych

* sposoby szacowania zapotrzebowania na materiat do obrébki

* ocena czasu pracy niezbednego do wykonania zadania

+ wyceny procesu wykonania detali



+ wptyw czynnikow zewnetrznych i wewnetrznych na koszty pracy
« przygotowanie kart technologicznych i przewodnikéw

Egzamin weryfikujgcy zdobytg wiedze

Zajecia w warsztacie przy wykorzystaniu petnowymiarowych maszyn produkcyjnych

Rodzaje mocowan narzedzi:
+ uchwyty narzedziowe
« oprawki
+ uchwyty zaciskowe
Praktyczny wptyw parametréw na obrobke:
+ dobér parametréw skrawania wg katalogu
+ korygowanie parametréw. (balans: czas - jako$¢ - koszt)
+ uzycie obrobek alternatywnych i ich poréwnanie do ,utartych szlakéw”
Praktyka warsztatowa i jej ujecie w procesie planowania:
- praktyczne ujecie czynnika ludzkiego w procesie planowania produkcji
+ wigczenie czynnosci obrébczych nieparametryzowanych do wyceny
e Egzamin 15:00 -16:00 przeprowadzi Grzegorz Kaczmarek

Suma godzin:40

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zajec: 6

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina
. Prowadzacy L .
zajeé zajeé rozpoczecia

Materiaty . . .
X Michat Witkowski 23-03-2026 08:00
obrabiane

Maszyny

technologiczne

sterowane Michat Witkowski  24-03-2026 08:00
numerycznie i

ciecze

obrébkowe

Obrébka
otworéw, . . .

. . Michat Witkowski 25-03-2026 08:00
gwintowanie,

ciecie

Frezowanie

h ;i Michat Witkowski 26-03-2026 08:00
i toczenie

Godzina
zakonczenia

16:00

16:00

16:00

16:00

Liczba godzin

08:00

08:00

08:00

08:00



Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina

Prowadzacy Liczba godzin

zajec zajeé rozpoczecia zakonczenia
Planowanie . . .
. Michat Witkowski 27-03-2026 08:00 15:00 07:00
produkc;ji
Egzamin - 27-03-2026 15:00 16:00 01:00
Cennik
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 2 600,81 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 2 600,81 PLN
Koszt osobogodziny brutto 65,02 PLN
Koszt osobogodziny netto 65,02 PLN

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

o Michat Witkowski

‘ . obstuga i programowanie obrabiarek CNC 12 lat

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Kazdemu z uczestnikdw kursu zapewniamy:

Skrypt szkoleniowy, tabele norm do projektowania proceséw technologicznych, arkusze kalkulacyjne do wyznaczania mocy obrabiarek
oraz do przeprowadzania proceséw wyceny zlecenia, notes, dtugopis,

Dodatkowe materiaty w formie elektronicznej, rysunki techniczne (do nagrania na no$nik USB lub wysytane pocztg elektroniczng)

Warunki uczestnictwa

Podstawowa znajomos$¢ obstugi komputera,



Doswiadczenie w pracy z maszynami CNC

Numerika gwarantuje uruchomienie kursu w opublikowanym terminie, niezaleznie od ilosci zebranych uczestnikéw.

Informacje dodatkowe

Stosujemy sie do zapiséw Rozporzadzeniu Rady Ministréw w sprawie ustanowienia okreslonych ograniczen, nakazéw i zakazéw w
zwigzku z wystgpieniem stanu epidemii z dnia 29 maja br. (Dz.U. poz. 964). Bierzemy pod uwage wszelkie aktualnie obowigzujace
obostrzenia, ktére zostaty wprowadzone przez wtadze RP w zwigzku ze stanem epidemii, a takze wynikajgce z tych obostrzen potencjalne
trudnosci dla uczestnikéw ustug. Dokuemntem z ktérym sie zapoznalisSmy jest ,Wytyczne dla organizatoréw spotkan biznesowych,
szkolen, konferencji i kongreséw w trakcie epidemii SARS-CoV-2" wydane przez Ministerstwo Rozwoju we wspétpracy z Gtéwnym
Inspektorem Sanitarnym https://www.gov.pl/web/rozwoj/spotkania-biznesowe-szkolenia-konferencje-i-kongresy

Adres

ul. Buforowa 4 a
52-131 Wroctaw

woj. dolnoslaskie

Siedziba firmy Numerika znajduje sie na lll. pietrze nowoczesnego biurowca przy ul. Strzegomskiej 140A. Sale
szkoleniowe sg przestronne, o$wietlone bardzo dobrze Swiattem dziennym oraz klimatyzowane.
Miejsce dzieki bliskosci linii kolejowej, lotniska oraz przystankéw autobusowych jest bardzo dobrze skomunikowane.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Wi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

ﬁ E-mail esaniuk@numerika.pl

Telefon (+48) 71 3073 680

Ewelina Saniuk



