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Fook ok kv 4375
43 oceny

Kurs spawania stali niestopowej (czarnej)
w metodzie TIG 141 T BW w zakresie
wykonywania potgczen blach i rur
spoinami pachwinowymi i doczotowymi.
Szkolenie trwa 15 dni i koniczy sie
nabyciem uprawnien TUV Thuringen.

Numer ustugi 2025/10/30/173217/3117822

© Warszawa

& Ustuga o charakterze zawodowym
[ stacjonarna

{8 Zajecia grupowe

®© 120:00 h

£ 16.11.2026 do 11.12.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

8 195,00 PLN
8 195,00 PLN

68,29 PLN

68,29 PLN

Grupe stanowig osoby petnoletnie, nieposiadajace przeciwskazan
lekarskich do wykonywania zawodu spawacza, chcacy poszerzyé lub

metodzie.
Minimalna liczba uczestnikow 5
Maksymalna liczba uczestnikow 7
Data zakornczenia rekrutacji 09-11-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 120

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Cel

Cel edukacyjny

naby¢ wiedze i umiejetnosci z zakresu spawalnictwa w wybranej

brutto
netto
brutto/h
netto/h

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Spawacz stali niestopowej - kurs przygotowuje do samodzielnego wykonywania spoin pachwinowych i doczotowych w

zakresie spawania blach i rur w metodzie TIG 141.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Planuje prace spawalnicze.

Wykonuje prace spawalnicze.

Ocenia poprawnos¢ wykonania spoiny

Kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

- Omawia zasady tworzenia potaczen
spawanych.

- Dobiera rodzaj potgczenia
spawalniczego.

- Potrafi w poprawny sposéb
interpretowa¢ dokumentacje
rysunkowa.

- W sposéb poprawny obchodzi sie z
urzagdzeniem spawalniczym.

- Wykonuje podstawowe operacje
zwigzane z eksploatacjg urzadzenia
(wymiana drutu, gazu).

- Wykonuje spoiny pachwinowe na
blachach i rurach.

- Wykonuje spoiny doczotowe na
blachach i rurach.

- Potrafi rozpoznaé czy dane potgczenie
zostato wykonane w sposéb
prawidtowy.

Kwalifikacje niewlaczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Metoda walidacji

Wywiad swobodny

Wywiad swobodny

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Wywiad swobodny

Pytanie 3. Czy dokument jest certyfikatem wydawanym przez miedzynarodowe instytucje?

TAK

Strona internetowa Instytucji Certyfikujgcej: https://www.tuv-thuringen.pl/

Informacje

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje

Jednostka certyfikujgca jest TUV Thuringen.



Nazwa Podmiotu certyfikujacego TUV Thuringen

Ustuga o charakterze zawodowym

Ksztatcenie KKZ M.5. - Uzytkowanie maszyn i urzadzen do topienia metali

Program

Szkolenie skierowane jest do oséb petnoletnich chcacych naby¢ lub poszerzy¢ swojg wiedze z zakresu wykonywania spoin
pachwinowych i doczotowych dla blach i rur w metodzie spawalniczej TIG 141. Osoby te nie moga mie¢ przeciwwskazan lekarskich do
wykonywania tego zawodu.

Szkolenia odbywajg sie grupowo. Na spawalni w trakcie trwania szkolenia przebywa okoto 5-7 kursantéw. Kazdy z nich jest przypasany do
swojego indywidualnego stanowiska spawalniczego, na ktérym wykonuje préobki. Na spawalni dostepny jest réwniez wykwalifikowany
trener.

Czas trwania kursu to 120 godzin. W czas trwania szkolenia wliczone sg przerwy, ktére stanowig facznie ... godzin.
1.Szkolenie wstepne BHP i PPOZ - zajecia teoretyczne grupowe - 2 godziny zegarowe

¢ przepisy BHP obowigzujgce na spawalni,

e zagrozenia wystepujace podczas spawania metoda TIG,
¢ Srodki ochrony indywidualnej spawacza,

e zasady postepowania w sytuacjach awaryjnych,

¢ ochrona przeciwpozarowa na stanowisku spawalniczym.

2.Szkolenie stanowiskowe - zajecia teoretyczne grupowe - 1 godzina zegarowa

e budowa i zasada dziatania urzadzen spawalniczych TIG 141,

¢ obstuga spawarki, uchwytu spawalniczego i osprzetu,

* przygotowanie stanowiska pracy,

¢ dobdr parametréw spawania, materiatéw dodatkowych i gazéw ostonowych,
e przygotowanie materiatu do spawania (blachy, rury).

3.Cwiczenia praktyczne - zajecia praktyczne grupowe - 112 godzin zegarowych

¢ wykonywanie spoin pachwinowych i doczotowych,

e spawanie blach i rur w okreslonych pozycjach spawalniczych,

e ustawianie i korygowanie parametréw spawania,

e prawidtowa technika prowadzenia uchwytu spawalniczego,

* ocena wizualna wykonanych spoin,

¢ doskonalenie umiejetnosci praktycznych pod nadzorem instruktora.

4.Przygotowanie do egzaminu kwalifikacyjnego - zajecia grupowe 4 godziny zegarowe

e omoéwienie wymagarn kwalifikacji 141 TBW,
e powtdrzenie zagadnien teoretycznych,
* proby egzaminacyjne.

5.Egzamin spawalniczy - 1 godzina zegarowa walidac;ji

¢ wykonanie ztgcza egzaminacyjnego,
¢ ocena wykonanej spoiny zgodnie z obowigzujagcymi wymaganiami,
* wywiad swobodny.



Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 0

. Data realizacji Godzina Godzina i .
Przedmiot / temat Prowadzacy L . ; . Liczba godzin
zajeé rozpoczecia zakoriczenia
Brak wynikéw.
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 8 195,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 8195,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 68,29 PLN
Koszt osobogodziny netto 68,29 PLN
W tym koszt walidacji brutto 200,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 200,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 295,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 295,00 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 2

122

o Tomasz Karbarz

‘ ' Doswiadczony trener i praktyk w dziedzinie spawalnictwa, specjalizujgcy sie w ksztatceniu osob
dorostych oraz przygotowaniu uczestnikow do pracy w zawodzie spawacza. Od wielu lat zwigzany z
branzg przemystowag, gdzie zdobywat doswiadczenie w realizacji konstrukcji stalowych, instalacji
przemystowych oraz prac montazowych. Prowadzi szkolenia z zakresu spawania, zaréwno na
poziomie podstawowym, jak i zaawansowanym. W swojej pracy szkoleniowej ktadzie duzy nacisk na
praktyczne umiejetnosci, bezpieczenstwo pracy, poprawna technike spawania oraz zgodnos¢ z



obowigzujacymi normami i wymaganiami jakosciowymi. Posiada doswiadczenie w
przygotowywaniu kursantéw do egzaminéw kwalifikacyjnych i certyfikacyjnych (np. wg norm PN-EN
ISO), a takze w pracy z osobami rozpoczynajgcymi kariere zawodowa oraz tymi, ktére chca podniesé
lub zmieni¢ kwalifikacje.

222

O Krzysztof Jednacz

‘ ' Wykwalifikowany trener i egzaminator. 2013-09-27 - Ukonczenie studiéw w formie stacjonarnej na
kierunku mechanika i budowa maszyn w specjalnosci programowanie i automatyzacja obrobki z
uzyskaniem tytutu zawodowego magistra inzyniera — Politechnika Rzeszowska im. Ignacego
tukasiewicza 2019-12-03 Uzyskanie tytutu Miedzynarodowego i Europejskiego Inzyniera Spawalnika
- Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut Spawalnictwa 2020-05-13 — Ukonczenie kursu
pedagogicznego dla wyktadowcéw pozaszkolnych form ksztatcenia — Niepubliczna Placéwka
Ksztatcenia Ustawicznego Nr 1 w Poznaniu

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Kurs spawalniczy opiera sie gtdéwnie na zajeciach praktycznych spawania w wybranej metodzie. Konczy sie uzyskaniem uprawnien TUV
Thuringen oraz wydaniem ksigzeczki spawalniczej. Kurs odbywa sie w niewielkich grupach zazwyczaj 5 - 6 osobowych. Kazdy uczestnik
przypisany jest do swojego stanowiska wyposazonego w urzadzenie spawalnicze. Materiaty do spawania dostepne sg w nielimitowanych
ilosciach. Zapewniamy réwniez podstawowe artykuty BHP (fartuch, rekawice, przytbice, maski). Na spawalni caty czas jest rowniez
dostepna wykwalifikowana osoba udzielajgca porad i weryfikujgca probki.

Istnieje mozliwo$¢ dostosowania indywidualnego terminu szkolenia.

Przed zapisem na szkolenie poprzez system BUR prosimy o kontakt z Biurem Obstugi Klienta w celu potwierdzenia terminu szkolenia.

Adres

ul. Krzysztofa Kolumba 33
02-288 Warszawa

woj. mazowieckie

Kontakt

ﬁ E-mail certo@certo.pl

Telefon (+48) 510 140 240

Certo Szkolenia Techniczne



