Mozliwos$¢ dofinansowania

Szkolenie: Zielone kompetencje w 5300,00 PLN brutto
> przemysle: zrbwnowazony rozwoj i 5300,00 PLN netto
{ -‘EEE%"}?@E! spawanie metoda TIG (141) + ciecie 75,71 PLN brutto/h
tlenowe. Certyfikacja TUV. 7571 PLN netto/h
Numer ustugi 2025/10/29/12176/3114056
LETOWSKI
CONSULTING
Szkolenia,

Doradztwo, Rozwdj
Mateusz t.etowski

© Jaworzno / stacjonarna

& Ustuga szkoleniowa

Kk kkk 48/5  © 70h
1385 ocen B 31.01.2026 do 21.02.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Szkolenie dedykowane jest osobom dorostym pragngcym zdobyé lub
poszerzy¢ kompetencje w zakresie spawania metoda TIG + ciecie
tlenowe. Kurs skierowany jest zaréwno do poczatkujgcych spawaczy, jak i
doswiadczonych pracownikéw produkcji oraz oséb zwigzanych z branza

Grupa docelowa ustugi przemystowa. Szkolenie pozwoli na zdobycie umiejetnosci niezbednych
do efektywnego i ekologicznego spawania réznorodnych materiatéw, w
tym blach i rur. Uczestnicy dowiedzg sig, jak optymalizowaé proces
spawania pod katem minimalizacji zuzycia energii oraz wytwarzania
odpadow, przyczyniajac sie do ochrony srodowiska.

Minimalna liczba uczestnikow 1
Maksymalna liczba uczestnikéw 10

Data zakornczenia rekrutacji 26-01-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 70

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Celem szkolenia jest przygotowanie uczestnikéw do samodzielnego i ekologicznego spawania blach i rur spoinami
pachwinowymi metodg TIG (141) + ciecie tlenowe. Podczas kursu uczestnicy zdobedg wiedze teoretyczng i praktyczne
umiejetnosci zwigzane z optymalizacjg procesu spawania pod katem minimalizacji zuzycia energii oraz wytwarzania
odpadéw. Nauczg sie prawidtowo przygotowywacé ztgcza, dobieraé odpowiednie parametry spawania oraz bezpiecznie
obstugiwacé urzadzenia.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Uczestnik prawidtowo obstuguje
urzadzenie do spawania TIG z
uwzglednieniem efektywnosci
energetycznej.

Uczestnik przygotowuje ztacze do
spawania metoda TIG z zachowaniem
zasad zrbwnowazonego rozwoju.

Uczestnik dobiera odpowiedni rodzaj
elektrod wolframowych i materiatow
dodatkowych do spawanego materiatu
z uwzglednieniem aspektéw
$Srodowiskowych..

Uczestnik wykonuje spoine pachwinowa
metoda TIG spetniajgca wymagania
jakosciowe i ekologiczne.

Uczestnik stosuje zasady BHP

obowiazujace przy spawaniu z

uwzglednieniem ekologicznych
$rodkéw ochrony.

Uczestnik ocenia jako$¢ wykonanej
spoiny z uwzglednieniem aspektow
srodowiskowych.

Uczestnik wdraza podstawy metrologii
w spawalnictwie z uwzglednieniem
efektywnosci procesow.

Kryteria weryfikacji

Uczestnik samodzielnie ustawia
parametry spawania, zapala i utrzymuje
tuk, wykonuje spoine ciagta,
optymalizujac zuzycie energii.

Uczestnik prawidtowo szlifuje
krawedzie, usuwa zanieczyszczenia i
dobiera odpowiednie szczeliny,
ograniczajac zuzycie materiatéw i
$rodkéw chemicznych szkodliwych dla
srodowiska.

Uczestnik prawidtowo dobiera elektrode
wolframowa i materiat dodatkowy do
konkretnego zadania spawalniczego,
ograniczajac odpady i zuzycie zasobdw.

Spoina spetnia wymagania dotyczace
profilu, penetracji, wtopienia i wygladu
zewnetrznego, minimalizujac
koniecznos¢ poprawek i emisji.

Uczestnik stosuje $rodki ochrony
osobistej przyjazne srodowisku (np.
maski filtrujgce wielokrotnego uzytku),
prawidtowo wentyluje miejsce pracy i
bezpiecznie obchodzi sie z
urzadzeniami spawalniczymi.

Uczestnik wskazuje wady spoin (np.
pory, podpalenia, niedopalenia),
interpretuje je i proponuje sposoby
naprawy ograniczajace zuzycie
materiatéw i emisje zanieczyszczen.

Uczestnik wykonuje doktadne pomiary
wymiaréw spoiny i jej elementow,
ograniczajac konieczno$¢ poprawek i
poprawiajac efektywnos¢ zuzycia
materiatéw.

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

Uczestnik wyjasnia zasade dziatania
urzadzen do ciecia tlenowego

Uczestnik stosuje prawidtowe techniki
ciecia w zaleznos$ci od rodzaju i
grubosci materiatu

Uczestnik wspoétpracuje w zespole
spawalniczym z poszanowaniem zasad
zréwnowazonego rozwoju.

Uczestnik przejawia odpowiedzialng
postawe zawodowag, uwzgledniajac
wplyw pracy spawalniczej na
Srodowisko i otoczenie spoteczne.

Uczestnik aktywnie promuje w zespole
postawy proekologiczne i zasady
zrbwnowazonego rozwoju, wspierajac
wspotpracownikow w ksztattowaniu
odpowiedzialnych nawykéw
zawodowych.

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

Uczestnik opisuje budowe palnika,
dziatanie zaworoéw, zrodta zasilania oraz
przebieg procesu ciecia

Uczestnik ustawia poprawne parametry
i wykonuje ciecie zgodnie z
wymaganiami

Uczestnik aktywnie komunikuje sie z
innymi, dzieli sie wiedza dotyczaca
bezpiecznych i ekologicznych praktyk
spawalniczych, wspiera kolegow w
optymalnym wykorzystaniu materiatow i
energii.

Uczestnik dba o porzadek na
stanowisku pracy, segreguje odpady
powstajace w procesie spawania,
proponuje rozwigzania ograniczajgce
negatywny wptyw dziatalnosci
spawalniczej na srodowisko i zdrowie
innych oséb.

Uczestnik podczas pracy zespotowej
wskazuje sposoby ograniczenia
negatywnego wplywu procesu spawania
na srodowisko oraz inicjuje dyskusje lub
dziatania sprzyjajace wdrazaniu zasad
zrbwnowazonego rozwoju.

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?

TAK

Informacje

Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii

Podmiotow

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje

Nazwa Podmiotu certyfikujagcego

kwalifikacji, w tym w zawodzie

uprawnionych do wydawania dokumentéw potwierdzajgcych uzyskanie

LETOWSKI CONSULTING Szkolenia, Doradztwo, Rozwdéj Mateusz tetowski

TOV Thiiringen Polska.



Program

Modut 1: Wprowadzenie do spawania metoda TIG (141) z perspektywy zréwnowazonego rozwoju

e Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego: Omowienie réznych zrédet energii do zasilania urzadzen spawalniczych, ze
szczego6lnym uwzglednieniem odnawialnych Zrédet energii.

¢ Budowa i zasada dziatania urzadzen do spawania metoda TIG: Prezentacja nowoczesnych urzagdzen spawalniczych o wysokiej
efektywnosci energetycznej oraz mozliwosciach regulacji parametréw spawania.

¢ Rodzaje elektrod wolframowych oraz materiatéw dodatkowych do spawania: Omdwienie materiatéw dodatkowych pod katem ich
wptywu na srodowisko, z naciskiem na materiaty pochodzace z recyklingu lub wytwarzane w sposéb przyjazny dla sSrodowiska.

¢ Przygotowanie zitgczy do spawania: Zastosowanie technik minimalizujgcych ilo$¢ odpadéw powstajacych podczas przygotowania
ztaczy.

e Zasady BHP w spawalnictwie: Szczegdlny nacisk na ochrone srodowiska pracy, w tym na ograniczenie emisji szkodliwych substanciji.

Modut 2: Spawanie blach spoinami pachwinowymi z perspektywy zréwnowazonego rozwoju

¢ Przygotowanie do pracy praktycznej: Omdwienie zasad gospodarki odpadami w miejscu pracy spawalniczej, segregacja materiatéw
zuzywalnych.

¢ Spawanie blach réznej grubosci spoinami pachwinowymi: Optymalizacja parametréw spawania pod katem minimalizacji zuzycia
energii i materiatow dodatkowych.

» Techniki spawania: Nauczenie technik spawania umozliwiajgcych uzyskanie wysokiej jakosci spoin przy jednoczesnym ograniczeniu
ilosci wad i przepalen.

¢ Ocena jakosci spoin: Kryteria oceny jakosci spoin z uwzglednieniem aspektéw srodowiskowych, np. minimalizacja naprezen i
odksztatcen.

Modut 3: Spawanie rur spoinami pachwinowymi z perspektywy zréwnowazonego rozwoju

e Zasady budowy i diagnostyki urzadzen spawalniczych: Diagnozowanie i usuwanie awarii urzadzen spawalniczych w celu zwiekszenia
ich zywotnosci i efektywnosci energetycznej.

¢ Oznaczanie i wymiarowanie spoin pachwinowych: Zastosowanie nowoczesnych metod pomiaru i kontroli jakosci spoin, ktére
minimalizujg koniecznos$¢ wykonywania préb destrukeyjnych.

¢ Praktyczne spawanie rur spoinami pachwinowymi: Optymalizacja parametréw spawania dla réznych rodzajéw rur i materiatéw.

Modut 4: Doskonalenie praktyki spawania blach i rur z perspektywy zréwnowazonego rozwoju

¢ Spawanie blach i rur w réznych pozycjach spawania: Adaptacja technik spawania do ré6znych warunkéw pracy w celu zwiekszenia
efektywnosci i bezpieczenstwa.

« Cwiczenia praktyczne: Wykonywanie éwiczen praktycznych z wykorzystaniem nowoczesnych urzadzen spawalniczych i materiatéw
dodatkowych.

¢ Ocena jakosci spoin: Analiza btedéw spawalniczych i ich wptywu na jako$¢ produktu oraz srodowisko.

Modut 5: Bezpieczna praca i kwalifikowanie spawaczy z perspektywy zréwnowazonego rozwoju

¢ Organizacja stanowiska pracy spawalniczej: Projektowanie stanowisk pracy spawalniczych z uwzglednieniem zasad ergonomii i
ochrony $rodowiska.

¢ Proces kwalifikowania spawaczy: Wymagania dotyczace kwalifikacji spawaczy w kontekscie zréwnowazonego rozwoju.

¢ Praktyczne ¢wiczenia: Wykonywanie préb kwalifikacyjnych zgodnie z obowigzujgcymi normami.

Modut 6: Ciecie tlenowe

e Zasada dziatania urzadzen do ciecia tlenowego: Oméwienie budowy i dziatania palnikéw tlenowych, zZrédet zasilania oraz sposobu
generowania i podtrzymywania procesu ciecia.

* Dobor gazéw technicznych i materiatéw eksploatacyjnych: Charakterystyka gazéw stosowanych w procesie ciecia (tlen, acetylen,
propan-butan) oraz materiatéw eksploatacyjnych niezbednych do prawidtowego dziatania urzadzen.

¢ Techniki ciecia tlenowego: Przedstawienie metod prowadzenia ciecia tlenowego w zaleznosci od rodzaju i grubosci materiatu, z
uwzglednieniem parametréw procesu (cisnienie, predkosé, odlegtos¢ palnika).

¢ Bezpieczenstwo i higiena pracy przy cieciu tlenowym: Zasady bezpiecznej obstugi urzadzen do ciecia, procedury postepowania w
sytuacjach awaryjnych, srodki ochrony indywidualnej oraz wymagania dotyczace wentylacji i zabezpieczenia stanowiska pracy.

¢ Gospodarka materiatowa i obstuga stanowiska pracy: Organizacja pracy przy cieciu tlenowym, wtasciwe przygotowanie i
oznakowanie materiatéw, konserwacja sprzetu oraz utrzymanie porzadku na stanowisku.

Walidacja

Certyfikacja przez jednostke uprawniong do certyfikacji tj. TUV Thiiringen Polska



Egzamin po szkoleniu potwierdza zdobycie kwalifikacji.

Szkolenie trwa 70 godzin zegarowych,

Uczestnicy innych projektow réwniez moga braé udziat w tym szkoleniu.

Szkolenie konczy sie walidacjg w ostatnim dniu szkolenia tj 21.02.2025 r. godzina 17:00 - 18:00

Szkolenie prowadzone w godzinach zegarowych, w formie zajeé teoretyczno-praktycznych, tzn. Szkolenie w formie zaje¢ teoretyczno-
praktycznych taczy przekazywanie wiedzy teoretycznej z praktycznym jej zastosowaniem.

ROZDZIELNOSC 0SOBOWA WALIDACJI: Rozdzielno$é szkolenia od walidacji - rozdzielno$é osobowa. Osoba szkolgca nie ocenia wiedzy i
umiejetnosci swoich kursantéw w zakresie, w ktérym nauczata. Koricowa walidacje prowadzi odrebna osoba.

W sali szkoleniowej znajduja sie :
cztery stanowiska z podziatem na 2/3 osobowe grupy,

kazde stanowisko posiada odpowiednie materiaty i sprzet do przeprowadzenia szkolenia, m.in 5 spawarek, 2 urzadzenia do ciecia plazmowego,
3 tokarki.

Cwiczenia praktyczne prowadzone pod nadzorem instruktora.

Podczas szkolenia zostang przeprowadzone pre-testy oraz post-testy wiedzy.

Podczas szkolenia odbedzie sie:

- 12 godzin zaje¢ teoretycznych

- 50 godzin zaje¢ praktycznych

- 28 przerw po 15 minut - 7 godz. (przerwy wliczaja sie w czas trwania ustugi)

-1 godz. walidacji

Program spetnia zakres technologii PRT z obszaru technologii informacyjnych i telekomunikacyjnych, w tym m.in.:

5.1.8 Technologie obrébki metali i naktadania powtok na metale

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zaje¢: 64

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina
Prowadzacy

L. L . ) . Liczba godzin
zajeé zajeé rozpoczecia zakonczenia

Modut 1:

Wprowadzenie

do spawania

metoda TIG (141)

z perspektywy Adrian Makowski 31-01-2026 08:00 09:45 01:45
zrébwnowazonego

rozwoju. Zajecia

teoretyczno-

praktyczne.

Przerwa. Adrian Makowski 31-01-2026 09:45 10:00 00:15



Przedmiot / temat
zajet

Modut 1:

Wprowadzenie
do spawania
metoda TIG (141)
z perspektywy
zrbwnowazonego
rozwoju. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 1:

Wprowadzenie
do spawania
metoda TIG (141)
z perspektywy
zrbwnowazonego
rozwoju. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 1:

Wprowadzenie
do spawania
metoda TIG (141)
z perspektywy
zrownowazonego
rozwoju. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 1:

Wprowadzenie
do spawania
metoda TIG (141)
z perspektywy
zrébwnowazonego
rozwoju. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Prowadzacy

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Data realizacji
zajeé

31-01-2026

31-01-2026

31-01-2026

31-01-2026

31-01-2026

31-01-2026

31-01-2026

Godzina
rozpoczecia

10:00

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

Godzina
zakonczenia

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

18:00

Liczba godzin

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15

02:00



Przedmiot / temat
zajec

Modut 2:

Spawanie blach
spoinami
pachwinowymi z
perspektywy
zrbwnowazonego
rozwoju. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

[IPP28 Modut 2:
Spawanie blach
spoinami
pachwinowymi z
perspektywy
zrbwnowazonego
rozwoju. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

P Przerwa.

Modut 2:

Spawanie blach
spoinami
pachwinowymi z
perspektywy
zrownowazonego
rozwoju. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 2:

Spawanie blach
spoinami
pachwinowymi z
perspektywy
zrébwnowazonego
rozwoju. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Prowadzacy

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Data realizacji
zajeé

01-02-2026

01-02-2026

01-02-2026

01-02-2026

01-02-2026

01-02-2026

01-02-2026

01-02-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

Godzina
zakonczenia

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

Liczba godzin

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15



Przedmiot / temat

zajec

Modut 2:

Spawanie blach
spoinami
pachwinowymi z
perspektywy
zrbwnowazonego
rozwoju. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Modut 3:

Spawanie rur
spoinami
pachwinowymi z
perspektywy
zrébwnowazonego
rozwoju. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 3:

Spawanie rur
spoinami
pachwinowymi z
perspektywy
zrébwnowazonego
rozwoju. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

PEFAY) Modut 3:
Spawanie rur
spoinami
pachwinowymi z
perspektywy
zrébwnowazonego
rozwoju. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Prowadzacy

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Data realizacji
zajeé

01-02-2026

07-02-2026

07-02-2026

07-02-2026

07-02-2026

07-02-2026

07-02-2026

Godzina
rozpoczecia

16:00

08:00

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

Godzina
zakonczenia

18:00

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

14:00

Liczba godzin

02:00

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15



Przedmiot / temat
zajec

Modut 3:

Spawanie rur
spoinami
pachwinowymi z
perspektywy
zrbwnowazonego
rozwoju. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 3:

Spawanie rur
spoinami
pachwinowymi z
perspektywy
zrbwnowazonego
rozwoju. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Modut 4:

Doskonalenie
praktyki
spawania blach i
rurz
perspektywy
zrébwnowazonego
rozwoju. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 4:

Doskonalenie
praktyki
spawania blach i
rurz
perspektywy
zrébwnowazonego
rozwoju. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Prowadzacy

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Data realizacji
zajeé

07-02-2026

07-02-2026

07-02-2026

08-02-2026

08-02-2026

08-02-2026

08-02-2026

Godzina
rozpoczecia

14:00

15:45

16:00

08:00

09:45

10:00

11:45

Godzina
zakonczenia

15:45

16:00

18:00

09:45

10:00

11:45

12:00

Liczba godzin

01:45

00:15

02:00

01:45

00:15

01:45

00:15



Przedmiot / temat
zajec

Modut 4:

Doskonalenie
praktyki
spawania blach i
rurz
perspektywy
zrbwnowazonego
rozwoju. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 4:

Doskonalenie
praktyki
spawania blach i
rur z
perspektywy
zrbwnowazonego
rozwoju. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 4:

Doskonalenie
praktyki
spawania blach i
rur z
perspektywy
zrbwnowazonego
rozwoju. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Modut 5:

Bezpieczna
pracai
kwalifikowanie
spawaczy z
perspektywy
zrébwnowazonego
rozwoju. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Prowadzacy

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Data realizacji
zajeé

08-02-2026

08-02-2026

08-02-2026

08-02-2026

08-02-2026

14-02-2026

14-02-2026

Godzina
rozpoczecia

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

08:00

09:45

Godzina
zakonczenia

13:45

14:00

15:45

16:00

18:00

09:45

10:00

Liczba godzin

01:45

00:15

01:45

00:15

02:00

01:45

00:15



Przedmiot / temat
zajec

Modut 5:

Bezpieczna
pracai
kwalifikowanie
spawaczy z
perspektywy
zrbwnowazonego
rozwoju. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 5:

Bezpieczna
pracai
kwalifikowanie
spawaczy z
perspektywy
zrbwnowazonego
rozwoju. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 5:

Bezpieczna
pracai
kwalifikowanie
spawaczy z
perspektywy
zrbwnowazonego
rozwoju. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

VWX Przerwa.

Modut 5:

Bezpieczna
pracai
kwalifikowanie
spawaczy z
perspektywy
zrbwnowazonego
rozwoju. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Prowadzacy

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Data realizacji
zajeé

14-02-2026

14-02-2026

14-02-2026

14-02-2026

14-02-2026

14-02-2026

14-02-2026

Godzina
rozpoczecia

10:00

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

Godzina
zakonczenia

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

18:00

Liczba godzin

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15

02:00



Przedmiot / temat

zajec

Modut 6:

Ciecie tlenowe.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

YvEXYN Przerwa.

Modut 6:

Ciecie tlenowe.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 6:

Ciecie tlenowe.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 6:

Ciecie tlenowe.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 6:

Ciecie tlenowe.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Modut 6:

Ciecie tlenowe.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 6:

Ciecie tlenowe.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Prowadzacy

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Data realizacji
zajeé

15-02-2026

15-02-2026

15-02-2026

15-02-2026

15-02-2026

15-02-2026

15-02-2026

15-02-2026

15-02-2026

21-02-2026

21-02-2026

21-02-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

08:00

09:45

10:00

Godzina
zakonczenia

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

18:00

09:45

10:00

11:45

Liczba godzin

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15

02:00

01:45

00:15

01:45



Przedmiot / temat
zajec

Przerwa.

Modut 6:

Ciecie tlenowe.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 6:

Ciecie tlenowe.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 6:

Ciecie tlenowe.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Walidacja.

Prowadzacy

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Data realizacji Godzina

zajeé rozpoczecia

21-02-2026 11:45

21-02-2026 12:00

21-02-2026 13:45

21-02-2026 14:00

21-02-2026 15:45

21-02-2026 16:00

21-02-2026 17:00

Godzina
zakonczenia

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

17:00

18:00

Liczba godzin

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15

01:00

01:00

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto

5300,00 PLN

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5300,00 PLN

Koszt osobogodziny brutto 75,71 PLN
Koszt osobogodziny netto 75,71 PLN
W tym koszt walidacji brutto 100,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 100,00 PLN



W tym koszt certyfikowania brutto 250,00 PLN

W tym koszt certyfikowania netto 250,00 PLN

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

O Adrian Makowski

‘ ' Spawacz z ponad 10 letnim doswiadczeniem. Od 2020 roku prowadzi szkolenia z tematyki
spawalnictwa. Przeprowadzit ponad 1 tysigc godzin szkoleniowych, przeszkolit ponad 120 oséb z
zakresu spawania, recznych przecinaczy tlenowych oraz plazmowych. Na przestrzeni ostatnich 5 lat
aktywnie prowadzi szkolenia spawalnicze.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Opracowania wtasne od trenera dla uczestnikow, skrypty szkoleniowe.

Informacje dodatkowe

Dla uczestnikéw z dofinansowaniem min. 70% kwoty szkolenia - stawka ,zw"” - ,§ 3 ust. 1 pkt 14 Rozporzgdzenia Ministra Finanséw z
dnia 20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnien”

Uczestnicy innych projektow réwniez moga bra¢ udziat w tym szkoleniu.

Adres

ul. Fryderyka Chopina 94
43-600 Jaworzno

woj. Slaskie
Kontakt

O

ﬁ E-mail justynahebda@letowskiconsulting.pl
Telefon (+48) 518 178 151

Justyna Hebda



