Mozliwos$¢ dofinansowania

Szkolenie: Obstuga i programowanie 2 815,47 PLN brutto
obrabiarek CNC ze sterowaniem FANUC 2289,00 PLN netto
EMTao
—|—1_ = (CNC5) 134,07 PLN brutto/h
CENTRUM SZKOLEN INZYNIERSKICH 109,00 PLN netto/h

Numer ustugi 2025/10/13/5274/3073978

EMT-SYSTEMS
Spotka z

ograniczong © Gliwice / stacjonarna

odpowiedzialnoscia & Ustuga szkoleniowa

*Akkok 46/5 () o1h
2901 ocen £ 03.12.2025 do 05.12.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Mechanika i mechatronika

Szkolenie jest adresowane do:

e Operatoréw maszyn obrébczych

e Technologdéw i programistow CNC

¢ Pracownikéw produkeyjnych

¢ 0s6b szukajacych przekwalifikowania zawodowego

e Kadry techniczno-inzynieryjnej oraz os6b zainteresowanych
pozyskaniem lub uzupetnieniem podstawowych wiadomosci z
dziedziny obrébki skrawaniem

Grupa docelowa ustugi Ustuga réwniez adresowana dla uczestnikéw projektu

¢ "Opolskie Ksztatcenie Ustawiczne",

¢ "Kierunek — Rozwdj",

e MP i/lub dla Uczestnikéw Projektu NSE,
¢ Lubuskie Bony Rozwojowe.

Ustuga rozwojowa skierowana jest rowniez do uczestnikow innych
projektow.

Wymagania wstepne: Brak

Minimalna liczba uczestnikow 6
Maksymalna liczba uczestnikéw 10
Data zakornczenia rekrutacji 02-12-2025

Forma prowadzenia ustugi stacjonarna



Liczba godzin ustugi 21

Certyfikat systemu zarzadzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Szkolenie przygotowuje do samodzielnej obstugi obrabiarek CNC ze sterowaniem FANUC, tworzenia programéw
obrébczych na sterownikach FANUC oraz tworzenia programéw obrébczych dla elementéw toczonych i frezowanych.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢ Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

charakteryzuje budowe, zasade
dziatania i obstuge obrabiarki
sterowanej numerycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

tworzy programy obrébcze na Test teoretyczny z wynikiem
sterownikach FANUC generowanym automatycznie
Samodzielnie obstuguje obrabiarki CNC
ze sterowaniem FANUC, tworzy ; -
3 . tworzy programy obrébcze dla Test teoretyczny z wynikiem
programy obrébcze na sterownikach 3 . .
FANUG oraz tworzy programy obrébcze elementéw toczonych i frezowanych generowanym automatycznie
dla elementéw toczonych i frezowanych
obstuguje obrabiarki ze sterowaniem Test teoretyczny z wynikiem
FANUC generowanym automatycznie

analizuje przyczyny problemoéw .
Test teoretyczny z wynikiem

technicznych, szuka sposobow ich X
generowanym automatycznie

rozwigzania pracujac w zespole

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie?
TAK

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach
uczenia sie kryteria ich weryfikac;ji?

TAK



Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i
szkolenia od walidacji?

TAK

Program

Niniejsze szkolenie ma na celu kompleksowe wsparcie 0séb dorostych, ktére z wtasnej inicjatywy planujg podnie$¢ swoje
umiejetnosci/kompetencje, umozliwiajgce rozwdj w kierunku umiejgtnosci zawodowych, niezbednych do podjecia pracy w sektorze
zielonej gospodarki, ponadto niezbednych z punktu widzenia regionalnych/lokalnych specjalizacji dla Slaska (RIS, PRT) przyktadowo z
branzy 7.1 Automatyka przemystowa, zautomatyzowane linie produkcyjne i 7.3 Technologie projektowania i wytwarzania w przemysle
motoryzacyjnym.

Walidacja:

Wybrana metoda walidacji szkolenia: ,Test teoretyczny z wynikiem generowanym automatycznie”, dla ktérej nie jest wymagane
wprowadzenie osoby walidujgcej ustuge w sekcji os6b prowadzacych. Uczestnik szkolenia wypetnia test pod koniec szkolenia w aplikacji
dostepnej na komputerze w sali szkoleniowej EMT-Systems.

Program szkolenia:

Program ustugi obejmuje 21 godzin dydaktycznych (1 godzina dydaktyczna to 45 min). Przerwy nie wliczajg sie do czasu trwania ustugi
szkoleniowej.

Dzien 1: 7 godzin dydaktycznych

Dzien 2: 7 godzin dydaktycznych

Dzien 3: 7 godzin dydaktycznych

Czas trwania zajec teoretycznych: 6 h, czas trwania zaje¢ praktycznych: 15 h.
Dzien 1

¢ Omodwienie kinematyki dostepnych obrabiarek ze sterowaniem FANUC, uwzgledniajac ich punkty charakterystyczne.

e Zapoznanie z uktadami wspoétrzednych wystepujgcymi w omoéwionych obrabiarkach.

e Zapoznanie z dziataniem sterownika i oméwienie wszystkich klawiszy funkcyjnych oraz naktadki Manual Guide.

e Zapoznanie z symulatorem firmy FANUC - NCGuide.

e Omoéwienie funkcji przygotowawczych ,G”.

e Omdwienie funkcji pomocniczych ,M".

e Zapoznanie i oméwienie podstawowych cykli statych wykorzystywanych w celu utatwienia zapisu programu obrébki.

e Wstep do programowania, oméwienie struktury programu gtéwnego.

e Praca z symulatorem, tworzenie programéw obrébki dla elementéw toczonych i frezowanych z mozliwo$cig wykorzystania naktadki
Manual Guide.

Dzien 2

¢ Praca z tokarkami CNC ze sterowaniem FANUC, wigczenie maszyny, inspekcja codzienna i okresowa.

e Mocowanie narzedzi obrébczych w gtowicy rewolwerowe;j.

e Pomiar narzedzi i zapis ich korekcji.

¢ Przygotowanie uchwytu tokarskiego, przetaczanie szczek miekkich oraz dostosowanie sity mocowania do obrabianego detalu.
e Praca w trybie recznym JOG.

e Praca w trybie potautomatycznym MDA.

e Ustawienie uktadéw wspétrzednych z pomiarem i zapisem punktéw zerowych.

¢ Edycja programu obrébki.

¢ Wykonanie elementu zgodnie z dokumentacja rysunkowa.

e Kontrola wymiarowa z ewentualnym wprowadzeniem poprawek w korektorach narzedzi.

Dzien 3

¢ Praca z frezarkami CNC ze sterowaniem FANUC.
¢ Wigczenie maszyny, inspekcja codzienna i okresowa.
e Dobdr oprawek i tulei zaciskowych.



Mocowanie narzedzi trzpieniowych i nasadzanych w odpowiednich oprawkach.

Pomiar narzedzia na stanowisku zewnetrznym oraz bezposrednio we wrzecionie obrabiarki.

Uzbrojenie magazynu narzedzi i wyprowadzenie ich korekcji, mozliwos$¢ wykorzystania naktadki Manual Guide.
Praca w trybie recznym JOG.

Praca w trybie pétautomatycznym MDA.

Mocowanie przyrzaddéw obrébkowych ,imadto maszynowe” lub inne formy zamocowan.

Sprawdzenie poprawnosci zamocowania i ustalenia przyrzadéw obrébkowych z wykorzystaniem czujnika zegarowego.
Mocowanie przedmiotéw obrabianych z ustawieniem punktéw zerowych.

Edycja programu obrébki z mozliwoscig zastosowania naktadki Manual Guide

Wykonanie programu zgodnie z dokumentacja rysunkowa.

Kontrola wymiaréw oraz ewentualne poprawki w korektorach narzedzi.

Walidacja

Warunki niezbedne do osiagniecia celu ustugi

: Brak

Warunki organizacyjne:

Uczestnicy szkolenia nie sg dzieleni na sekcje. W przypadku osiggniecia petnej grupy uczestnikéw szkolenia kazdy z uczestnikéw ma

mozliwo$¢ wykonania ¢wiczenia indywidualnie.

Kazdy z uczestnikéw ma komputer z dedykowanym oprogramowaniem, dostep do najnowszych katalogéw narzedziowych, przyrzadéw
pomiarowych oraz narzedzi skrawajgcych. Do dyspozycji kursantéw podczas szkolenia oddajemy nastepujace maszyny i urzadzenia:

1.

Centrum Pionowe AFM Defum R550 Harnas - Sterownik FANUC 0i-MF z naktadka Manual Guide:

Sterowanie FANUC 0i-MF z naktadkg Manual Guide
do precyzyjnej obrébki mniejszych detali
wrzeciono o mocy 11 kW

bebnowy magazyn narzedzi o pojemnosci 20 narzedzi
stozek wrzeciona BT40

przestrzen robocza 550 x 410 x 510

maksymalne obroty wrzeciona 10000 obr/min
chtodzenie wrzeciona ciecza

kotko reczne

gwintowanie sztywng oprawka

zamknieta przestrzen robocza

. Tokarka WAFO TMK 36 - Sterownik GE FANUC 0i Mate-TD:

Sterowanie FANUC 0i-TF

ptaskie toze

uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy

6 pozycyjny magazyn narzedziowy

przekréj trzonka noza 16x16

wrzeciono o mocy 5,5 kW

maksymalne obroty wrzeciona 2500 obr/min
przelotowy uchwyt hydrauliczny ® 200
Srednica toczenia nad tozem ® 360, nad supportem ® 180
maksymalna dtugos¢ toczenia 900 mm
doktadnos$¢ pozycjonowania 0,01 mm

konik

. Tokarka WAFO TMK 25Sterownik GE FANUC 0i Mate-TD:

Sterowanie FANUC 0i Mate-TD

ptaskie toze

uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy

6 pozycyjny magazyn narzedziowy

przekréj trzonka noza 16x16

wrzeciono o mocy 3 kW

maksymalne obroty wrzeciona 3450 obr/min

przelotowy uchwyt hydrauliczny ® 160

$rednica toczenia nad tozem @ 300, nad supportem ® 135
zamknieta przestrzen robocza



e konik

1. Frezarka STCNC3D - Sterownik FANUC 0iMD z naktadka Manual Guide:

e Sterowanie FANUC 0i-MD z naktadkg Manual Guide
e wrzeciono o mocy 2,2 kW

¢ maksymalne obroty wrzeciona 4000 obr/min

e przestrzen robocza 500 x 700 x 180

Narzedzia wykorzystywane podczas kurséw

e przyrzady pomiarowe:
suwmiarki
mikrometry

wysokosciomierz

liniaty

ptytki wzorcowe
narzedzia pokazowe:

frezy

wiertta

gwintowniki

noze tokarskie z ptytkami skrawajgcymi
narzedzia sktadane

narzedzia specjalne

gtowice frezarskie

Oprogramowanie

W trakcie kursu kazdy Uczestnik ma do dyspozycji INDYWIDUALNE STACJE ROBOCZE wraz z dotykowym monitorem LCD i

zainstalowanym specjalistycznym oprogramowaniem symulujgcym prace z rzeczywistymi sterownikami: NC GUIDE firmy FANUC -
rzeczywisty panel operatorski FANUC.

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zaje¢: 22

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina
zajec

Prowadzacy L, X , X Liczba godzin
zajeé rozpoczecia zakonczenia

iF¥7) Omowienie

kinematyki

dostepnych

obrabiarek ze
sterowaniem
FANUC,
uwzgledniajac

ich punkty

Michat

. . 03-12-2025 09:00 10:30 01:30
Chmielewski

charakterystyczn
e. Zapoznanie z
uktadami
wsp6étrzednych
wystepujacymi w
omoéwionych
obrabiarkach.

Przerwa Michat

kawowa

. . 03-12-2025 10:30 10:45 00:15
Chmielewski



Przedmiot / temat
zajet

Zapoznanie z
dziataniem
sterownika i
omoéwienie
wszystkich
klawiszy
funkcyjnych oraz
naktadki Manual
Guide.
Zapoznanie z
symulatorem
firmy FANUC -
NCGuide.
Omoéwienie
funkcji
przygotowawczy
ch ,G".

Przerwa

obiadowa

Omoéwienie
funkgciji
pomocniczych
»M".Zapoznanie i
omoéwienie
podst. cykli
statych
wykorzystywanyc
hw celu
utatwienia zapisu
programu
obrébki.Wstep do
programowania,o
moéwienie
struktury
programu
gtéwnego

Przerwa

kawowa

Pracaz

symulatorem,
tworzenie
programéw
obrébki dla
elementéw
toczonychii
frezowanych z
mozliwoscia
wykorzystania
naktadki Manual
Guide.

Prowadzacy

Michat
Chmielewski

Michat
Chmielewski

Michat
Chmielewski

Michat
Chmielewski

Michat
Chmielewski

Data realizacji
zajeé

03-12-2025

03-12-2025

03-12-2025

03-12-2025

03-12-2025

Godzina
rozpoczecia

10:45

12:15

13:30

15:00

15:15

Godzina
zakonczenia

12:15

13:30

15:00

15:15

16:00

Liczba godzin

01:30

01:15

01:30

00:15

00:45



Przedmiot / temat
zajec

Praca z

tokarkami CNC
ze sterowaniem
FANUC,
wiaczenie
maszyny,
inspekcja
codziennaii
okresowa.
Mocowanie
narzedzi
obrébczych w
gtowicy
rewolwerowej.
Pomiar narzedzi i
zapis ich
korekgiji.

[F¥7) Przerwa
kawowa

Praca z

tokarkami CNC
ze sterowaniem
FANUC,
wilaczenie
maszyny,
inspekcja
codziennai
okresowa.
Mocowanie
narzedzi
obrébczych w
gtowicy
rewolwerowej.
Pomiar narzedzi i
zapis ich
korekciji.

Przerwa

obiadowa

Prowadzacy

Michat
Chmielewski

Michat
Chmielewski

Michat
Chmielewski

Michat
Chmielewski

Data realizacji

zajeé

04-12-2025

04-12-2025

04-12-2025

04-12-2025

Godzina
rozpoczecia

09:00

10:30

10:45

12:15

Godzina
zakonczenia

10:30

10:45

12:15

13:30

Liczba godzin

01:30

00:15

01:30

01:15



Przedmiot / temat
zajec

Przygotowanie
uchwytu
tokarskiego,
przetaczanie
szczek migkkich
oraz
dostosowanie
sity mocowania
do obrabianego
detalu. Pracaw
trybie recznym
JOG. Pracaw
trybie
pétautomatyczny
m MDA.

Przerwa

kawowa

Ustawienie
ukt.wspétrz. z
pomiarem i
zapisem
pkt.zerowych.Edy
cja programu
obrébki.Wykonan
ie elem.zgodnie z
dokument.rysunk
owa.Kontrola
wymiarowa z
ewentualnym
wprowadz.popra
wek w
korektorach
narzedzi

Praca z

frezarkami CNC
ze sterowaniem
FANUC.Wtaczeni
e maszyny,
inspekcja
codziennai
okresowa. Dobér
oprawek i tulei
zaciskowych.Mo
cowanie narzedzi
trzpieniowych i
nasadzanych w
odpow.
oprawkach

Przerwa

kawowa

Data realizacji

Prowadzacy .
zajeé
Michat
R . 04-12-2025
Chmielewski
Michat 04-12-2025
Chmielewski
Michat
. . 04-12-2025
Chmielewski
Michat
. X 05-12-2025
Chmielewski
Michat
05-12-2025

Chmielewski

Godzina
rozpoczecia

13:30

15:00

15:15

09:00

10:30

Godzina
zakonczenia

15:00

15:15

16:00

10:30

10:45

Liczba godzin

01:30

00:15

00:45

01:30

00:15



Przedmiot / temat

zajec

Pomiar

narzedzia na
stanowisku
zewnetrz. i
bezposr. we
wrzecionie

obrabiarki.Uzbroj

. magazynu
narzedzi i

wyprowadz. ich
korekcji,mozliwo

$¢ wykorzyst.

naktadki Manual

Guide.Pracaw
trybie recznym
JOG

Przerwa

obiadowa

\EFFX) Praca w
trybie
poétautomat.

MDA.Mocowanie

przyrzadéw

obrobk. ,imadto
maszynowe” lub

inne formy

zamocowan.Spra

wdzenie

popraw.zamocow

aniai

ustal.przyrzadéw

obrébk. z

wykorzystaniem

czujnika
zegarow.

Przerwa

kawowa

Prowadzacy

Michat
Chmielewski

Michat
Chmielewski

Michat
Chmielewski

Michat
Chmielewski

Data realizacji
zajeé

05-12-2025

05-12-2025

05-12-2025

05-12-2025

Godzina
rozpoczecia

10:45

12:15

13:30

15:00

Godzina
zakonczenia

12:15

13:30

15:00

15:15

Liczba godzin

01:30

01:15

01:30

00:15



Przedmiot / temat

zajec

Mocowanie
przedm.obrab. z
ustaw.

pkt.zerow.Edycja

progr.obréb. z
mozliw. zastos.
naktadki Manual
Guide.Wykon.
progr. zgodnie z
dokument.
rysunk.Kontr.wy
miar. i ewent.
poprawki w
korektor.
narzedzi

Walidacja-

test teoretyczny
z wynikiem
generowanym
automatycznie

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Data realizacji Godzina Godzina

Prowadzac
acy zajeé rozpoczecia zakonczenia

Liczba godzin

Michat

R . 05-12-2025 15:15 15:45 00:30
Chmielewski

Michat

R X 05-12-2025 15:45 16:00 00:15
Chmielewski

Cena

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 2815,47 PLN

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 2 289,00 PLN

Koszt osobogodziny brutto 134,07 PLN

Koszt osobogodziny netto 109,00 PLN

Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 1

O
o

121

Michat Chmielewski

Specjalista z dziedziny Obrébka skrawaniem, dedykowany prowadzacy z zakresu Frezarki i tokarki
CNC/konwencjonalne. W EMT-Systems posiada 13-letnie doswiadczenie w prowadzeniu zaje¢



dydaktycznych. W ciggu ostatnich pieciu lat do nadal z zakresu Frezarki i tokarki
CNC/konwencjonalne przeprowadzit nastepujgca liczbe szkolen: ok. 181. Posiada wieloletnie
doswiadczenie jako technolog-programista. Ekspert z dziedziny inzynierii mechanicznej, ktéry
specjalizuje sie w tematyce frezarek i tokarek CNC. Specjalizacja: Obrébka skrawaniem (Frezarki i
tokarki CNC/konwencjonalne). Wyksztatcenie: mgr inz.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Materiaty szkoleniowe przekazywane sg kursantom w postaci autorskiego skryptu. Kursanci otrzymujag rowniez materiaty piSmiennicze
(notes, dtugopis).

Warunki uczestnictwa

Po dokonaniu zgtoszenia skontaktujemy sie w celu potwierdzenia mozliwosci uczestnictwa i podpisania umowy na realizacje szkolenia.

Informacje dodatkowe

Przed zgloszeniem na ustuge prosimy o kontakt w celu potwierdzenia dostepnosci wolnych miejsc.

EMT-Systems Sp. z 0. 0. zastrzega sobie prawo do nieuruchomienia szkolenia w przypadku niewystarczajgcej liczby zgtoszen (min. 6
uczestnikow).

Istnieje mozliwos¢ zwolnienia ustugi z podatku VAT na podstawie § 3 ust. 1 pkt. 14 rozporzadzenia Ministra Finansow z dnia 20.12.2013r.
w sprawie zwolnien od podatku od towardw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnien (DZ.U.2013, poz. 1722 z p6zn. zm.), w
przypadku, gdy Przedsiebiorca/Uczestnik otrzyma dofinansowanie na poziomie co najmniej 70% ze $rodkéw publicznych. Warunkiem
zwolnienia jest dostarczenie do firmy szkoleniowej stosownego o$wiadczenia na co najmniej 1 dzier roboczy przed szkoleniem. W innej
sytuacji nalezy doliczy¢ podatek VAT w wysokosci 23%.

Zostata podpisana umowa z WUP Krakéw. Zawarto umowe z WUP w Toruniu w ramach Projektu Kierunek — Rozwd;.

Poczestunek kawowy i obiadowy nie jest wliczony w cene kursu.

Adres

ul. Bojkowska 35A

44-100 Gliwice

woj. Slaskie

Siedziba Centrum Szkolen Inzynierskich, na ktérg sktadajg sie biura, pracownie i laboratoria szkoleniowe - znajduje sie w

doskonatej lokalizacji, niedaleko zjazdu z A4 (zjazd Sos$nica). Szkolenia prowadzone sg w budynku nr 3 Cechownia przy
ulicy Bojkowskiej 35A na terenie kompleksu inwestycyjnego "Nowe Gliwice".

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi

o Klimatyzacja
o Wi

e Laboratorium komputerowe



Kontakt

ﬁ E-mail agnieszka.franc@emt-systems.pl

Telefon (+48) 501 322 109

Agnieszka Franc



