Mozliwos$¢ dofinansowania

Kurs Spawacz metoda TIG (141) (kod 5 250,00 PLN brutto
zawodu 721204) 5250,00 PLN netto

u kal Numer ustugi 2025/10/11/32733/3072525 10500 PLN brutto/h
105,00 PLN netto/h

Bukal Corporate
Training and
Translations
Szymon Bukal

© Lezajsk / stacjonarna

& Ustuga szkoleniowa

*AhKkkKk 47/5 (@ 50h
162 oceny £ 28.10.2025 do 13.12.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Szkolenie jest skierowane dla os6b dorostych powyzej 18 roku zycia,
Grupa docelowa ustugi ktorzy chca zdoby¢ lub rozszerzyé swoje umiejetnosci oraz uzyskaé
uprawnienia z zakresu spawania metoda TIG

Minimalna liczba uczestnikéw 1

Maksymalna liczba uczestnikow 8

Data zakonczenia rekrutacji 27-10-2025

Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Liczba godzin ustugi 50

Podstawa uzyskania wpisu do BUR Znak Jakosci TGLS Quality Alliance

Cel

Cel edukacyjny

Celem ustugi jest przygotowanie uczestnikéw do samodzielnego i bezpiecznego wykonywania prac spawalniczych
metoda TIG, poprzez nabycie wiedzy teoretycznej z zakresu budowy sprzetu, zasad dziatania i BHP oraz praktycznych
umiejetnosci w zakresie przygotowania materiatéw i wykonywania spoin zgodnie z wymaganiami technologicznymi i
normami jakosci. Po ukonczeniu kursu uczestnik bedzie gotowy do przystgpienia do egzaminu sprawdzajgcego
kwalifikacje zawodowe.



Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Uczestnik omawia zasady dziatania i
zastosowania metody spawania TIG

Prawidtowo przygotowuje urzadzenia i
stanowisko do spawania TIG

Rozpoznaje i dobiera odpowiednie
parametry spawania dla réznych
materiatéw

Wykonuje spoiny metoda TIG zgodnie z
wymaganiami technologicznymi

Stosuje zasady BHP podczas spawania

Analizuje wady spawalnicze i wskazuje
ich przyczyny

Czyta podstawowe rysunki techniczne
zwigzane ze spawaniem

Uczestnik wykonuje podstawowe
operacje ciecia materiatow

Uczestnik postuguje sie przyrzagdami
kontrolno-pomiarowymi

Uczestnik okresla zasady i
dokumentacje WPS/WPQR

Uczestnik przygotowuje powierzchnie
do spawania z uwzglednieniem
ukosowania i znakowania

Uczestnik okresla podstawowe normy
jakosci i metody badan ztagczy (NDT/DT)

Uczestnik okresla zasady pracy w
nietypowych warunkach

Kryteria weryfikacji

Uczestnik okresla réznice migdzy
metoda TIG a innymi metodami
spawania

samodzielnie konfiguruje zrédto pradu,
dobiera elektrode oraz ustawia
przeptyw gazu ochronnego

dobiera poprawne parametry do
spawania stali nierdzewnej i aluminium

Spoina wykonana przez kursanta
spetnia kryteria jakosciowe (brak
peknigé, poréw, odpowiednia estetyka)

Kursant przestrzega procedur
bezpieczenstwa, uzywa srodkéw
ochrony indywidualnej

Kursant rozpoznaje typowa
niezgodnos¢ spawalnicza na ilustraciji i
wyjasnia, jak jej uniknaé

Kursant identyfikuje oznaczenia spoin i
elementéw w rysunku

Prawidtowo wykonuje ciecie materiatow
palnikiem acetylowo-tlenowym lub
plazmowym

Uzywa suwmiarki do pomiaru grubosci,
spoinomierza w razie potrzeby

Pracuje z dokumentacja technologiczna
dostepna na kursie

Wykonuje ukosowanie krawedzi, ustala
potozenie blach, zaznacza miejsca
ciecia

Omawia i identyfikuje metody badan
niszczacych i nieniszczacych oraz ich
znaczenie

Wymienia zagrozenia i zasady BHP
podczas pracy na wysokosci, w
zbiornikach, itp.

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Test teoretyczny



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Opisuje budowe i dziatanie
poétautomatéw TIG, zna ich Test teoretyczny
zastosowania

Uczestnik okresla zasady mechanizaciji
procesu TIG

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?
TAK

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza uprawnienia do wykonywania zawodu na danym stanowisku (tzw. uprawnienia
stanowiskowe) i jest wydawany po przeprowadzeniu walidacji?

TAK

Informacje
Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii uprawnione do realizacji proceséw walidacji i certyfikowania na mocy
Podmiotow innych przepiséw prawa
Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny

Podmiot prowadzacy walidacje jest
zarejestrowany w BUR

Nie

Nazwa Podmiotu certyfikujacego Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR  Nie

Program

Ustuga jest realizowana w godzinach dydaktycznych (1 godzina dydaktyczna = 45 minut).
Przerwy nie sg wliczone w czas trwania szkolenia.

12 godzin zaje¢ teoretycznych, 36 godzin zaje¢ praktycznych oraz 2 godziny egzamin.
Program:

I. Czg$¢ teoretyczna - 12 godzin

Zakres tematyczny:



1. Wprowadzenie do procesu spawania TIG (3 godziny)
e Zasady dziatania metody TIG
e Zalety i ograniczenia metody
e Zastosowania w przemysle
¢ Dokumentacja WPS i WPQR - podstawy czytania i stosowania
¢ Normy jakosciowe i badania ztgczy NDT/DT
¢ Mechanizacja procesu TIG - urzadzenia i zastosowania

2. Sprzet i wyposazenie do spawania TIG (1,5 godziny)
e Budowa i dziatanie urzadzen spawalniczych TIG
¢ Rodzaje elektrod wolframowych
e Gazy ostonowe — wtasciwosci i zastosowanie

3. Materialy i przygotowanie do spawania (2 godziny)
¢ Rodzaje spawanych materiatéw (stal nierdzewna, aluminium itd.)
e Czyszczenie i przygotowanie powierzchni

4. Technologia spawania TIG (4 godziny)
e Parametry spawania (natezenie pradu, rodzaj pradu, napiecie, szybkos$¢ przesuwu)
* Pozycje spawania
e Wady i niezgodno$ci spawalnicze — przyczyny i zapobieganie

5. Bezpieczeristwo pracy i BHP (1,5 godziny)
e Zasady bezpiecznego uzytkowania urzadzen
¢ Ochrona osobista (odziez, okulary, wentylacja)
e Postepowanie w razie wypadkow
e Praca w nietypowych warunkach

Il. Czes$¢é praktyczna — 36 godzin
Zakres ¢éwiczen praktycznych:

1. Przygotowanie stanowiska i materiatow (3 godziny)
e Montaz i regulacja sprzetu
¢ Przygotowanie materiatéw do spawania
* Praca z dokumentacjg spawalniczg (WPS, WPQR)
e Obstuga urzadzen wentylacyjnych

2. Cwiczenia podstawowe - spoiny na blachach i rurach (10 godzin)
e Spoiny pachwinowe, czotowe, doczotowe
e Rdzne pozycje spawania
» Ciecie materiatéw (palnik, plazma)
e Pomiar i kontrola jakosci spoin — suwmiarka, spoinomierz

3. Spawanie stali niskoweglowej i nierdzewnej (8 godzin)
e Dobor parametrow
e Techniki prowadzenia tuku

4. Spawanie aluminium i jego stopéw (8 godzin)
¢ Specyfika spawania metali niezelaznych
e Dobor gazu i elektrody

5. Symulacja zadan produkcyjnych - elementy ztozone (7 godzin)
e Realizacja zadan zgodnych z rysunkiem technicznym
e Samodzielna praca pod nadzorem instruktora

lll. Egzamin — 2 godziny

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zaje¢: 20



Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina

Prowadzacy Liczba godzin

zajec zajeé rozpoczecia zakonczenia
Wprowadzenie Stanistaw

28-10-2025 15:00 17:15 02:15
do procesu Zygmunt

spawania (3h)

Sprzet i

wyposazenie do
spawania TIG i
L Stanistaw
(1,5h) Materiaty i Zvamunt 28-10-2025 17:30 19:00 01:30
przygotowanie yo
do spawania
(0,5h)

Materiaty i
przygotowanie
do spawania i
Stanistaw
(1,5h) 04-11-2025 15:00 17:15 02:15
. Zygmunt
Technologia
spawania TIG
(1,5h)

Technologia Stanistaw
. 04-11-2025 17:30 19:00 01:30
spawania TIG Zygmunt

(2h)

Technologia
spawania TIG .
Stanistaw
(0,5h) 08-11-2025 08:00 09:30 01:30
. . Zygmunt
Bezpieczenstwo
pracy i BHP
(1,5h)

Przygotowanie Stanistaw
. 08-11-2025 09:45 12:00 02:15
stanowiska i Zygmunt

materiatow (3h)

Cwiczenia

podstawowe - .
. Stanistaw
spoiny na Zvamunt 15-11-2025 08:00 10:15 02:15
blachach i rurach Y9
(3h)

Cwiczenia

pod.stawowe - Stanistaw

spoiny na 15-11-2025 10:30 12:00 01:30
. Zygmunt

blachach i rurach

(2h)



Przedmiot / temat
zajet

Cwiczenia

podstawowe -
spoiny na
blachach i rurach
(3h)

Cwiczenia
podstawowe —
spoiny na
blachach i rurach
(2h)

Spawanie

stali
niskoweglowe;j i
nierdzewnej (3h)

Spawanie

stali
niskoweglowej i
nierdzewnej (2h)

Spawanie

stali
niskoweglowej i
nierdzewnej (3h)

Spawanie

aluminium i jego
stopow (2h)

[EE#0) Spawanie
aluminium i jego
stopow (3h)

Spawanie

aluminium i jego
stopow (2h)

Spawanie
aluminium i jego
stopow (1h)
Symulacja zadan
produkcyjnych
elementy ztozone
(2h)

Symulacja

zadan
produkcyjnych
elementy ztozone
(2h)

Prowadzacy

Stanistaw
Zygmunt

Stanistaw
Zygmunt

Stanistaw
Zygmunt

Stanistaw
Zygmunt

Stanistaw
Zygmunt

Stanistaw
Zygmunt

Stanistaw
Zygmunt

Stanistaw
Zygmunt

Stanistaw
Zygmunt

Stanistaw
Zygmunt

Data realizacji
zajeé

18-11-2025

18-11-2025

22-11-2025

22-11-2025

25-11-2025

25-11-2025

29-11-2025

29-11-2025

02-12-2025

02-12-2025

Godzina
rozpoczecia

15:00

17:30

08:00

10:30

15:00

17:30

08:00

10:30

15:00

17:30

Godzina
zakonczenia

17:15

19:00

10:15

12:00

17:15

19:00

10:15

12:00

17:15

19:00

Liczba godzin

02:15

01:30

02:15

01:30

02:15

01:30

02:15

01:30

02:15

01:30



Przedmiot / temat

. Prowadzacy
zajec

Symulacja

zadan i
. Stanistaw
produkcyjnych
. Zygmunt
elementy ztozone

3h)

Egzamin

(2h)

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto
Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

W tym koszt walidacji brutto

W tym koszt walidacji netto

W tym koszt certyfikowania brutto

W tym koszt certyfikowania netto

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 2

122

O Wiktor Beck

Data realizacji

zajeé

06-12-2025

13-12-2025

Cena

Godzina
rozpoczecia

08:00

11:45

5250,00 PLN

5250,00 PLN

105,00 PLN

105,00 PLN

550,00 PLN

550,00 PLN

550,00 PLN

550,00 PLN

‘ ' Technik mechanik specjalnos¢ Spawalnictwo

Kurs pedagogiczny
Egzamin spawacza

Prowadzenie zaje¢ na kursach spawania

Godzina . .
, i Liczba godzin
zakonczenia

10:15 02:15

13:15 01:30



222

O Stanistaw Zygmunt

‘ ' Studia podyplomowe Uniwersytet Rzeszowski na kierunku Pedagogika Nauczania Zawodu
Studia podyplomowe Uniwersytet Rzeszowski na kierunku Zintegrowane Ksztatcenie Kadr dla
Przemystu Lotniczego
1999-2025 Nauczyciel przedmiotéw technicznych w ZST Lezajsk
Certyfikat Badan Wizualnych (VT) stopien 2
Certyfikat Badan Nieniszczagcych w Metodzie VT stopien 2
Swiadectwo Egzaminu Kwalifikacyjnego Spawacza
Prowadzenie szkolen z zakresu spawalnictwa

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Materiaty dydaktyczne zostang wybrane przez lektora. Materiaty (skrypt) zostang przygotowane przez prowadzgcego i rozdane
uczestnikom.

Materiaty dydaktyczne i sprzet wykorzystywany podczas zajeé:

fachowa literatura, tablice dydaktyczne, spawarki, artykuty i materiaty spawalnicze, probki spawalnicze, gazy

Warunki uczestnictwa

1. Ukonczone 18 lat.

2. Wyksztatcenie minimum podstawowe.

Informacje dodatkowe

Ustuga jest realizowana w godzinach dydaktycznych (1 godzina dydaktyczna = 45 minut).
Dostawca ustugi dopuszcza nieobecno$¢ na zajeciach na poziomie 20%.

Cena szkolenia zawiera koszt walidacji/egzaminu.

Adres

ul. Adama Mickiewicza 67
37-300 Lezajsk

woj. podkarpackie

Kontakt

o Szymon Bukal
ﬁ E-mail biurobukal@gmail.com

Telefon (+48) 792 622 844



