Mozliwos$¢ dofinansowania

Kurs spawania metoda MAG 135 2200,00 PLN brutto
Numer ustugi 2025/10/01/186866/3048901 220000 PLN netto
15,17 PLN brutto/h
w 15,17 PLN netto/h
INSTYTUT
ORGANIZACJI |
OCHRONY PRACY

"CON-LEX" SPOLKA
Z OGRANICZONA

ODPOWIEDZIALNOS
CIA ® 145h

£ 27.10.2025 do 19.12.2025

© Radom / stacjonarna

& Ustuga szkoleniowa

Brak ocen dla tego dostawcy

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

. Osoby chcace zdoby¢ lub rozszerzyé swoje kwalifikacje i umiejetnosci z
Grupa docelowa ustugi .
zakresu spawania metoda MAG 135

Minimalna liczba uczestnikéw 1

Maksymalna liczba uczestnikow 12

Data zakonczenia rekrutacji 26-10-2025

Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Liczba godzin ustugi 145

Podstawa uzyskania wpisu do BUR Znak Jakosci TGLS Quality Alliance

Cel

Cel edukacyjny

Celem kursu spawania jest zdobycie przez uczestnikow wiedzy teoretycznej oraz praktycznych umiejetnosci
potrzebnych do wykonywania zawodu spawacza a takze przygotowanie do egzaminéw certyfikacyjnych oraz uzyskania
stosownych uprawnien tj. ksigzeczki spawacza oraz Swiadectwa Kwalifikacyjnego Egzaminu Spawacza w danej
metodzie spawania.



Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Wiedza

Umiejetnosci

Kompetencje spoteczne

Kryteria weryfikacji

Uczestnik szkolenia nabedzie wiedze z
zakresu :

- zasad spawania metodag MAG
(spawania tukowego w ostonie gazu
aktywnego) w zakresie wykonywania
spoin pachwinowych ztgczy blach i rur,
- gatunkéw i zastosowania
podstawowych materiatéw
spawalniczych poszczegdlnych grup
stali wg EN ISO 9606 oraz podstawy ich
wykorzystania,

- gatunki materiatéw dodatkowych ich
produkcje oraz zastosowanie,

- obrébki cieplna ztagczy spawanych,

- niezgodnosci spawalnicze oraz
kontrole i badanie materiatéw ztgczy
spawanych,

- zasad unikania i usuwania
niezgodnosci spawalniczych,

- podstawowych wiadomosci z
elektrotechniki,

- dziatania i obstugi urzadzen oraz
sprzetu spawalniczego,

- podstawowych przepiséw BHP i p.poz.

- podstawowych przepiséw wynikajace
z norm i wytycznych zwigzanych ze
szkoleniem, egzaminowaniem i
nadawaniem uprawnien spawalniczych,
- zasad oszczedzania materiatéw ,
energii i urzadzen.

Po szkoleniu w zakresie spawania
osoba nabywa umiejetnosci
obstugiwania spawarek, znajomos$é
réznych technik spawalniczych, a takze
wiedze teoretyczng na temat
materiatoznawstwa i elektrotechniki.
Praktyczne doswiadczenie zdobywane
podczas kursu pozwala na precyzyjne
wykonywanie potaczen spawalniczych
w réznych materiatach i konfiguracjach

Po szkoleniu w zakresie spawania,
osoba zdobedzie kompetencje
spoteczne takie jak, przestrzeganie

zasad BHP i ochrony przeciwpozarowe;j,

umiejetnos¢ pracy zespotowej,
komunikacji i odpowiedzialno$¢ za
jakos¢ wykonywanej pracy, poszerzenie
wiedzy i umiejetnosci zawodowych

Metoda walidacji

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Wywiad swobodny



Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza uprawnienia do wykonywania zawodu na danym stanowisku (tzw. uprawnienia
stanowiskowe) i jest wydawany po przeprowadzeniu walidacji?

TAK

Pytanie 5. Czy dokument jest certyfikatem, dla ktérego wypracowano system walidacji i certyfikowania efektéow uczenia
sie na poziomie miedzynarodowym?

TAK

Informacje
Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii uprawnione do realizacji proceséw walidacji i certyfikowania na mocy
Podmiotow innych przepiséw prawa
Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gornoslaski Instytut Technologiczny

Podmiot prowadzacy walidacje jest

Tak
zarejestrowany w BUR @

Nazwa Podmiotu certyfikujacego Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR  Tak

Program

Kurs spawania metoda MAG 135

e Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego - 2 godz.
¢ Urzadzenia spawalnicze - 2 godz.

e Bezpieczenstwo i higiena pracy — 3 godz.

e Bezpieczna praca na hali produkcyjnej — 2 godz.

¢ Materiaty dodatkowe do spawania — 3 godz.

e Spawanie w praktyce — 2 godz.

¢ Oznaczanie i wymiarowanie spoin — 2 godz.

¢ Metody przygotowywania ztgczy do spawania— 2 godz.

¢ Kwalifikowanie spawaczy — 2 godz..

e Budowa i uzytkowanie urzadzen do spawania MAG - 3 godz.

e Charakterystyka spawania MAG oraz typowe parametry — 2 godz.
¢ Instruktaz wstepny - 2 godz.

 Cwiczenia praktyczne MAG 135 — 118 godz.

Liczba godzin ogétem 145 godz.
- zajecia teoretyczne 25 godziny zegarowe

- zajecia praktyczne 120 godzin zegarowych



Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zaje¢: 18

Przedmiot / temat

Prowadzac
zajec wadzacy

Instruktaz

wstepny , Zajecia
praktyczne MAG
135

Zastosowanie
elektrycznosci do
spawania
tukowego
Urzadzenia
spawalnicze
Bezpieczenstwo i
higiena pracy
Bezpieczna
praca na hali
produkcyjnej

Materiaty

dodatkowe do
spawania

Spawanie w

praktyce

Oznaczanie i -
wymiarowanie

spoin Metody
przygotowywania
ztgczy do

spawania

Metody

przygotowywania
ztaczy do
spawania
Kwalifikowanie
spawaczy
Materiaty -
dodatkowe do
spawania MAG
Budowa i
uzytkowanie
urzadzen do
spawania MAG

Zajecia
praktyczne MAG -
135

Data realizacji
zajec

27-10-2025

28-10-2025

29-10-2025

30-10-2025

31-10-2025

Godzina
rozpoczecia

08:00

08:00

08:00

08:00

08:00

Godzina
zakonczenia

16:00

16:00

16:00

17:00

16:00

Liczba godzin

08:00

08:00

08:00

09:00

08:00



Przedmiot / temat

zajec

Zajecia
praktyczne MAG
135

Zajecia
praktyczne MAG
135

Zajecia
praktyczne MAG
135

Zajecia

praktyczne MAG
135

Zajecia

praktyczne MAG
135

Zajecia
praktyczne MAG
135

Zajecia
praktyczne MAG
135

Zajecia

praktyczne MAG
135

Zajecia

praktyczne MAG
135

Zajecia
praktyczne MAG
135

Zajecia

praktyczne MAG
135

Zajecia

praktyczne MAG
135

Zajecia
praktyczne MAG
135

Prowadzacy

Data realizacji

zajeé

03-11-2025

03-11-2025

04-11-2025

05-11-2025

06-11-2025

07-11-2025

12-11-2025

13-11-2025

14-11-2025

17-11-2025

18-11-2025

19-11-2025

21-11-2025

Godzina
rozpoczecia

08:00

08:00

08:00

08:00

08:00

08:00

08:00

08:00

08:00

08:00

08:00

08:00

08:00

Godzina
zakonczenia

16:00

16:00

16:00

16:00

16:00

16:00

16:00

16:00

16:00

16:00

16:00

16:00

16:00

Liczba godzin

08:00

08:00

08:00

08:00

08:00

08:00

08:00

08:00

08:00

08:00

08:00

08:00

08:00



Cennik

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 2200,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 2200,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 15,17 PLN
Koszt osobogodziny netto 1517 PLN
W tym koszt walidacji brutto 0,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 0,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 400,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 400,00 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

0 Ewelina Redestowicz

‘ ' Prowadzenie walidacji w projektach i szkoleniach od 2012 roku

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnicy otrzymuja skrypt zawierajgcy podsumowanie zagadnien teoretycznych i praktycznych z kursu.
Materiaty do ¢wiczen:

e o probki blach stalowych przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1SO 9606-1,
¢ druty spawalnicze
¢ Srodki do czyszczenia i przygotowania ztgczy:

Srodki ochrony indywidualnej — dostepne na miejscu i wliczone w cene:



e o przytbice spawalnicze,
¢ rekawice spawalnicze
e fartuchy skérzane,
e okulary ochronne.

Warunki uczestnictwa

Warunki uczestnictwa

e o Ukonczone 18 lat,
¢ ukoniczona co najmniej szkota podstawowa

Informacje dodatkowe

Zajecia praktyczne z zakresu spawania

Instytut dysponuje spawalnig, ktéra przeznaczona jest wytgcznie do prowadzenia szkolen. Obiekt posiada wentylacje. Stanowiska
spawalnicze oddzielone sg od siebie metalowymi ekranami oraz kurtynami. Kazde stanowiska posiada oddzielng instalacje elektryczng w
ktérej zamontowane sg zabezpieczenia przeciwporazeniowe. Obiekt spetnia wszystkie warunki ochrony przeciwpozarowej. Wydzielone s3
réwniez stanowiska stuzace do przygotowania probek wyposazone w szlifierki. Na spawalni znajduje sie réwniez prasa, ktéra stuzy do
tamania prébek w celu kontroli prawidtowos$ci wykonanej spoiny oraz zawieszone sg informacje z wytycznymi dotyczacymi sprzetu oraz
parametrami jakie powinny by¢ ustawiane w zaleznosci od materiatu z jakiego wykonywana jest préba. W sktad kompleksu spawalni
wchodza réwniez pomieszczenia dodatkowe takie jak: szatnia , miejsce do spozywania positku, umywalnia z sanitariatami oraz parking

Adres

ul. Mokra 2
26-600 Radom

woj. mazowieckie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Widfi

Kontakt

ﬁ E-mail szkolenia@conlx.pl

Telefon (+48) 501 077 646

Ewelina Redestowicz



