Mozliwos$¢ dofinansowania

Kurs spawania MAG modut i Il z 4 900,00 PLN brutto

egzaminem Zgodnos¢ szkolenia z celami 4 900,00 PLN netto
(OMEGA projektu, tj. rozwoj zielonych kompetencji / 61,25 PLN brutto/h
sl  walifikacji - rozdziat 2 01,25 PLN netto/n

Numer ustugi 2025/08/27/29879/2964815

OSRODEK
SZKOLENIA
ZAWODOWEGO
OMEGA S.C.
ALEKSANDRA
DROZDZOWICZ
DAMIAN CIESLAR

© zabrze / stacjonarna
& Ustuga szkoleniowa

*okokokok 47/5  (© goh
602 oceny B3 03.11.2025 do 28.11.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Szkolenie jest skierowane do oséb poczatkujgcych, ktére chcg zdobyé
kwalifikacje spawacza metodg MAG (135) oraz do pracownikéw branzy
budowlanej i przemystowej pragnacych poszerzyé swoje kompetencje.

Grupa docelowa ustugi Szkolenie tagczy umiejetnosci praktyczne z zachowaniem dbatosci o

$rodowisko dla oséb ktére chcag nauczyc sie spawania w sposéb
ekologiczny.Szkolenie odpowiada osobom zainteresowanym rozwijaniem
zielonych kompetencji w spawalnictwie.

Minimalna liczba uczestnikow 1
Maksymalna liczba uczestnikéw 5

Data zakonczenia rekrutacji 31-10-2025
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 80

Certyfikat systemu zarzadzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Ustuga prowadzi do uzyskania uprawnien spawacza z zastosowaniem poznanych zasad bezpieczenstwa i higieny pracy

oraz zielonych kompetenciji.

Uzyskanie po zakonczeniu kursu kompetencji umozliwiajgcych podejscie do egzaminu panstwowego celem uzyskania

kwalifikacji.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Analizuje i zastosuje nowych
technologii spawalniczych z
uwzglednieniem rozwigzan pro-
ekologicznych

Wykonuje spoiny metodami MAG 135 i
MAG 138 moduty 1i2

Wykazuje postawy sprzyjajace
bezpiecznej i efektywnej pracy
zespotowe;j

Kryteria weryfikacji

Definiuje przyktady ekologicznych
rozwigzan.

Uzasadnia pozytywny wptyw na
$rodowisko.

Ocenia zuzycie elementéw roboczych i
ogranicza ilo$¢ powstatych odpadéw.

Samodzielnie planuje optymalne
parametry proceséw spawania w celu
redukcji emisji i zuzycia energii.

Dobiera parametry procesu spawania.

Ocenia spoiny, uwzgledniajac ich wptyw
na srodowisko.

Wykonuje spoiny w sposéb poprawny tj.
spetniajgcy wszystkie normy.

Komunikuje sie jasno, wspétpracuje w
grupie i planuje dziatania.

Metoda walidacji

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Wywiad swobodny



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Wykonuje spawanie zgonie zasadami

L . Wywiad swobodny
BHP. Definiuje przepisy BHP.
Uruchamia i obstuguje spawarke
laserowa zgodnie z instrukcja obstugi i Obserwacja w warunkach
zasadami BHP Definiuje zasady obstugi urzadzenia, symulowanych
planuje prace zgodnie z instrukcja
eksploatacji.
Wywiad swobodny

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje
Uznane kwalifikacje
Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?

TAK

Pytanie 5. Czy dokument jest certyfikatem, dla ktérego wypracowano system walidac;ji i certyfikowania efektéw uczenia
sie na poziomie miedzynarodowym?

TAK

Informacje
Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii uprawnione do realizacji proceséw walidaciji i certyfikowania na mocy
Podmiotow innych przepiséw prawa
Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje SGS

Podmiot prowadzacy walidacje jest
zarejestrowany w BUR

Nie

Nazwa Podmiotu certyfikujacego SGS

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR  Nie

Program

PROGRAM SZKOLENIA SPAWANIE

Zakres tematyczny szkolenia wynika z Regionalnej Strategii Innowacji Wojewédztwa Slgskiego 2030 oraz Programu Rozwoju Technologii
Wojewodztwa Slgskiego na lata 2019-2030

1. Zgodno$¢ szkolenia z celami projektu tj. rozwéj zielonych kompetencji i kwalifikacji.- rozdziat 2



2. Wykaz obszaréw i grup technologii, w odniesieniu ktore spetniaja kryterium powigzania z RIS i PRT

¢ Obszar technologiczny Technologie dla energetyki (od pkt.2,1 do pkt 2,80)
¢ Obszar technologiczny Technologie dla ochrony srodowiska (od pkt.3,1 do pkt 3,6)

Szkolenie 80h zegarowych: teoria 8h zegarowe, praktyka 70h zegarowych, egzamin 2h zegarowe
Przerwy ustalane indywidualnie z wyktadowca.

Czas przerw wliczony w czas szkolenia.

Stosowane normy

¢ PN-EN-ISO 13585:2012
e PN-EN 12799:2003

e PN-EN 12799:2003 A1
* PN-EN 12797:2002

* PN-EN 12797:2002 A1
* PN-EN-ISO 18279:2024

Zajecia teoretyczne:

Teoriacz. 1
1. Omowienie metody spawania MAG 135,138 dla modutu 1 oraz 2.
2. Urzadzenia i sprzet do spawania elektroda topliwa.
3. Materiaty podstawowe i dodatkowe do spawania.
4. Budowa i rodzaje ztgczy spawanych.
5. Technologia spawania.
6. Niezgodnosci spawalnicze i przyczyny powstawania oraz metody ich zapobiegania.
7. Badania niszczace oraz nieniszczace i kontrola ztgczy spawacza.
8. Metody przygotowania ztgcza do spawania i geometria ztgcza.
9. Naprezenia i deformacje spawalnicze.
Teoria cz.2
1. Oznaczenia i wymiarowanie ztgczy spawanych.
2. Przepisy, wytyczne i normy dotyczace spajania.
3. Czytanie WPS - Instrukcja Technologiczna Spawania.
4. BHP i p.poz. przy pracach spawalniczych.
5. Przyjazne dla srodowiska materiaty spawalnicze.
6. Wybor odpowiednich materiatéw w kontekscie ekologicznym.
7. Pojecie i zasady recyklingu.
8. Kompetencje ekologiczne.
9. Filary zréwnowazonego rozwoju.
10. Pojecie zielonych miejsc pracy.

Zajecia praktyczne:

1. Zapoznanie ze stanowiskiem pracy.

2. Podgrzewanie ztgcza przed spawaniem.

3. Spawanie w praktyce i zastosowanie teorii w praktyce.
4. Wykonywanie ¢wiczen zleconych przez trenera.

Egzamin:

e Forma walidacji i weryfikacji nabytych umiejgtnosci.

e Przeprowadzany przez komisje SGS.

e Odbywa sie w ostatnim dniu szkolenia.

e Prowadzi do uzyskania uprawnien wystawanych przez SGS.

Zajecia teoretyczne odbywaja sie w petni wyposazonej sali dydaktycznej oraz spawalni z wykorzystaniem projektora multimedialnego
oraz ekranu.

Zajecia praktyczne odbywajg na spawalni, na kazdego kursanta przypada jedno stanowisko wyposazone w stét spawalniczy.



Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zaje¢: 13

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina . .
. Prowadzacy L, i , X Liczba godzin
zajeé zajeé rozpoczecia zakoriczenia
E) Teoria cz.

Daniel Frysztak 03-11-2025 08:00 12:00 04:00
Przerwa Daniel Frysztak 03-11-2025 12:00 12:30 00:30

EF2E) Teoria cz.
Daniel Frysztak 03-11-2025 12:30 16:00 03:30

Praktyka w tukasz

. 04-11-2025 14:00 22:00 08:00
tym przerwa Antoszewski
E) Praktyka w tukasz
y . 05-11-2025 14:00 22:00 08:00
tym przerwa Antoszewski
Praktyka w tukasz
. 06-11-2025 14:00 22:00 08:00
tym przerwa Antoszewski
F) Praktyk Luk
raxtykaw wkasz - 07-11-2025 14:00 22:00 08:00
tym przerwa Antoszewski
Prakykaw  tukasz 12-11-2025 14:00 22:00 08:00
tym przerwa Antoszewski
Praktyka w tukasz
. 13-11-2025 14:00 22:00 08:00
tym przerwa Antoszewski
Praktyka tukasz
. 14-11-2025 14:00 22:00 08:00
w tym przerwa Antoszewski
F) Praktyka tukasz
y . 18-11-2025 14:00 22:00 08:00
w tym przerwa Antoszewski
Przygotowanie tukasz
. . 19-11-2025 12:00 18:00 06:00
do egzaminu w Antoszewski
tym przerwa
Egzamin
- 19-11-2025 18:00 20:00 02:00

SGS - walidacja

Cennik

Cennik



Rodzaj ceny Cena

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 4900,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 4900,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 61,25 PLN
Koszt osobogodziny netto 61,25 PLN

W tym koszt walidacji brutto 1 400,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 1 400,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 1 400,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 1 400,00 PLN

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 4

O
)

1z4

Andrzej Giebel

Trener prowadzacy szkolenia spawalnicze.

Ponadto zaswiadczam, iz Pan Andrzej Giebel posiada uprawnienia kwalifikacyjne SGS spawaczy,
oraz przepalacza tlenowego recznego.

Posiada uprawnienia kwalifikacyjne SEP

Uprawnienia F-GAZY, Napetnianie zbiornikéw cisnieniowych z UDT

Zdobyte doswiadczenie w ciggu ostatnich 5-lat.

224

Robert Gola

Trener prowadzacy szkolenia spawalnicze.

Ponadto zaswiadczam, iz Pan Robert Gola posiada uprawnienia kwalifikacyjne SGS spawaczy.
Posiada uprawnienia kwalifikacyjne SEP G1,G2,G3 E/D

Uprawnienia F-GAZY

Zdobyte doswiadczenie w ciggu ostatnich 5-lat.

3z4
Lukasz Antoszewski
Trener prowadzacy szkolenia spawalnicze.

Posiada uprawnienia kwalifikacyjne SGS spawaczy.
Zdobyte doswiadczenie w ciggu ostatnich 5-lat - do$wiadczony instruktor spawalnictwa.



4z4

O Daniel Frysztak

‘ ' Trener prowadzacy szkolenia z zakresu spawalnictwa.
Posiada uprawnienia kwalifikacyjne wydane przez Instytut Spawalnictwa.

Certyfikat metoda ISO 9606-1141 T nr.J-94541/20
Certyfikat metoda ISO 9606-1136 T

Certyfikat NR/NO MT2/10540/2020/3

Certyfikat NR/NO VT2/5309/2021/2

Certyfikat NR/NO UT2/17408/2021/0

Certyfikat NR/NO PT2/6569/2017/1

INTERNTIONAL WELDING ENGINEER PL/IWE/2242/2017
Doswiadczenie zdobyte w ciggu ostatnich 5-lat.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Materiaty szkoleniowe wysytane przed szkoleniem w formie E-podrecznikéw.

Materiaty szkoleniowe w formie skryptéw wydawane w dniu szkolenia.

Materiaty pi$miennicze (notes, dtugopis) udostepniane w czasie trwania szkolenia.

Kursanci zabierajg ze soba ubranie robocze: dtugie spodnie, dtugi rekaw oraz petne buty robocze.

Przytbice, stanowisko do spawania oraz wszelkie materiaty do nauki zapewnia Osrodek.

Warunki uczestnictwa

1. Ukonczony 18 rok zycia;
2. Wyksztatcenie minimum na poziomie podstawowym;
3. Uczestnik musi potwierdzi¢ dobry stan zdrowia;

Informacje dodatkowe

Modut | i Il czarna stal lub modut Il'i lll czarna stal

Po ukoniczeniu kursu spawacza MAG i zdaniu egzaminu koficowego, uczestnik otrzymuje certyfikat potwierdzajacy jego kwalifikacje zawodowe.
Certyfikaty te sg uznawane zaréwno w Polsce, jak i w innych krajach Unii Europejskiej, co umozliwia spawaczom podejmowanie pracy za granica.
Ponadto, w zaleznosci od o$rodka szkoleniowego, mozliwe jest uzyskanie dodatkowych certyfikatéw specjalistycznych, np. w zakresie spawania
okreslonych materiatéw czy w specyficznych warunkach przemystowych.

0SZ Omega jako podmiot, swiadczacy ustugi rozwojowe, prowadzacy szkolenia, wystawia faktury zwolnione z VAT-u na podstawie
ponizszych przepisow prawnych:

Zgodnie z art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. a) znowelizowanej ustawy o podatku od towardw i ustug ustugi ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego prowadzone w formach i na zasadach przewidzianych w odrebnych przepisach oraz swiadczenie ustug i
dostawa towarow Scisle z tymi ustugami zwigzane sg zw

Adres

ul. Saturna 2
41-800 Zabrze



woj. Slaskie

Osrodek istnieje na rynku od 2000 r. w maju 24 lata, od zawsze w Zabrzu. Poczatkowo prowadzili$my szkolenia BHP
oraz szkolenia dla operatoréw i konserwatorow wézkéw, suwnic, podestéw, HDS tylko na terenie Zabrza i aglomeracji
Slagska. Obecnie posiadamy w swojej ofercie ponad 80 réznych rodzajéw szkoler zawodowych od szkoler BHP
poczynajac przez szkolenie operatoréw i konserwatorow maszyn budowlanych i urzadzen transportu bliskiego, szkolenia
z branzy OZE, szkolenia energetyczne a takze szkolenia dla spawaczy. Wspétpracujemy z wszystkimi oddziatami UDT w
Polsce. Sala szkoleniowa wyposazona w stoliki oraz krzesetka, ekran do wyswietlenia prezentacji, rzutnik multimedialny,
warsztat szkoleniowy wyposazony w kilka stanowisk do zajeé praktycznych, na stanowiskach uczestnik szkolenia ma do
dyspozycji w celu edukacyjnym stacje odzysku substancji fluorowanych, butle cisnieniowe z zaworem, waga,
manometry, zestaw do lutowania twardego, przyrzady do wykrywania nieszczelnosci, zestawy narzedzi.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi

o Klimatyzacja

Kontakt

ﬁ E-mail karina.thorz@oszomega.pl

Telefon (+48) 883 883 526

Karina Thorz



