Mozliwo$¢ dofinansowania

Kurs pn. Obstuga i programowanie 3 200,00 PLN brutto
Aw obrabiarek CNC od podstaw z certyfikatem 3 200,00 PLN  netto
TOV 61,54 PLN brutto/h

Numer ustugi 2025/08/25/163429/2960668

WWW.AMPRO.EDU.PL

I []-]¥] !% 61,54 PLN netto/h

AMPRO SPOtKA Z
OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOS @ to6dz / stacjonarna

clA & Ustuga szkoleniowa
% %k Kk 50/5 ® 52h

1 ocena £ 21.10.2025 do 31.10.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Obstuga maszyn i urzadzen

Szkolenie jest skierowane do:

e 0s6b dorostych chcacych zdoby¢ lub podnies¢ kwalifikacje w zakresie
obstugi i programowania obrabiarek CNC,

e pracownikéw zaktaddw produkcyjnych i firm zajmujacych sie obrébka
skrawaniem, ktorzy chca poszerzy¢ swoje kompetencje,

Grupa docelowa ustugi e operatoréw maszyn konwencjonalnych planujgcych rozwéj zawodowy

w kierunku CNC,

e 0s6b bezrobotnych lub poszukujgcych pracy w branzy przemystowe;j,
ktore chca zwiekszyé swojg atrakcyjno$¢ na rynku pracy,

e ucznidw i absolwentéw szkét technicznych (mechanik, mechatronik,
automatyk), ktérzy chca uzyskac praktyczne umiejetnosci wymagane
przez pracodawcow.

Minimalna liczba uczestnikéw 2
Maksymalna liczba uczestnikow 8

Data zakonczenia rekrutacji 17-10-2025
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 52

Certyfikat systemu zarzadzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Celem szkolenia jest przygotowanie uczestnikéw do samodzielnej obstugi i programowania obrabiarek sterowanych
numerycznie (CNC). Uczestnicy nabedg wiedze o zasadach dziatania maszyn CNC, nauczg sie interpretowac
dokumentacje technologiczng, tworzy¢ i modyfikowa¢ programy obrébcze, dobieraé parametry skrawania oraz
bezpiecznie uruchamia¢ i monitorowaé proces obrobki.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢ Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Wiedza
Uczestnik po ukoriczeniu szkolenia:

zna zasady dziatania obrabiarek
sterowanych numerycznie (CNC),

rozumie budowe i funkcje test pisemny / online sprawdzajacy

podstawowych podzespotow znajomos$¢ budowy obrabiarki CNC,

(wrzeciono, napedy, uktad sterowania), kodéw G i zasad BHP, Obserwacja w warunkach rzeczywistych
zna podstawowe kody i cykle pytania kontrolne podczas zajeé

obrébkowe w standardzie G-code, teoretycznych.

rozumie zasady BHP podczas obstugi
maszyn CNC,

zna procedury przygotowania obrabiarki
do pracy i podstawy technologii obrébki
skrawaniem

Umiejetnosci

Uczestnik potrafi:
zadanie praktyczne polegajace na:

przygotowac¢ maszyne CNC do pracy praxty polegala

(ustawienie narzedzi, bazowanie,

wprowadzanie danych), przygotowaniu obrabiarki CNC do pracy

(ustawienie narzedzi, bazowanie),

napisaé, wprowadzi¢ i uruchomié prosty

napisaniu i uruchomieniu prostego
program obrébczy w G-code, P P g

programu obrébczego w G-code,

modyfikowa¢ istniejgce programy w
zaleznos$ci od wymagan
technologicznych,

modyfikacji istniejgcego programu Obserwacja w warunkach rzeczywistych
zgodnie z dokumentacja
technologiczng,

dobra¢ parametry obrébki (predkosé,
posuw, gteboko$¢ skrawania) do
rodzaju materiatu i narzedzia,

obserwacja instruktora podczas
realizacji ¢wiczen praktycznych,

ocena poprawnosci doboru parametrow

monitorowacé proces obrobki i
P obrébki i jako$ci wykonanego detalu.

korygowaé ewentualne btedy,

stosowac zasady bezpieczenstwa pracy
przy obstudze obrabiarek CNC.



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Kompetencje spoteczne

Uczestnik:

ocena pracy zespotowej uczestnikow
podczas realizacji zadania
praktycznego,

potrafi samodzielnie i w zespole
realizowa¢ zadania zwigzane z
programowaniem i obstugg CNC,

obserwacja zachowan zwigzanych z
przestrzeganiem zasad BHP i Obserwacja w warunkach rzeczywistych
odpowiedzialnoscia za bezpieczenstwo,

jest Swiadomy odpowiedzialnosci za
bezpieczenstwo swoje i
wspotpracownikéw,

samoocena i krétkie podsumowanie
ustne uczestnika (np. opis podjetych
dziatan, wnioski z wykonania zadania).

rozumie koniecznosé ciggtego
doskonalenia umiejetnosci w zakresie
nowych technologii CNC,

potrafi analizowa¢ efektywno$¢ procesu
i proponowacé usprawnienia.

Kwalifikacje

Kwalifikacje zarejestrowane w Zintegrowanym Rejestrze Kwalifikacji

Kwalifikacje Operator obrabiarek skrawajacych

Kod kwalifikacji w Zintegrowanym Rejestrze

Kwalifikacji 12392

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje TOV Rheinland Polska Sp.Zo.o.
Podmiot prowadzacy walidacje jest Nie

zarejestrowany w BUR

Nazwa Podmiotu certyfikujacego TUV Rheinland Polska Sp.Zo.o.

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR  Nie

Program

PROGRAM SZKOLENIA Temat Liczba godzin

Czytanie rysunku technicznego, karty technologicznej 2



Dobdr narzedzi i parametréw obrébki.

Strategia obrobki

Mocowanie elementu obrabianego na obrabiarce.

Mocowanie narzedzi skrawajgcych

Obstuga obrabiarek sterowanych numerycznie (Tokarka CNC ,Frezarka CNC)

Programowanie obrabiarek CNC z zastosowaniem funkcji maszynowych i przygotowawczych

Komputerowe wspomaganie obrobki skrawaniem CAM dla toczenia - generowanie kodu NC

Komputerowe wspomaganie obrébki skrawaniem CAM dla frezowania - generowanie kodu NC

Obrébka skrawaniem (Toczenie ,Frezowanie CNC).

Wykonywanie pomiaru kontrolnego obrobionych elementéw za pomoca narzedzi pomiarowych

Egzamin TUV

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zajeé: 20

Przedmiot / temat
zajec

Czytanie

rysunku
technicznego, ka
rty
technologicznej

Dobér

narzedzi i
parametrow
obrébki.

Dobér

narzedzi i
parametrow
obrébki.

Prowadzacy

Adrian
Mtynarczyk

Adrian
Mtynarczyk

Adrian
Mtynarczyk

Data realizacji
zajeé

21-10-2025

21-10-2025

22-10-2025

Godzina
rozpoczecia

16:00

18:00

09:00

Godzina
zakonczenia

18:00

20:00

11:00

10

10

Liczba godzin

02:00

02:00

02:00



Przedmiot / temat
zajec

Strategia

obrobki

Mocowanie
elementu
obrabianego na
obrabiarce.

Mocowanie
narzedzi

skrawajacych

Obstuga

obrabiarek
sterowanych
numerycznie
(Tokarka CNC
,Frezarka CNC)

Obstuga

obrabiarek
sterowanych
numerycznie
(Tokarka CNC
,Frezarka CNC)

Obstuga

obrabiarek
sterowanych
numerycznie
(Tokarka CNC
,Frezarka CNC)

Programowanie
obrabiarek CNC z
zastosowaniem
funkcji
maszynowych i
przygotowawczy
ch

Programowanie
obrabiarek CNC z
zastosowaniem
funkgiji
maszynowych i
przygotowawczy
ch

Prowadzacy

Adrian
Mtynarczyk

Adrian
Mtynarczyk

Adrian
Mtynarczyk

Adrian
Mtynarczyk

Adrian
Mtynarczyk

Adrian
Mtynarczyk

Adrian
Mtynarczyk

Adrian
Mtynarczyk

Data realizacji
zajeé

22-10-2025

22-10-2025

22-10-2025

23-10-2025

24-10-2025

24-10-2025

25-10-2025

25-10-2025

Godzina
rozpoczecia

11:00

13:30

14:30

16:00

09:00

13:30

09:00

13:30

Godzina
zakonczenia

13:00

14:30

15:30

20:00

13:00

15:30

13:00

15:30

Liczba godzin

02:00

01:00

01:00

04:00

04:00

02:00

04:00

02:00



Przedmiot / temat
zajec

Programowanie
obrabiarek CNC z
zastosowaniem
funkgciji
maszynowych i
przygotowawczy
ch

Komputerowe
wspomaganie
obrébki
skrawaniem CAM
dla toczenia-
generowanie
kodu NC

Komputerowe
wspomaganie
obrébki
skrawaniem CAM
dla toczenia -
generowanie
kodu NC

Komputerowe
wspomaganie
obrébki
skrawaniem CAM
dla toczenia -
generowanie
kodu NC

Komputerowe
wspomaganie
obrébki
skrawaniem CAM
dla frezowania -
generowanie
kodu NC

Komputerowe
wspomaganie
obrébki
skrawaniem CAM
dla frezowania -
generowanie
kodu NC

Prowadzacy

Adrian
Mtynarczyk

Adrian
Mtynarczyk

Adrian
Mtynarczyk

Adrian
Mtynarczyk

Adrian
Mtynarczyk

Adrian
Mtynarczyk

Data realizacji
zajeé

26-10-2025

26-10-2025

26-10-2025

28-10-2025

29-10-2025

29-10-2025

Godzina
rozpoczecia

09:00

11:00

13:30

16:00

09:00

13:30

Godzina
zakonczenia

11:00

13:00

15:30

20:00

13:00

15:30

Liczba godzin

02:00

02:00

02:00

04:00

04:00

02:00



Przedmiot / temat

L, Prowadzacy
zajeé

Komputerowe

wspomaganie

obrébki Adrian
skrawaniem CAM Mtynarczyk
dla frezowania -

generowanie

kodu NC

Obrébka

skrawaniem Adrian
(Toczenie, Mtynarczyk
Frezowanie CNC)

Wykonywanie

pomiaru
kontrolnego Adrian
obrobionych Mtynarczyk

elementéw za
pomoca nzredzi
skrawajacych

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto
Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

W tym koszt walidacji brutto

W tym koszt walidacji netto

W tym koszt certyfikowania brutto

W tym koszt certyfikowania netto

Data realizacji
zajeé

30-10-2025

31-10-2025

31-10-2025

Cena

Godzina
rozpoczecia

16:00

09:00

13:30

3 200,00 PLN

3 200,00 PLN

61,54 PLN

61,54 PLN

0,00 PLN

0,00 PLN

200,00 PLN

200,00 PLN

Godzina
zakonczenia

20:00

13:00

15:30

Liczba godzin

04:00

04:00

02:00



Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1
=% Adrian Mtynarczyk
e |

: -‘;"" 'y Specjalista z tytutem Mistrza w zakresie Operator obrabiarek sterowanych numerycznie. Ukoriczone
{ szkolenia z obstugi i programowania obrabiarek: FANUC, Sinumerik, Heidenhain.
- Posiada 7-letnie doswiadczenie w prowadzeniu zaje¢ dydaktycznych. W ciggu ostatnich siedmiu lat
przeprowadzit okoto 310 szkolen w ktdérych tgcznie wzieto udziat okoto 3000 uczestnikow

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

W ramach ustugi uczestnik otrzymuje : notatnik, dtugopis, skrypt szkoleniowy.

Warunki uczestnictwa

¢ Podstawowa znajomo$¢ obstugi komputera
e Ukonczone 18 lat
¢ Dokonanie ptatnosci przed szkoleniem na podstawie faktury pro-forma

Adres

ul. Lubelska 4/6
93-129 t6dz

woj. tédzkie

SZKOLENIA BHP
ul. Lubelska 4/6
93-129 t6dz

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Wi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

Adrian Mtynarczyk
=Y
.

"?’ ) E-mail ampro@o2.pl

: Telefon (+48) 532 990 022
AN



