Mozliwo$¢ dofinansowania

&e,  KURS SPAWANIA BLACH | RUR SPOINAMI 2 430,00 PLN obrtto
. PACHWINOWYMI METODA MAG (135) 243000 PLN netto
S W v Numer ustugi 2025/08/08/51416/2931309 90.00 PLN brutto/h
\ / 90,00 PLN netto/h

WURBE‘$

Centrum
Ksztatcenia
Zawodowego

"WURBEX" Bozena
Palarczyk-Ktobuch

© Wadowice / stacjonarna

& Ustuga szkoleniowa

dAhKkkk 48/5 (D 97p
1484 oceny 5 05.09.2025 do 13.09.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Identyfikatory projektow Matopolski Pociag do kariery, Nowy start w Matopolsce z EURESEM

Grupa docelowg kursu sg osoby ktdre pragng poszerzyé¢ swoje
umiejetnosci spawania blach i rur spoinami pachwinowymi metodg mag

. 135.
Grupa docelowa ustugi

Ustuga jest réwniez adresowana dla Uczestnikéw Projektu Matopolski
Pociag do kariery oraz Nowy start w Matopolsce z EURESEM

Minimalna liczba uczestnikow 1

Maksymalna liczba uczestnikow 5

Data zakonczenia rekrutacji 04-09-2025

Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Liczba godzin ustugi 27

Podstawa uzyskania wpisu do BUR Znak Jakosci TGLS Quality Alliance

Cel

Cel edukacyjny



Celem edukacyjnym kursu jest nabycie umiejetnosci teoretycznych i praktycznych spawania blach i rur spoinami
pachwinowymi zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Uczestnicy bedg przygotowani do samodzielnego spawania
metodg MAG 135.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Uczestnik potrafi wyjasni¢ zasade
dziatania procesu spawania tukowego z
wykorzystaniem elektrycznosci.

Uczestnik zna budowe urzadzen
spawalniczych oraz potrafi dobra¢
odpowiednie materiaty dodatkowe do
spawania.

Uczestnik potrafi stosowaé zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy na hali
produkcyjnej podczas spawania.

Uczestnik potrafi poprawnie oznaczac i
wymiarowa¢ spoiny oraz przygotowacé
ztgcza do spawania.

Uczestnik zna podstawowe zasady
spawania MAG, w tym charakterystyke
procesu, typowe parametry oraz
budowe urzadzen spawalniczych.

Uczestnik potrafi przygotowac
stanowisko do spawania zgodnie z
instruktazem wstepnym.

Uczestnik potrafi samodzielnie wykonaé¢
spawanie blach i rur spoinami
pachwinowymi metodg MAG zgodnie z
wymaganiami technologicznymi.

Kryteria weryfikacji

Uczestnik poprawnie opisuje proces
spawania tukowego, w tym role tuku
elektrycznego w tworzeniu spoiny.

Uczestnik prawidtowo identyfikuje
urzadzenia spawalnicze i ich elementy,
a takze dobiera odpowiednie materiaty
dodatkowe.

Obserwacja, czy uczestnik uzywa
odpowiednich srodkéw ochrony
indywidualnej oraz przestrzega zasad
BHP.

Obserwacja, czy uczestnik poprawnie
stosuje oznaczenia spoin i
przygotowuje ztgcza zgodnie z
wytycznymi.

Uczestnik poprawnie omawia
charakterystyke procesu spawania MAG
i wskazuje parametry wptywajace na
jakos¢ spoiny.

Obserwacja, czy uczestnik prawidtowo
organizuje stanowisko pracy, wybiera
narzedzia i urzadzenia oraz je
obstuguje.

Obserwacja jakosci wykonanych spoin,
zgodnosci z dokumentacja techniczna
oraz przestrzegania zasad BHP
podczas pracy.

Metoda walidacji

Wywiad swobodny

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie?



TAK

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach
uczenia sie kryteria ich weryfikac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajgcych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i
szkolenia od walidacji?

TAK

Program

RAMOWY PROGRAM USLUGI (1 godzina dydaktyczna = 45 min):

KURS SPAWANIA BLACH | RUR SPOINAMI PACHWINOWYMI METODA MAG (135)

. < LICZBA
Lp. ZAKRES TRESCI REALIZOWANYCH ZAJEC - PROGRAM KURSU GODZIN
1. Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego 1

Urzadzenia spawalnicze. Spawanie w praktyce. Materiaty
dodatkowe do spawania. Kwalifilkowanie spawaczy.

Bezpieczenstwo i higiena pracy. Bezpieczna praca na hali

3.
produkcyjne;j.

4 Oznaczanie i wymiarowanie spoin. Metody przygotowywania

) ztgczy do spawania.
5 Charakterystyka spawania MAG oraz typowe parametry. Budowa 1

) i uzytkowanie urzadzen do spawania MAG.
6. Instruktaz wstepny. 1
7. Cwiczenia: 14 éwiczen. 20
8. Przeprowadzenie walidaciji. 1

Razem 27

* W godzinach lekcyjnych po 45 min.

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zaje¢: 10



Przedmiot / temat
zajec

Zastosowanie
elektrycznosci do
spawania
tukowego

Urzadzenia
spawalnicze.

Spawanie w
praktyce.
Materiaty
dodatkowe do
spawania.
Kwalifikowanie
spawaczy.

Bezpieczenstwo i
higiena pracy.
Bezpieczna
praca na hali
produkcyjnej.

Oznaczanie i
wymiarowanie
spoin. Metody
przygotowywania
ztgczy do
spawania.

Charakterystyka
spawania MAG
oraz typowe
parametry.
Budowa i
uzytkowanie
urzadzen do
spawania MAG.

Instruktaz

wstepny.

Cwiczenia:

14 éwiczen.

Cwiczenia:

14 éwiczen.

Cwiczenia:

14 éwiczen.

Prowadzacy

Kazimierz
Ktobuch

Kazimierz
Ktobuch

Kazimierz
Ktobuch

Kazimierz
Ktobuch

Kazimierz
Ktobuch

Kazimierz
Ktobuch

Kazimierz
Ktobuch

Kazimierz
Ktobuch

Kazimierz
Ktobuch

Data realizacji
zajeé

05-09-2025

05-09-2025

05-09-2025

05-09-2025

05-09-2025

05-09-2025

06-09-2025

12-09-2025

13-09-2025

Godzina
rozpoczecia

15:00

15:45

16:30

17:15

18:00

18:45

08:00

15:00

08:00

Godzina
zakonczenia

15:45

16:30

17:15

18:00

18:45

19:30

13:15

20:15

12:30

Liczba godzin

00:45

00:45

00:45

00:45

00:45

00:45

05:15

05:15

04:30



Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina

. Prowadzacy L, . ; . Liczba godzin
zajec zajeé rozpoczecia zakonczenia
Przeprowadzenie - 13-09-2025 12:30 13:15 00:45
walidaciji.

Cennik

Rodzaj ceny Cena

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 2 430,00 PLN

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 2 430,00 PLN

Koszt osobogodziny brutto 90,00 PLN

Koszt osobogodziny netto 90,00 PLN

Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O Kazimierz Ktobuch

‘ ' Wieloletnie doswiadczenie w pracy nauczyciela.
Przeszkolenie spawalnicze w zakresie kurséw: spawania gazowego, elektrycznego, MAG 135.

Swiadectwa kwalifikacyjne Spawacza wydane przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach metody:
135,141,311, 111

Dziesiecioletnie doswiadczenie w prowadzeniu kurséw spawania w Centrum Ksztatcenia
Zawodowego WURBEX w Wadowicach

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnik otrzymuje materiaty dydaktyczne w wersji papierowe;j.

Warunki uczestnictwa

Warunkiem uczestnictwa jest ukonczenie przez kandydata 18 roku zycia.

Dla uczestnikéw projektu Matopolski Pociag do kariery oraz Nowy start w Matopolsce z EURESEM



Informacje dodatkowe

Ustuga trwa 27 godzin dydaktycznych (po 45 min) = 20 godzin zegarowych i 15 min.

Po zakoniczeniu szkolenia uczestnik otrzyma zaswiadczenie wydane na podstawie §23 ust.4 rozporzadzenia Ministra Edukacji i Nauki z
dnia 6 pazdziernika 2023 r. w sprawie ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych (Dz. U. poz. 2175).

Adres

ul. Wojska Polskiego 2B
34-100 Wadowice

woj. matopolskie

Zajecia teoretyczne i praktyczne CKZ WURBEX ul. Wojska Polskiego 2B; 34-100 Wadowice (hala garazowa (spawalnia)
za gtéwnym budynkiem, wejscie przez "czarng brame" na lewo od budynku gtéwnego, a nastepnie przez drewniane
drzwi).

W przypadku probleméw z wej$ciem bardzo prosze o kontakt z koordynatorem ds. szkolen tel. 691 478 261

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Wi

Kontakt

ﬁ E-mail karolina.klobuch@wurbex.com.pl

Telefon (+48) 691 478 261

Karolina Kltobuch



