Mozliwo$¢ dofinansowania

Kurs na operatora obrabiarek sterowanych 3 900,00 PLN brutto
) numerycznie CNC - egzamin czeladniczy - 3900,00 PLN netto
KROSNO 48,75 PLN brutto/h

SEMEKS.COM.PL
Krakowski Ofrodek Szkoleniowo-

Krakowski O$rodek
Szkoleniowo-
Doradczy "SEMEKS"
Barbara Leskiewicz-
Rzeszutek

dAhKkkd 44/5 (@ goh

631 ocen 9 08.09.2025 do 31.10.2025

Informacje podstawowe

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikéw
Maksymalna liczba uczestnikow
Data zakonczenia rekrutacji
Forma prowadzenia ustugi

Liczba godzin ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Cel

Cel edukacyjny

oosdezy  Numer ustugi 2025/08/05/12768/2923266

© Krosno / stacjonarna

& Ustuga szkoleniowa

48,75 PLN netto/h

Techniczne / Pozostate techniczne

Grupe docelowa stanowig osoby chcace zdoby¢ kwalifikacje zawodowe.

10

07-09-2025

stacjonarna

80

Certyfikat systemu zarzadzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

ZRK - > Operator obrabiarek skrawajgcych (722307) od 1 wrzesnia 2019r. ftp://kwalifikacje.praca.gov.pl/ - >5STANDARDY
KOMPETENCJI ZAWODOWYCH -> operator obrabiarek skrawajgcych -> (wiedza, umiejetnosci, kompetencje)

Cel szkolenia: nabycie umiejetnosci oraz wiedzy praktycznej z zakresu programowania obrabiarki CNC oraz
przygotowanie do samodzielnej pracy na stanowisku operatora obrabiarek sterowanych numerycznie.



Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢ Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

1) przygotowuje obrabiarki skrawajace
konwencjonalne i sterowane
numerycznie do planowanej obrébki;

2) wykonuje obrébki na

konwencjonalnych obrabiarkach

skrawajgcych zgodnie z wymaganiami Zadania wskazane przez osobe
" . . Test teoretyczny
dokumentacji technologiczne;j; prowadzaca

3) nadzoruje program obrébki

technologicznej na obrabiarkach

sterowanych numerycznie zgodnie z

wymaganiami dokumentaciji

technologicznej.

Kwalifikacje

Kwalifikacje zarejestrowane w Zintegrowanym Rejestrze Kwalifikacji

Kwalifikacje Operator obrabiarek skrawajacych

Kod kwalifikacji w Zintegrowanym Rejestrze

Kwalifikacji 12392

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje Izba RzemiesInicza Lubelszczyzny
Podmiot prowadzacy walidacje jest Nie

zarejestrowany w BUR

Nazwa Podmiotu certyfikujagcego Izba Rzemieslnicza Lubelszczyzny

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR  Nie

Program

Podstawy rysunku technicznego

- Rzutowanie prostokatne.

- Matematyczne podstawy opisu geometrycznego
- Widoki ktady i przekroje.

- Elementy i zasady wymiarowania.



- Zasady tolerowania wymiaréw.

- Pasowania czesci maszyn.

- Odchytki ksztattu i potozenia — sposoby tolerowania.

- Oznaczenie chropowato$ci powierzchni

- Dokumentacja techniczna i ustalanie baz obrébkowych.
Podstawy metrologii warsztatowej

Narzedzia miernictwa warsztatowego:

-kontrolno - pomiarowe noniuszowe.

-kontrolno- pomiarowe mikrometryczne.

-kontrolno- pomiarowe cyfrowe.

- Narzedzia czujnikowe, sprawdziany.

- Pomiary cze$ci za pomoca narzedzi pomiarowych, obliczanie pola toleranciji.
- Metody okreslania wymiaréw narzedzia oraz metody pomiaru przedmiotu obrabianego
- Uktady pomiaru potozenia i przemieszczenia oraz urzadzenia do wymiany narzedzi
Budowa obrabiarek sterowanych numerycznie
Zasady BHP podczas pracy na obrabiarkach CNC.
Charakterystyka obrabiarek sterowanych numerycznie
Osie sterowane, oznaczenie osi.

Odmiany konstrukcyjne obrabiarek CNC:

Tokarki.

Frezarki.

Korpusy, prowadnice i zespoty napedowe

Centra obrébcze.

Punkty charakterystyczne obrabiarek CNC.

Punkty charakterystyczne narzedzi

Budowa rejestrow narzedziowych

Zespoty napedowe.

Uktady pomiaru potozenia i przemieszczenia.
Wyposazenie obrabiarek sterowanych numerycznie:

- narzedzia, uchwyty, przyrzady.

- Sondy do pomiaru detalu obrabianego.

- Sondy do pomiaru narzedzi.

Technologia obrébki skrawaniem

Podstawowe metody obrébki skrawaniem:

- Toczenie.

- Frezowanie.



- Wiercenie.

- Pogtebianie.

- Rozwiercanie.

Narzedzia skrawajace:

- Materiaty narzedziowe.

- Budowa narzedzi skrawajacych.

- Geometria ostrza narzedzia i jej wptyw na obrébke.

- Oznaczenia kodowe narzedzi skrawajacych wg ISO.

- Dobér narzedzi i parametréw do danej operac;ji.

- Zuzycie i uszkodzenie narzedzi

Programowanie obrabiarek CNC

Komputerowe sterowanie numeryczne - wprowadzenie.
Uktady sterowania numerycznego CNC.

Metody programowania obrabiarek CNC.
Geometryczne podstawy obrébki CNC.

-uktady wspotrzednych i punkty detalu obrabianego.
Struktura programu obrébki:

- nazwa programu

- funkcje przygotowawcze G,

- funkcje maszynowe ( pomocnicze) M,S,T

- funkcje technologiczne: S, F,

- funkcje narzedziowe: T, D, H

Podprogramy.

Cykle state

Programowanie podstawowych funkcji przygotowawczych i funkcji zwigzanych z narzedziem i jego wymiarami.
Programowanie w uktadzie absolutnym.
Programowanie w uktadzie przyrostowym.
Programowanie przemieszczen liniowych.
Programowanie przemieszczen liniowych jatowych.
Programowanie przemieszczen liniowych roboczych.
Programowanie interpolacji kotowej.

Programowanie z uzyciem korekcji promieniowej i korekcji. dtugosci narzedzia.
Programowanie czasowego postoju.

Programowanie cykli obrobkowych.

Praktyczne ustawienie obrabiarek CNC oraz diagnostyka procesu skrawania

Budowa i charakterystyczne cechy obrabiarek CNC.



Procedura uruchamiania i wytgczania maszyny.
Podstawowe czynnosci obstugowe uktadu sterowania
Tryby pracy obrabiarki.

Uzbrojenie obrabiarki.

Okreslenie wartosci korekcyjnych narzedzi.
Mocowanie i ustawienie pétfabrykatu.

Ustawianie punktu zerowego przedmiotu.

Najazdy kontrolne.

Sposoby wczytywania programu na obrabiarke
Napisanie programu na obrabiarce

Symulacja obrébki na maszynie.

Wdrozenie nowego programu.

Pomiary - kontrola jako$ci wykonanego przedmiotu.
Analiza przyczyn powstania niedoktadnosci obrébki.
Wprowadzanie korekcji do rejestru narzedzi
Dokonanie zmian w programie obrébczym.
Powtérzenie programu od dowolnego bloku.
Zachowanie sig w sytuacjach awaryjnych.

Czyszczenie i konserwacja maszyny po zakonczonej pracy.

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zaje¢: 0

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina
., Prowadzacy . .
zajeé zajeé rozpoczecia

Brak wynikoéw.

Cennik

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 3900,00 PLN

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 3900,00 PLN

Godzina
zakonczenia

Liczba godzin



Koszt osobogodziny brutto 48,75 PLN

Koszt osobogodziny netto 48,75 PLN

W tym koszt walidacji brutto 969,46 PLN

W tym koszt walidacji netto 969,46 PLN

W tym koszt certyfikowania brutto 0,00 PLN

W tym koszt certyfikowania netto 0,00 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

o Barbara Leskiewicz Rzeszutek

‘ ' Wieloletnie doswiadczenie w prowadzeniu kurséw z zakresu obstugi obrabiarek sterowanych
numerycznie CNC

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnicy szkolenia otrzymajg wszystkie niezbedne materiaty.

Warunki uczestnictwa

ukonczony 18 rok zycia

Adres

ul. Aleja Jana Pawta Il 37
38-400 Krosno

woj. podkarpackie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Wii



Kontakt

ﬁ E-mail semeks.j@op.pl

Telefon (+48) 453 659 922

Karol Szmyd



