Mozliwo$¢ dofinansowania

, \ Kurs programowanie i technologia 5 658,00 PLN brutto
("‘") obrabiarek CNC z wykorzystaniem 4.600,00 PLN netto
\-- / oprogramowania Fusion 360 oraz 353,63 PLN brutto/h
symulatora Fanuc 287,50 PLN netto/h
Certo

Numer ustugi 2025/07/30/173217/2912776

CERTO SPOtKA Z
OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOS

clA & Ustuga szkoleniowa
W I W ¥ 50/5 ® 16h

2 oceny 5 04.11.2025 do 05.11.2025

© Stupca / stacjonarna

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Obstuga maszyn i urzadzen

¢ Osoby petnoletnie.

Grupa docelowa ustugi ¢ Osoby nie posiadajace przeciwwskazan lekarskich do wykonywania

zawodu operatora obrabiarek CNC

Minimalna liczba uczestnikow 2
Maksymalna liczba uczestnikow 2

Data zakonczenia rekrutacji 03-11-2025
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 16

Certyfikat systemu zarzadzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . .
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Uczestnik nabiera praktycznych umiejetnosci w zakresie obstugi maszyn CNC oraz podstaw programowania tych
urzadzen. Kurs obejmuje tematyke programowania i technologii obrabiarek CNC z wykorzystaniem oprogramowania
Fusion 360 oraz symulatora Fanuc.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji



Efekty uczenia sie

Potrafi postugiwac sie dokumentacija
techniczna

Potrafi dobiera¢ odpowiednie parametry
obrébkowe

Obstuguje obrabiarke sterowana
numerycznie

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

- Umiejetnie korzysta z dokumentaciji
rysunkowej

- Potrafi zaplanowaé wtasciwa
kolejnos$¢ zabiegow

- Weryfikuje zgodno$¢ parametréow
obrébkowych

- Potrafi prawidtowo rozpoznaé grupe
materiatowa

- Umiejetnie dobiera narzedzia do
danego procesu obrébkowego.

- Zna budowe podstawowych narzedzi
skrawajacych.

- Zna i stosuje podstawowe wzory i
obliczenia wykorzystywane do doboru
parametrow

- Potrafi rozczytywac katalogi
udostepniane przez producentéw

- Zna budowe obrabiarek

- Rozréznia elementy panelu
sterujgcego oraz tryby pracy urzadzenia
- Potrafi przygotowaé maszyne do pracy
- Potrafi uzbroi¢ maszyne w
odpowiednie narzedzia obrébkowe

- Potrafi dokona¢ niezbednych
pomiaréw wspoétrzednosciowych

- Potrafi ustawi¢ punkt bazowy
narzedzia i przedmiotu obrabianego
oraz rozréznia réznice wystepujace
miedzy nimi

- Potrafi przygotowaé uchwyt
obrébkowy i przedmiot obrabiany

- Potrafi wywota¢ odpowiedni program i
go uruchomié

Metoda walidacji

Wywiad swobodny

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?

TAK

Informacje

Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii

Podmiotow

kwalifikacji, w tym w zawodzie

uprawnionych do wydawania dokumentéw potwierdzajgcych uzyskanie



Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje Certo - Szkolenia Techniczne

Podmiot prowadzacy walidacje jest

. Nie
zarejestrowany w BUR

Nazwa Podmiotu certyfikujacego Podmiot jest zarejestrowany w Bazie ustug Rozwojowych.

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR  Nie

Program

Proces przygotowania obrabiarek sterowanych numerycznie do obrébki

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zaje¢: 14

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina
L Prowadzacy L .
zajeé zajeé rozpoczecia

Proces

przygotowania

obrabiarek Maciej
sterowanych Sobkowicz
numerycznie do

obrébki

04-11-2025 08:00

Punkty

charakterystyczn
e obrabiarek
sterowanych

Maciej

. 04-11-2025 09:00
Sobkowicz

numerycznie

Proces

rzeczywistej

obstugi

przemystowych

obrabiarek

sterowanych

numerycznie Maciej
opartych o Sobkowicz
najczesciej

04-11-2025 09:00

wykorzystywane
w przemysle
sterowniki
FANUC oraz
SINUMERIK

Godzina i .
; . Liczba godzin
zakonczenia

09:00 01:00
10:00 01:00
11:00 02:00



Przedmiot / temat

zajec

Narzedzia

pomiarowe do
kontroli
przedmiotéw po
obrébce

Mocowanie
oprawek i
narzedzi
skrawajacych w
gniazdach
narzedziowych

Konserwacja
obrabiarki

Ustalanie i

wprowadzanie do
sterownika
obrabiarki
sterowanej
numerycznie
wartosci
korekcyjnych

Wprowadzanie
programu
obrébki
technologicznej
do sterownika
obrabiarki
sterowanej
numerycznie

Test

programu
obrébki
technologicznej
na obrabiarkach
sterowanych
numerycznie

Zajecia
praktyczne na
obrabiarkach
sterowanych
numerycznie

Prowadzacy

Maciej
Sobkowicz

Maciej
Sobkowicz

Maciej
Sobkowicz

Maciej
Sobkowicz

Maciej
Sobkowicz

Maciej
Sobkowicz

Maciej
Sobkowicz

Data realizacji
zajeé

04-11-2025

04-11-2025

04-11-2025

04-11-2025

04-11-2025

04-11-2025

05-11-2025

Godzina
rozpoczecia

10:00

11:00

12:00

13:00

14:00

16:00

08:00

Godzina
zakonczenia

11:00

12:00

13:00

14:00

16:00

17:00

10:00

Liczba godzin

01:00

01:00

01:00

01:00

02:00

01:00

02:00



Przedmiot / temat

L, Prowadzacy
zajeé

Samodzielna

praca przy

obstudze i Maciej
programowaniu Sobkowicz
centrow

tokarskich i

frezarskich CNC

Proces

rzeczywistej

obstugi

przemystowych

obrabiarek

sterowanych

numerycznie Maciej
opartych o Sobkowicz
najczesciej

wykorzystywane

w przemysle

sterowniki

FANUC oraz

SINUMERIK

Omoéwienie

zagadnien Maciej
egzaminacyjnych Sobkowicz
i powtdrzenie

wiadomosci

Egzamin

koncowy

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto
Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

Data realizacji Godzina Godzina
zajeé rozpoczecia zakonczenia
05-11-2025 10:00 11:00
05-11-2025 11:00 12:00
05-11-2025 15:00 15:30
05-11-2025 15:30 16:00

Cena

5658,00 PLN

4 600,00 PLN

353,63 PLN

287,50 PLN

Liczba godzin

01:00

01:00

00:30

00:30



W tym koszt walidacji brutto 738,00 PLN

W tym koszt walidacji netto 600,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 492,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 400,00 PLN

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

0 Maciej Sobkowicz

‘ ' Trener CNC, CAD, CAM

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Kurs CNC to intensywna i praktyczna nauka obstugi maszyn sterowanych numerycznie.
Szkolenie obejmuje takie tematy jak:

¢ poznanie narzedzi pomiarowych (mikrometry, suwmiarki, czujniki zegarowe, systemy optyczne, sondy pomiarowe),
¢ poznanie narzedzi do obrébki skrawaniem,

¢ czytanie rysunku technicznego,

¢ poznanie budowy i obstugi frezarki oraz tokarki.

Uczymy samodzielnej pracy na Frezarce CNC ze sterowaniem Sinumerik (liczba osi: 3) oraz na tokarce CNC ze sterowaniem FANUC.
Dzieki sterowaniu FANUC uzytkownicy maja petng kontrole nad procesem toczenia, umozliwiajgc precyzyjne ksztattowanie detali.

Szkolenie bedzie realizowane od podstaw dla os6b poczatkujgcych na programie Fusion 360 oraz dla oséb rozpoczynajacych prace
zwigzang z programowania obrabiarek sterowanych numerycznie CNC.

Szkolenie zaktada szkolenie w formie stacjonarnej, w Siedzibie Zamawiajgcego (m. Stupca). Szkolenie zostanie zrealizowane w ciggu 2
dni nastepujacych po sobie (tgcznie do 16 godzin szkoleniowych). Jedna godzina szkoleniowa odpowiada 45 minutom. Kurs obejmuje
tematyke programowania i technologii obrabiarek CNC z wykorzystaniem oprogramowania Fusion 360 oraz symulatora Fanuc.
Wymogiem realizacji kursu jest przygotowanie miejsca/sali, ktéra umozliwi dostarczenie/transport symulatora FANUC do
przeprowadzenie szkolenia (wymdg obecnosci windy lub sali na parterze)

Adres

ul. Dworcowa 12
62-400 Stupca

woj. wielkopolskie



Szkolenie zaktada szkolenie w formie stacjonarnej, w Siedzibie Zamawiajgcego (m. Stupca). Szkolenie zostanie
zrealizowane w ciggu 2 dni nastepujacych po sobie (tgcznie do 16 godzin szkoleniowych). Jedna godzina szkoleniowa
odpowiada 45 minutom. Szkolenie jest prowadzone na urzgdzeniu dostepnym w Siedzinie Zamawiajgcego

Kontakt

ﬁ E-mail certo@certo.pl

Telefon (+48) 510 140 240

Certo Szkolenia Techniczne



