Mozliwos$¢ dofinansowania

Kurs "Operator tokarek konwencjonalnych" 4 000,00 PLN brutto
Numer ustugi 2025/07/21/172930/2893289 4 000,00 PLN netto

100,00 PLN brutto/h
w 100,00 PLN netto/h

© szczecin / stacjonarna

CNC CAD CAM

] & Ustuga szkoleniowa
tUKASZ SMIGIEL

® 40h
£ 06.12.2025 do 14.12.2025

Brak ocen dla tego dostawcy

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Mechanika i mechatronika

e osoby rozpoczynajgce prace w branzy metalowe;j;
e pracownicy zainteresowani przekwalifilkowaniem zawodowym;
e operatorzy maszyn konwencjonalnych chcacy poszerzy¢ swoje

Grupa docelowa ustugi kompetencje zawodowe.

"Ustuga rozwojowa adresowana rowniez dla Uczestnikow projektu
Zachodniopomorskie Bony Szkoleniowe"

Minimalna liczba uczestnikéw 4
Maksymalna liczba uczestnikow 6

Data zakornczenia rekrutacji 17-11-2025
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 40

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

przepisy BHP przy pracy z obrabiarkami konwencjonalnymi;

analiza dokumentacji technicznej (rysunki wykonawcze);

wybor technologii obrébki skrawaniem (toczenie, frezowanie, wiercenie);
dobor narzedzi oraz parametrow skrawania;

mocowania narzedzi skrawajacych oraz pétfabrykatow;



wykonywanie operacji obrébki skrawaniem: toczenie, frezowanie, wiercenie, szlifowanie, ciecie pitg tasmowg;
nadzorowanie przebiegu obrébki (kontrola miedzyoperacyjna);
kontrola i ocena stopnia zuzycia ostrza narzedzia.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

wykonuje zadania zawodowe zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy,

ochrony przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska

oraz ergonomii

rozréznia rodzaje obrébki skrawaniem

Kryteria weryfikacji

1) wskazuje zasady organizacji
stanowisk pracy

zwigzanych z uzytkowaniem obrabiarek
i narzedzi skrawajacych

2) rozréznia srodki gasnicze ze wzgledu
na zakres

stosowania przy uzytkowaniu
obrabiarek

skrawajacych

3) rozrdznia rodzaje znakow
bezpieczenstwa

i alarméw

4) stosuje wymagania ergonomii,
bezpieczenstwa

i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej

i ochrony srodowiska podczas
organizowania

stanowisk pracy zwigzanych z
uzytkowaniem

obrabiarek i narzedzi skrawajacych
5) rozréznia zagrozenia dla zdrowia i
zycia

cztowieka oraz mienia i Srodowiska
zwigzane

z uzytkowaniem obrabiarek i narzedzi
skrawajacych

6) rozréznia srodki ochrony
indywidualnej i

zbiorowej do prac z zakresu
uzytkowania

obrabiarek i narzedzi skrawajacych
7) korzysta ze srodkéw ochrony
indywidualnej oraz

$rodkéw ochrony zbiorowej podczas
uzytkowania obrabiarek i narzedzi
skrawajacych

1) wskazuje cechy charakterystyczne
rodzajow

obrobki skrawaniem

2) rozréznia zadania obrébkowe oraz
zakres prac

wykonywanych na obrabiarkach
skrawajacych

3) rozréznia rodzaje obrébek
wykanczajacych

$ciernych

Metoda walidaciji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

dobiera obrabiarki skrawajace do
wymagan

obrébki, produkciji, postaci i wielkosci
obrabianych przedmiotow

dobiera narzedzia skrawajace do
wilasciwosci

obrabianego materiatu, rodzaju obrébki
i obrabiarki

dobiera wartos$ci parametréw skrawania
do
zabiegdéw obrébki skrawaniem

okresla sposoéb ustalenia i
zamocowania

obrabianego przedmiotu oraz odczytuje
dane

z dokumentac;ji technologicznej

Kryteria weryfikacji

1) rozréznia podstawowe grupy
obrabiarek

skrawajacych oraz ich oprzyrzadowanie
2) rozréznia wielkosci
charakterystyczne obrabiarek
skrawajacych

3) wybiera obrabiarke skrawajaca do
wykonania

okreslonego zadania

1) rozréznia narzedzia i materiaty
narzedziowe do

obrobki skrawaniem

2) dobiera wielkosci katoéw ostrzy
narzedzi

skrawajacych

3) uwzglednia przy doborze narzedzi
zjawiska

wywotane oddziatywaniem ostrza
narzedzia na

przedmiot obrabiany

4) uwzglednia wptyw wydzielajacego sie
cieptana

ostrze noza i materiat obrabiany

1) odrdznia ruch gtéwny i posuwowy w
maszynowej

obrobki wiérowej

2) rozréznia technologiczne i
geometryczne

parametry skrawania

3) dobiera z katalogéw i przelicza
wartosci

parametréw skrawania do zabiegow
obrébki

skrawaniem

1) rozréznia dokumentacje
technologiczna

produkowanego wyrobu oraz odczytuje
symbole

zwigzane z ustaleniem i zamocowaniem
2) dobiera sposdb ustalenia i
zamocowania

obrabianego przedmiotu

3) uwzglednia przy doborze ustalania i
zamocowania

wilasciwosci mechaniczne,
technologiczne i rodzaj

produkcji

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

charakteryzuje narzedzia i przyrzady
pomiarowe,

uwzgledniajac doktadnosé¢ obrébki
obrabianych

przedmiotéw

sprawdza dziatanie obrabiarek
skrawajacych

zgodnie z dokumentacja
technologiczna

dobiera i mocuje przedmioty do obrébki
w uchwytach i przyrzadach
obrébkowych

zgodnie z dokumentacja
technologiczna

mocuje narzedzia skrawajace w
uchwytach
narzedziowych

wykonuje operacje obrébki skrawaniem
zgodnie
z dokumentacja technologiczng

Kryteria weryfikacji

1) rozréznia rodzaje narzedzi i
przyrzadéw

pomiarowych stosowanych podczas
obrébki

recznej i maszynowej

2) okresla wtasciwosci metrologiczne
narzedzi

i przyrzadéw pomiarowych

3) dobiera narzedzia i przyrzady do
wykonania

pomiaréw z okreslong doktadnoscia

1) korzysta z dokumentac;ji
technologicznej

konwencjonalnych obrabiarek
skrawajacych

2) prébnie uruchamia konwencjonalne
obrabiarki

skrawajace

1) rozréznia uchwyty i przyrzady
obrébkowe

2) dobiera uchwyty i przyrzady
obrébkowe do

ustalania i mocowania przedmiotéw do
obrobki

3) mocuje przedmioty do obrébki
zgodnie

z dokumentacja technologiczna

1) rozpoznaje uchwyty narzedziowe
konwencjonalnej obrabiarki skrawajacej
2) dobiera uchwyty i oprawki
narzedziowe do

ustalania i mocowania narzedzi
skrawajacych

3) mocuje oprawki i narzedzia
skrawajace

w uchwytach narzedziowych

4) wybiera narzedzia skrawajace
umozliwiajace

wykonanie okreslonych operacji obrébki
skrawaniem

1) przygotowuje obrabiarke skrawajaca
do

wykonania obrébki skrawaniem
2) odczytuje z dokumentaciji
technologicznej

parametry obrébki skrawaniem

3) nastawia parametry obrobki
skrawaniem zgodnie

z dokumentacja technologiczna
4) reaguje na zjawiska zwigzane z
procesem

obrébki skrawaniem

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

dokonuje wymiany narzedzi
skrawajacych

prowadzi kontrole procesu obrébki
maszynowej

stosuje zabezpieczenie antykorozyjne
elementéw

konwencjonalnych obrabiarek
skrawajacych

Kryteria weryfikacji

1) kwalifikuje narzedzia skrawajace do
wymiany

2) wymienia ostrza w narzedziach
skrawajacych

3) mocuje narzedzia skrawajace na
obrabiarce i

sprawdza poprawno$¢ zamocowania

1) kompletuje narzedzia i przyrzady
pomiarowe do

wykonania pomiaréw warsztatowych
2) odczytuje z dokumentac;ji
technologicznej

parametry jako$ciowe wyrobow
wykonanych

metodg obrébki maszynowej

3) wykonuje kontrole miedzyoperacyjna
4) ocenia jako$¢ wykonanych prac z
zakresu obrébki

maszynowej

1) rozr6znia metody wykonywania
zabezpieczen

antykorozyjnych elementéw
konwencjonalnych

obrabiarek skrawajacych

2) dokonuje wyboru metody
zabezpieczenia

antykorozyjnego dla okreslonych
elementéw

konwencjonalnych obrabiarek
skrawajacych

3) wykonuje zabezpieczenia
antykorozyjne zgodnie

z przyjeta metoda

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

wykonuje obstuge codzienng oraz
konserwacje

konwencjonalnych obrabiarek
skrawajacych

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetenc;ji

Kryteria weryfikacji

1) okresla na podstawie instrukgcji
obstugi

codziennej oraz instrukcji konserwacji
zakres

obstugi codziennej oraz konserwacji
konwencjonalnych obrabiarek
skrawajacych

2) przygotowuje narzedzia, przyrzady,
urzadzenia

i materiaty do wykonania obstugi
codziennej oraz

konserwacji konwencjonalnych
obrabiarek

skrawajacych

3) przeprowadza obstuge codzienng
oraz

konserwacje konwencjonalnych
obrabiarek

skrawajacych

4) dokumentuje wykonanie obstugi
codziennej oraz

konserwacji konwencjonalnych
obrabiarek

skrawajacych

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach

uczenia sie kryteria ich weryfikacji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i

szkolenia od walidacji?

TAK

Program

Narzedzia skrawajace, budowa, geometria. Sposoby mocowania materiatéw na tokarkach, frezarkach, wiertarkach.

Istota procesu technologicznego. Kontrola miedzyoperacyjna i koricowa.



Budowa i obstuga tokarek, frezarek, wiertarek.

Bezpieczenstwo i higiena pracy podczas obstugi tokarek, frezarek, wiertarek.

Obrébka otworéw na wiertarce.

Toczenie powierzchni czotowych zewnetrznych.

Toczenie powierzchni walcowych.

Toczenie powierzchni walcowych z podparciem kta.

Obrébka otworéw na tokarkach.

Nacinanie rowkdw, przecinanie na tokarce.

Roztaczanie otworéw przelotowych i nieprzelotowych.

Specjalne odmiany robét tokarskich.

Nacinanie gwintéw na tokarce.

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zaje¢: 22

Przedmiot / temat

. Prowadzacy
zajec

Narzedzia

skrawajace,

budowa,

geometria.

Sposoby Eugeniusz
mocowania Kurzyniski
materiatéw na

tokarkach,

frezarkach,

wiertarkach.

Istota

procesu

technologiczneg Eugeniusz
o. Kontrola Kurzynski
miedzyoperacyjn

aikoncowa.

Budowa i

obstuga tokarek, Eugeniusz
frezarek, Kurzynski
wiertarek.

Bezpieczenstwo i

higiena pracy Eugeniusz
podczas obstugi Kurzynski
tokarek, frezarek,

wiertarek.

Data realizacji
zajeé

06-12-2025

06-12-2025

06-12-2025

06-12-2025

Godzina
rozpoczecia

09:00

09:45

10:45

12:30

Godzina
zakonczenia

09:45

10:30

12:15

13:15

Liczba godzin

00:45

00:45

01:30

00:45



Przedmiot / temat

zajec

Obrébka

otworéw na
wiertarce.

Obrébka

otwordéw na
wiertarce.

Toczenie

powierzchni
czotowych
zewnetrznych.

Toczenie
powierzchni
czotowych

zewnetrznych.

Toczenie

powierzchni
walcowych.

Toczenie

powierzchni
walcowych.

Toczenie

powierzchni
walcowych z
podparciem kta.

Toczenie

powierzchni
walcowych z
podparciem kta.

Toczenie

powierzchni
walcowych z
podparciem kta.

jVP¥73 Obrébka
otwordw na
tokarkach.

Obrébka

otworéw na
tokarkach.

Prowadzacy

Eugeniusz
Kurzyniski

Eugeniusz
Kurzynski

Eugeniusz
Kurzyniski

Eugeniusz
Kurzynski

Eugeniusz
Kurzynski

Eugeniusz
Kurzynski

Eugeniusz
Kurzynski

Eugeniusz
Kurzyniski

Eugeniusz
Kurzyniski

Eugeniusz
Kurzynski

Eugeniusz
Kurzynski

Data realizacji
zajeé

06-12-2025

06-12-2025

06-12-2025

07-12-2025

07-12-2025

07-12-2025

07-12-2025

07-12-2025

13-12-2025

13-12-2025

13-12-2025

Godzina
rozpoczecia

13:15

14:15

16:00

09:00

10:45

12:30

14:15

16:00

09:00

10:45

12:30

Godzina
zakonczenia

14:00

15:45

17:30

10:30

12:15

14:00

15:45

17:30

10:30

12:15

14:00

Liczba godzin

00:45

01:30

01:30

01:30

01:30

01:30

01:30

01:30

01:30

01:30

01:30



Przedmiot / temat

. Prowadzacy
zajec
323 Nacinanie
rowkow, Eugeniusz
przecinanie na Kurzynski
tokarce.
Roztaczanie .
J Eugeniusz
otworéw L
i Kurzynski
przelotowych i
nieprzelotowych.
Roztaczanie i
i Eugeniusz
otworow Lo
. Kurzynski
przelotowych i
nieprzelotowych.
[EE¥7) Specjalne .
P J, Eugeniusz
odmiany robét Lo
: Kurzyniski
tokarskich.
EXE) Specjalne .

. ) Eugeniusz
odmiany robét Kurzviiski
tokarskich. y
EEE3) Nacinanie .

.. Eugeniusz
gwintow na L.
Kurzynski
tokarce.
EXE) Nacinanie .
s Eugeniusz
gwintéw na Lo
Kurzyniski
tokarce.

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto
Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

Data realizacji Godzina
zajeé rozpoczecia
13-12-2025 14:15
13-12-2025 16:00
14-12-2025 09:00
14-12-2025 10:45
14-12-2025 12:30
14-12-2025 14:15
14-12-2025 16:00

Cena

4.000,00 PLN

4.000,00 PLN

100,00 PLN

100,00 PLN

Godzina
zakonczenia

15:45

17:30

10:30

12:15

14:00

15:45

17:30

Liczba godzin

01:30

01:30

01:30

01:30

01:30

01:30

01:30



Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O Eugeniusz Kurzynski

‘ ' 35 lat doswiadczenia na stanowisku operator tokarek oraz frezarek konwencjonalnych. Praca w
szkolnictwie oraz w stoczni szczecinskiej.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

¢ notatnik;
e dtugopis;
» materiaty dydaktyczne w formie papierowej (rysunku techniczne, informacje dotyczace technologii).

"Zawarto umowe z WUP w Szczecinie na $wiadczenie ustug rozwojowych z wykorzystaniem elektronicznych bonéw szkoleniowych w
ramach Projektu Zachodniopomorskie Bony Szkoleniowe"

Warunki uczestnictwa

e ukonczone 18 lat,
e minimum ukoniczona szkota podstawowa/gimnazjum,
¢ wskazana podstawowa znajomos¢ rysunku technicznego

Wymagany stréj roboczy.

Ubezpieczenie NNW na okres trwania szkolenia.

Informacje dodatkowe

Zajecia odbywaja sie w godzinach 09:00 - 17:30.

Adres

ul. Hoza 6
71-699 Szczecin

woj. zachodniopomorskie

Zachodniopomorskie Centrum Edukacji Morskiej i Politechnicznej
Budynek: Centrum Ksztatcenia Zawodowego nr 5
Pracownia 18W lub T9W.

Kontakt

LUKASZ SMIGIEL

E-mail lukaszsmigiel@interia.pl



7\ Telefon (+48) 668 335 767



