Mozliwo$¢ dofinansowania

Szkolenie Malarz konstrukcji stalowych i 5000,00 PLN brutto
wyrobéw metalowych 5000,00 PLN netto

i Numer ustugi 2025/07/16/115939/2882250 T19,05PLN brutto/h
SYNERGIS 119,05 PLN netto/h

Best Development Trainings

SYNERGIS BDT
SPOLKA Z
OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOS

Cl
A & Ustuga o charakterze zawodowym

WRWW 4875  (© 42h
58 ocen B9 13.10.2025 do 18.10.2025

© Radzionkéw / stacjonarna

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Pozostate techniczne

Program szkoleniowy "Szkolenie Malarz konstrukcji stalowych i wyrobéw
Grupa docelowa ustugi metalowych" jest dedykowane osobom, ktére chca przekszatcié¢ sie
zawodowo badzZ poszerza¢ swojg dotychszasowa wiedze i kwalifikacjie.

Minimalna liczba uczestnikéw 5
Maksymalna liczba uczestnikow 10

Data zakornczenia rekrutacji 10-10-2025
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 42

Certyfikat systemu zarzadzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
wauzy Rl 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Szkolenie przygotuje uczestnika do organizowania i przeprowadzania procesu lakierowania przemystowego na
projektach antykorozyjnych tj. oceniania stanu powierzchni, ktéra ma zostac¢ lakierowana, dobierania odpowiedniej
technologii przygotowania powierzchni, przeprowadzania naktadania powtok malarskich.



Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

- kontroluje i ocenia warunki
klimatyczne zezwalajace na prace
antykorozyjne

- charakteryzuje rodzaje oraz
mechanizmy korozji

- przeprowadza samodzielnie proces
naktadania powtok malarskich

ocenia stopien czystosci powierzchni

pracuje zarbwno samodzielnie jak i w
grupie

Kryteria weryfikacji

Kontrola i ocena warunkéw
klimatycznych zezwalajacych na prace
antykorozyjne:

Kryterium werykac;ji: Uczestnik potra
samodzielnie oceni¢ warunki
atmosferyczne i zidentykowaé, czy sg
odpowiednie do prac antykorozyjnych.
Werykacja: Testy teoretyczne, ocena
warunkow atmosferycznych podczas
éwiczen praktycznych.

Charakteryzacja rodzajéw oraz
mechanizméw korozji:

Kryterium werykacji: Uczestnik
poprawnie identykuje i opisuje ré6zne
rodzaje korozji oraz zna ich
mechanizmy.

Werykacja: Testy pisemne, prezentacje
ustne, rozpoznawanie korozji podczas
praktycznych éwiczen.

Przeprowadzenie samodzielnego
procesu

naktadania powtok malarskich:
Kryterium werykacji: Uczestnik
skutecznie i zgodnie z zasadami
wykonuje proces

malowania powierzchni.

Werykacja: Ocena wydajnosci podczas
praktycznych zadan, sprawdzenie
jakosci wykonania prac.

Ocena stopnia czystosci powierzchni:
Kryterium werykacji: Uczestnik
skutecznie ocenia stopien czystosci
powierzchni zgodnie z przyjetymi
standardami.

Werykacja: Poréwnanie oceny
uczestnika z profesjonalnymi
standardami czystosci powierzchni.

Praca zaréwno samodzielnie, jak i w
grupie:

Kryterium werykacji: Uczestnik
efektywnie wspoétpracuje z innymi oraz
potra pracowaé samodzielnie.
Werykacja: Obserwacje podczas
dziatan grupowych i indywidualnych,
ocena umiejetnosci komunikacyjnych.

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

- rozr6znia zabrudzenia powierzchni

kontroluje powtoki malarskie (
mierzenie grubosci powtoki mokre;j i
suchej, kontrola przyczepnosci, ocena
wizualna powtoki)

Ocenia zabezpieczenie dla zdrowia
swojego i innych

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

Rozréznianie zabrudzen i wad
powierzchni:

Kryterium werykacji: Uczestnik
doktadnie identykuje réznice miedzy
zabrudzeniami a wadami powierzchni.
Werykacja: Testy wizualne, ocena
podczas praktycznych zadan,
rozpoznawanie réznic w materiatach
szkoleniowych.

Kryterium Werykaciji: Uczestnik
procientnie kontroluje powierzchnie
przed malowaniem, wtgczajac w to
sprawdzenie obecnosci zanieczyszczen
jonowych, zattuszczen, zapylen oraz
ogdlnych warunkéw klimatycznych.
Metody Walidacji: Test praktyczny,
ocena podczas symulacji.

Kryterium Werykacji: Uczestnik
skutecznie kontroluje i ocenia
stanowisko pracy zaréwno
indywidualnie, jak i w grupie.

Metody Walidacji: Obserwacja podczas
symulacji, feedback od
wspotpracownikow.

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?

TAK

Pytanie 4. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kwalifikacji jest rozpoznawalny i uznawalny w danej
branzy/sektorze (czy certyfikat otrzymat pozytywne rekomendacje od co najmniej 5 pracodawcéw danej branzy/
sektorow lub zwigzku branzowego, zrzeszajgcego pracodawcéw danej branzy/sektoréw)?

TAK

Informacje

Podstawa prawna dla Podmiotow / kategorii

Podmiotow

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje

Synergis BDT Sp. z 0.0.

uprawnionych do wydawania dokumentow potwierdzajgcych uzyskanie
kwalifikacji, w tym w zawodzie



Podmiot prowadzacy walidacje jest

) Tak
zarejestrowany w BUR

Nazwa Podmiotu certyfikujagcego Synergis BDT Sp. z 0.0.

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR  Tak

Ustuga o charakterze zawodowym

Ksztalcenie KKZ M.28. - Wykonywanie prac lakierniczych

Program

Szkolenie zapewnia uczestnikom kompleksowg wiedzeg i umiejetnosci niezbedne do wykonywania zawodu lakiernika przemystowego w
profesjonalny i efektywny sposéb. Po ukoficzeniu programu, absolwenci bedg przygotowani do pracy w m.in lakierniach, platnormach
onshore, ofshore czy rafineriach.

Zajecia odbywaja sie stacjonarnie

Zakres tematyczny szkolenia obejmue nauke prac przygotowawczych niezbednych do przeprowadzenia lakierownia oraz proces
lakierowania.

Zajecia sg prowadzone w godzinach dydaktycznych po kazdej godzinie 15 min przerwy

MODUL zajecia ¢wiczenia / zajecia praktyczne

L teoretyczne
D TEMAT



Rodzaje farb i

powtok ochronnych,

szczegotowe
oméwienie sktadu

farb przemystowych

Egzamin
teoretyczny

Poprawne
przygotowanie farb
2k

Ocena jakosci
powtok malarskich:
pomiar grubosci
warstwy, pomiar
grubosci powtoki
suchej

Ocena jakosci
powtok malarskich:
badanie
utwardzenia farb
etylokrzemianowyc
h, przyczepnosci
oraz badanie
ciggtosci farb

- Ochrona katodowa 2h

- Ochrona 1h
barierowa- powtoki
2h
- Ochrona anodowa
2h
-Podziat farb ze
wzgledu na typ
zywicy
- Podstawowe
sktadniki farb
- Pigmenty
- Rozpuszczalniki
- Rodzaje farb
1h
8h

- Ocena wizualna,
mierzenie grubosci
mokrej i suchej
powtoki, test
przyczepnosci

- Kontrola
powierzchni
przygotowanej do
malowania. Po
oczyszczaniu
nalezy kontrolowa¢
stopien czystosci,
zanieczyszczenia
jonowe,
zattuszczenia oraz
zapylenia.

8h

8h



Rodzaje korozji i
sposoby
zapobiegania oraz
zabezpieczen
antykorozyjnych
(ochrona barierowa,
katadowa,
inhibitorowa)

Wprowadzenie do
Standardu Norsok
M-501 Procedury i
wymagania
standardu

Aplikacja
natryskiem
hydrodynamicznym,
pedzlem, watkiem,
natryskiem
pneumatycznym,
natryskiem
wielokomponentow
ym

- Ochrona katodowa

- Ochrona
barierowa- powtoki

- Ochrona anodowa

-Podziat farb ze
wzgledu na typ
zywicy

- Podstawowe
sktadniki farb

- Pigmenty
- Rozpuszczalniki

- Rodzaje farb

- Rodzaje aplikacji
systemoéw
antykorozyjnych

- Przygotowanie do
malowania

- Metody aplikacji
farb w tym natrysk
hydrodynamiczny

- Kolejnos¢ prac

- Dobor
odpowiednich
akcesoriéw do
malowania
przemystowego

2h

2h

2h

2h

3h

2h



Egzamin praktyczny - Praca koncowa i 3h

i praca koncowa -  egzamin praktyczny

walidacja stanowig integralng
czes¢ szkolenia. Ich
celem jest
potwierdzenie i
ocena zdobytych
umiejetnosci
uczestnikéw oraz
zapewnienie, ze sg
oni przygotowani do
wykonywania
zawodu lakiernika
przemystowego na
odpowiednim
poziomie
jakosciowym.

Sposoéb organizacji zaje¢ teoretycznych:

Szkolenia teoretyczne odbywaja sie w odpowiednio wyposazonej sali szkoleniowej o pow. 25m2 (ilos¢ uczestnikédw — max. 10),

prowadzony jest wyktad na podstawie prezentacji multimedialnej, podczas ktérej Inspektor przedstawia i ttumaczy kolejno kazdy slajd
oraz odpowiada na pytania uczestnikéw.

Sposéb organizacji zaje¢ praktycznych :

Zajecia praktyczne odbywaja sie w formie pracy indywidualnej oraz grupowej. Uczestnicy pracuja przy specjalnie przygotowanych
panelach szkoleniowych, przy ktérych ucza sie technik poprawnego przygotowania podloza oraz naniesienia powtok malarskich.

Baza lokalowa, w ktérej odbywac beda sie zajecia praktyczne zawiera oddzielne stanowisko do nauki dla kazdej z oséb. Stanowisko do
nauki praktycznej jest wyposazone w niezbedne sprzety i narzedzia tj.: pompa malarska, pistolety malarskie, kompresor, oczyszczarka
strumieniowo- $cierna, farby, pedzle, watki. Uczestnik otrzymuje atrykuty BHP: maski, kombinezon, okulary , filtry, rekawice,

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zajec: 0

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina
Prowadzacy

. . . . . Liczba godzin
zajec zajeé rozpoczecia zakornczenia

Brak wynikoéw.

Cennik

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 5000,00 PLN

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5000,00 PLN



Koszt osobogodziny brutto 119,05 PLN

Koszt osobogodziny netto 119,05 PLN

W tym koszt walidacji brutto 500,00 PLN

W tym koszt walidacji netto 500,00 PLN

W tym koszt certyfikowania brutto 200,00 PLN

W tym koszt certyfikowania netto 200,00 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

o Damian Roélka

‘ ' Inspektor Frosio Ivl I, Certyfikaty: Norsok M501, Chartek- 15 lat doswiadczenia w antykorozji

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

cena zawiera:
-uczestnictwo w szkoleniu,

-materiaty szkoleniowe ( notes, dtugopis, katalogi, materiaty BHP niezbedne podczas zaje¢ praktycznych)

Warunki uczestnictwa

- ukonczony 18 rok zycia
- brak przeciwskazan zdrowotnych do odbycia kursu.

Informacje dodatkowe

Mozliwo$¢ zastosowania zwolnienia z podatku VAT dla Uczestnikéw, ktorych poziom dofinansowania wynosi co najmniej 70% (na
podstawie § 3 ust. 1 pkt 14 Rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnief od podatku od towaréw i
ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnien (tekst jednolity Dz.U. z 2020 r., poz. 1983)



Adres

ul. Zofii Natkowskiej 36
41-922 Radzionkéw

woj. Slaskie

41-922 Radzionkéw ul. Zofii Natkowskiej 36

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi

e darmowy parking, ogrzewanie, nawiew

Kontakt

ﬁ E-mail laura.bodnar@renowacje.org

Telefon (+48) 605381 513

Laura Bodnar



