Mozliwo$¢ dofinansowania

Szkolenie: Zarzadzanie Utrzymaniem 2 970,45 PLN brutto
EMT Ruchu zgodne z TPM (TPM1) 241500 PLN netto
1l
Sty Numer ustugi 2025/07/14/5274/2876704 14T,45PLN brutto/h
CENTRUM SZKOLEN INZYNIERSKICH 115,00 PLN netto/h
EMT-SYSTEMS
Spotka z
ograniczong © Gliwice / stacjonarna

odpowiedzialnoscia & Ustuga szkoleniowa

WRWW 46/5  (© 21h
2693 oceny B 06.10.2025 do 08.10.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Inzynieria i metrologia

Szkolenie kierowane do:

¢ liderow i kierownikéw dziatu utrzymania ruchu

e inzynieréw i specjalistéw utrzymania ruchu

¢ menadzeréw odpowiedzialnych za wdrazanie zmian w dziale
utrzymania ruchu

e trenerow wewnetrznych

¢ koordynatoréw dziatu utrzymania ruchu

¢ technikdw utrzymania ruchu

Grupa docelowa ustugi  atakze, do wszystkich 0séb ktére chcg poznad, usystematyzowaé lub

pogtebi¢ wiedze z systemu TPM

Ustuga réwniez adresowana dla uczestnikow projektu

¢ "Opolskie Ksztatcenie Ustawiczne",
¢ "Kierunek — Rozwaj",
e MP i/lub dla Uczestnikéw Projektu NSE.

Wymagania wstepne: Brak

Minimalna liczba uczestnikow 6
Maksymalna liczba uczestnikéw 12

Data zakornczenia rekrutacji 03-10-2025
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Liczba godzin ustugi 21



Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . .
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Szkolenie przygotowuje do samodzielnego zarzagdzania maszynami i urzgdzeniami w firmie, w tym ich sprawdzania oraz
wykrywania usterek, awarii i miejsc wadliwych w procesach organizacji. Szkolenie pozwala zwigkszy¢ bezpieczenstwo i
komfort pracy oraz podnie$¢ wydajnosé maszyn i jakos¢ produktow, a takze redukowac btedy, awarie i koszty.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢ Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

definiuje problemy i rozwigzania -
Test teoretyczny z wynikiem

wystepujace w réznych zaktadach .
generowanym automatycznie

stosujacych TPM
Definiuje sposoby Zarzadzania

Utrzymaniem Ruchu zgodnie z TPM
definiuje sposoby minimalizacji strat w

produkciji, zwigzane z awariami i
nieplanowanymi przestojami maszyn

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Stosuje metody, narzedzia i wskazniki w okresla i wykorzystuje metody, .
i . . L. . Test teoretyczny z wynikiem
Zarzadzaniu Utrzymaniem Ruchu narzedzia oraz wskazniki stosowania .
generowanym automatycznie
zgodnym z TPM TPM

samodzielnie i odpowiedzialnie

Wykazuje odpowiedzialnos¢ za wykonuje prace z zakresu zarzadzania .
. . . . . . Test teoretyczny z wynikiem
podejmowane decyzje techniczne i utrzymaniem ruchu, zachowujac zasady .
. . . . , . , . generowanym automatycznie
wspotpracuje w grupie bezpieczenstwa i wspétpracujac w
grupie

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie?
TAK

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach
uczenia sie kryteria ich weryfikac;ji?

TAK



Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajgcych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i
szkolenia od walidacji?

TAK

Program

Niniejsze szkolenie ma na celu kompleksowe wsparcie 0séb dorostych, ktére z wtasnej inicjatywy planujg podnies¢ swoje
umiejetnosci/kompetencje, umozliwiajace rozwoj w kierunku umiejetnosci zawodowych, niezbednych do podjecia pracy w sektorze
zielonej gospodarki, ponadto niezbednych z punktu widzenia regionalnych/lokalnych specjalizacji dla Slgska (RIS, PRT) przyktadowo z
obszaru technologicznego:

e LOGISTYKA | TRANSPORT (6.3 Technologie informacyjne dla logistyki i transportu),
e PRZEMYSt MASZYNOWY | MOTORYZACYJNY (7.3 Technologie projektowanie i wytwarzania w przemysle motoryzacyjnym).

Walidacja:

Wybrana metoda walidacji szkolenia: ,Test teoretyczny z wynikiem generowanym automatycznie”, dla ktérej nie jest wymagane
wprowadzenie osoby walidujgcej ustuge w sekcji oséb prowadzacych. Uczestnik szkolenia wypetnia test pod koniec szkolenia w aplikacji
dostepnej na komputerze w sali szkoleniowej EMT-Systems.

Program:

Program ustugi obejmuje 21 godzin dydaktycznych (1 godzina dydaktyczna to 45 min). Przerwy nie wliczajg sie w czas trwania ustugi
szkoleniowe;j.

Dzien 1: 8 godzin dydaktycznych

Dzien 2: 9 godzin dydaktycznych

Dzien 3: 4 godziny dydaktyczne

Czes¢ teoretyczna trwa 6 godzin, a czes$¢é praktyczna 15 godzin.
Program szkolenia:

¢ Maszyna w ujeciu systemowym (podziat maszyn i wyposazenia na elementy: krytyczne, istotne, ogélnego zastosowania; Condition
Monitoring; trendowanie; analiza danych z maszyn)
 Definicja oraz podej$cie do TPM (ang. Total Productive Maintenance) — elementy kluczowe, narzedzia do identyfikacji i eliminaciji strat,
metody poprawy efektywnosci wydajnosci, podstawowa dokumentacja, poprawa efektywnosci uzycia zasobéw, waskie gardta w
produkcji
¢ Cele wprowadzenia TPM
 Straty w systemach produkcyjnych (omoéwienie, identyfikacja, metody eliminacji)
¢ Poréwnanie TPM oraz TQM (zatozenie, narzedzia, cele wdrozenia)
¢ Praktyczne podstawy wdrozenia TPM
e Oméwienie metod eksploatacji (obstugi technicznej) - zalety, wady, wymagana dokumentacja, poréwnanie, planowanie remontéw, w
tym:
e czasowo zapobiegawcza (prewencyjna)
 do wystapienia awarii (uszkodzenia)
* zalezna od stanu maszyny (predykcyjna) [PDM - Predictive Maintenance]
e proaktywnie zapobiegawcza

¢ Wdrozenie TPM na réznych poziomach zaktadu produkcyjnego
» Wskazniki jakosci procesu w TPM (definicja, wybdr, przedstawianie wynikow oraz znaczenie w poprawie eliminacji strat):
e OEE (ang. Overall Equipment Effectiveness)
e MTBF (ang. Mean Time Between Failures)
e MTTR (ang. Mean Time To Repair)
e KPI (ang. Key Performance Indicator)

 Etapy wdrozenia programu TPM (struktura, metody, kroki milowe)

¢ Idea Autonomicznego UR (przygotowanie, wdrozenie, kontrola oraz zarzadzanie systemem)

* Informacje uzywane w TPM (definicja, standaryzacja, pozyskiwanie oraz uzycie w procesie produkcji)
e SMED, 5S (analiza, dokumentacja, implementacja na réznych szczeblach produkcji)



¢ Harmonogramowanie produkcji

» Koszty wdrozenia TPM (elementy wptywajace na koszty, przyktadowe obliczenia)

¢ Podstawy Teorii Ograniczen TOC
« Cwiczenia praktyczne
¢ Walidacja

Warunki niezbedne do osiagniecia celu ustugi: Brak

Warunki organizacyjne:

Stanowiska dla kursantéw zostaty specjalistycznie wyposazone.

Czesc¢ praktyczna szkolenia polega na warsztatach prowadzonych na ,zywym organizmie”, realnych przyktadach i danych z réznych
przedsiebiorstw — studium przypadkéw, analiza dokumentéw.

Uczestnicy nie sg dzieleni na sekcje. W przypadku osiggniecia petnej grupy uczestnikdw szkolenia przy stanowisku bedzie znajdowac sie

12 oséb.

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zajeé: 20

Przedmiot / temat

2ajeé Prowadzacy

Maszyna w
ujeciu
systemowym
(podziat maszyn i
wyposaz. na
elementy:
krytyczne,
istotne, ogol.
Zastos.;
Condition
Monitoring;
trendowanie;
analiza danych z
maszyn)

Marcin Trzaskos$

Przerwa

Marcin Trzasko$
kawowa

Definicja

oraz podejscie

do TPM (ang.

Total Productive

Maintenance) - . i
Marcin Trzasko$

elementy

kluczowe,

narzedzia do

identyfikacji i

eliminacji strat,

Przerwa

. Marcin Trzaskos$
obiadowa

Data realizacji
zajeé

06-10-2025

06-10-2025

06-10-2025

06-10-2025

Godzina
rozpoczecia

09:00

10:30

11:00

11:45

Godzina
zakonczenia

10:30

11:00

11:45

12:45

Liczba godzin

01:30

00:30

00:45

01:00



Przedmiot / temat
zajec

Metody

poprawy
efektywnosci
wydajnosci,
dokumentacja,
poprawa
efektywnosci
uzycia zasobow,
waskie gardta w
produkgiji, Cele
wprowadzenia
TPM,

Przerwa

kawowa

Straty w

systemach
produkcyjnych
(omdwienie,
identyfi., metody
eliminacji),
Poréwnanie TPM
oraz TQM
(zatozenie,
narzedzia, cele
wdrozenia),Prakt.
podstawy
wdrozenia TPM,

Omoéwienie

metod
eksploataciji
(obstugi
technicznej) -
zalety, wady,
wymagana dok.,
poréwnanie,
planowanie
remontow, w tym:
czasowo
zapobiegawcza
(prewencyjna),

Przerwa

kawowa

Prowadzacy

Marcin Trzasko$

Marcin Trzasko$

Marcin Trzasko$

Marcin Trzaskos$

Marcin Trzaskos$

Data realizacji
zajeé

06-10-2025

06-10-2025

06-10-2025

07-10-2025

07-10-2025

Godzina
rozpoczecia

12:45

14:15

14:45

08:00

09:30

Godzina
zakonczenia

14:15

14:45

17:00

09:30

10:00

Liczba godzin

01:30

00:30

02:15

01:30

00:30



Przedmiot / temat
zajec

o

wystapienia
awarii
(uszkodzenia),
zalezna od stanu
maszyny
(predykcyjna)
[PDM - Predictive
Maintenance],
proaktywnie
zapobiegawcza

Przerwa

obiadowa

[PE%N) Wdrozenie
TPM na réznych
poziomach
zaktadu
produkcyjnego,
Wskazniki
jakosci procesu
w TPM (def.,
wybor, przedst..
wynikéw oraz
znaczenie w
poprawie
eliminac;ji strat)

Przerwa

kawowa

OEE (ang.

Overall
Equipment
Effectiveness),
MTBF (ang.
Mean Time
Between
Failures), MTTR
(ang. Mean Time
To Repair), KPI
(ang. Key
Performance
Indicator)

Prowadzacy

Marcin Trzaskos$

Marcin Trzasko$

Marcin Trzaskos$

Marcin Trzaskos$

Marcin Trzaskos$

Data realizacji
zajeé

07-10-2025

07-10-2025

07-10-2025

07-10-2025

07-10-2025

Godzina
rozpoczecia

10:00

11:30

12:30

14:00

14:45

Godzina
zakonczenia

11:30

12:30

14:00

14:45

17:00

Liczba godzin

01:30

01:00

01:30

00:45

02:15



Przedmiot / temat
zajec

Etapy

wdrozenia
programu TPM
(struktura,
metody, kroki
milowe), Idea
Autonomicznego
UR
(przygotowanie,
wdrozenie,
kontrola oraz
zarzadzanie
systemem)

Przerwa

kawowa

Informacje
uzywane w TPM
(def.,
standaryzacja,
pozyskiwanie
oraz uzycie w
procesie
produkcji), SMED,
5S (analiza, dok.,
implementacja
na réznych
szczeblach
produkcji)

Przerwa

obiadowa

Harmonogramow
anie produkcji,
Koszty wdrozenia
TPM (elementy
wptywajace na
koszty,
przyktadowe
obliczenia),
Podstawy Teorii
Ograniczen
Toc,Cwiczenia
praktyczne

Walidacja

- test teoretyczny
z wynikiem
generowanym
automatycznie

Prowadzacy

Marcin Trzaskos$

Marcin Trzaskos$

Marcin Trzasko$

Marcin Trzaskos$

Marcin Trzasko$

Marcin Trzasko$

Data realizacji
zajeé

08-10-2025

08-10-2025

08-10-2025

08-10-2025

08-10-2025

08-10-2025

Godzina
rozpoczecia

08:00

09:30

10:00

10:45

11:15

11:45

Godzina
zakonczenia

09:30

10:00

10:45

11:15

11:45

12:00

Liczba godzin

01:30

00:30

00:45

00:30

00:30

00:15



Cennik

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 2970,45 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 2 415,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 141,45 PLN
Koszt osobogodziny netto 115,00 PLN

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O Marcin Trzaskos

‘ ' Specjalista z dziedziny Optymalizacja proceséw produkcji, dedykowany prowadzacy z zakresu
Utrzymanie ruchu. W EMT-Systems posiada 5-letnie doswiadczenie w prowadzeniu zajeé
dydaktycznych. W ciggu ostatnich pieciu lat z zakresu Utrzymanie ruchu przeprowadzit nastepujaca
liczbe szkolen: ok. 25. Posiada szerokg wiedze techniczng oraz kilkuletnie doswiadczenie
praktyczne, ktore zdobyt w znanych zaktadach przemystowych. Specjalizacja: Optymalizacja
proceséw produkcji. Wyksztatcenie: Srednie techniczne.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Kazdy z uczestnikéw szkolenia otrzymuje autorski skrypt szkoleniowy z tematyki kursu oraz materiaty piSmiennicze (notes, dtugopis).

Informacje dodatkowe

Przed zgloszeniem na ustuge prosimy o kontakt w celu potwierdzenia dostepnosci wolnych miejsc.

Emt-Systems Sp.zo.0. zastrzega sobie prawo do nieuruchomienia szkolenia w przypadku niewystarczajacej liczby zgtoszen - 60s.W tej
sytuacji uczestnik zostanie poinformowany o najblizszym mozliwym do zrealizowania terminie. Istnieje mozliwo$¢ zwolnienia ustugi z
podatku VAT na podstawie § 3 ust. 1 pkt. 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20.12.2013r. w sprawie zwolnieri od podatku od
towarow i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnien (DZ.U.2013, poz. 1722 z p6zn. zm.), w przypadku, gdy Przedsigbiorca/uczestnik
otrzyma dofinansowanie na poziomie co najmniej 70% ze srodkéw publicznych. Warunkiem zwolnienia jest dostarczenie do firmy
szkoleniowej stosownego o$wiadczenia na co najmniej 1 dzier roboczy przed szkoleniem. W innej sytuacji nalezy doliczy¢ podatek VAT w
wysokosci 23%.

Poczestunek kawowy i obiadowy nie jest wliczony w cene kursu.Zostata podpisana umowa z WUP Krakéw i WUP Torun



Adres

ul. Bojkowska 35A
44-100 Gliwice

woj. Slaskie

Siedziba Centrum Szkolen Inzynierskich, na ktdrg sktadajg sie biura, pracownie i laboratoria szkoleniowe - znajduje sie w
doskonatej lokalizacji, niedaleko zjazdu z A4 (zjazd Sos$nica). Szkolenia prowadzone sg w budynku nr 3 Cechownia przy
ulicy Bojkowskiej 35A na terenie kompleksu inwestycyjnego "Nowe Gliwice".

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
o Wifi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

ﬁ E-mail agnieszka.franc@emt-systems.pl

Telefon (+48) 501 322 109

Agnieszka Franc



