Mozliwo$¢ dofinansowania

Szkolenie MAG 135 TUV - spawanie 5180,00 PLN brutto
instalacji OZE w kontekscie ekologii i 5180,00 PLN netto
zrbwnowazonego rozwoju. 64,75 PLN brutto/h

Numer ustugi 2025/07/11/31437/2872615 64,75PLN netto/h

ARGUMENTUM

ARGUMENTUM
Spotka z
Ograniczong
Odpowiedzialnoscig
Spotka
Komandytowo-
Akcyjna

© Katowice / stacjonarna

& Ustuga szkoleniowa

*okkkok 50/5  (@© goh
610 ocen B 08.09.2025 do 03.10.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Szkolenie skierowane jest do oséb, chcacych zdoby¢ kwalifikacje i
umiejetnos$¢ pracy w zawodzie spawacz metodg MAG 135 z
Grupa docelowa ustugi uwzglednieniem czynnikéw ekologicznych i GOZ.

Na kurs moze zostaé przyjety kandydat, ktéry ukonczyt 18 rok zycia.

Minimalna liczba uczestnikow 3
Maksymalna liczba uczestnikéw 12

Data zakonczenia rekrutacji 06-09-2025
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 80

Certyfikat systemu zarzadzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . .
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny



Celem szkolenia jest przygotowanie uczestnikéw do profesjonalnego wykonywania prac spawalniczych metodg MAG
135 w zakresie montazu i serwisowania instalacji odnawialnych zZrédet energii (OZE), z jednoczesnym uwzglednieniem
wymogow ekologicznych oraz zasad gospodarki o obiegu zamknietym. Uczestnicy zdobeda nie tylko praktyczne
umiejetnosci spawania potwierdzone certyfikatem TUV, ale réwniez wiedze na temat wptywu proceséw spawalniczych
na srodowisko, metod ograniczania emisji i odpadow.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Uczestnik zna specyfike spawania
elementéw instalacji OZE (np.
konstrukcji wsporczych, rur, ram).

Uczestnik potrafi dostosowac technike
spawania MAG 135 do specyfiki
montazu i serwisowania réznych typéw
instalacji OZE (np. fotowoltaicznych,
solarnych, biogazowych).

Opisuje podstawy zielonej gospodarki i
gospodarki o obiegu zamknigetym w
kontekscie przemystu metalowego.

Dobiera parametry spawania i materiaty
z uwzglednieniem efektywnosci i
zasobooszczednosci.

Podejmuje odpowiedzialne decyzje w
zakresie ochrony srodowiska i jakosci

pracy

Utrzymuje postawe proekologiczng w
miejscu pracy

Postuguje sie wiedza teoretyczng z
zakresu spawania blach i rur metoda
MAG 135 z uwzglednieniem czynnikéw
ekologicznych i GOZ.

Kryteria weryfikacji

Prawidtowe wykonanie zadania
praktycznego obejmujgcego elementy
instalacji OZE.

Wykonanie zadania praktycznego
polegajacego na spawaniu elementow
typowych dla danej instalacji OZE oraz
uzasadnienie wyboru techniki i
parametrow.

Rozpoznaje i opisuje kluczowe pojecia
(GOZ, ESG, zréwnowazony rozwdj).

Odpowiednie ustawienia, minimalizacja
zuzycia drutu i gazu.

Wskazuje praktyczne sposoby redukciji
wptywu na srodowisko

Przejawia inicjatywe w zakresie GOZ i
efektywnosci pracy

Obstuguje urzadzenie spawalnicze
MAG135, potrafi ustawi¢ parametry,
dobiera materiat dodatkowy, potrafi
przygotowac¢ materiat do spawania,
prawidtowo wykonuje ztgcza spawane
blach i rur spoinami pachwinowymi
doczotowymi w roznych pozycjach. Dba
o bezpieczenstwo, czystosc¢ i porzadek
na stanowisku pracy.

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?



TAK

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza uprawnienia do wykonywania zawodu na danym stanowisku (tzw. uprawnienia
stanowiskowe) i jest wydawany po przeprowadzeniu walidacji?

TAK

Informacje
Podstawa prawna dla Podmiotow / kategorii uprawnionych do wydawania dokumentéw potwierdzajacych uzyskanie
Podmiotow kwalifikacji, w tym w zawodzie
Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje TOV THURINGEN Polska Sp. z 0. o.

Podmiot prowadzacy walidacje jest Tak
a
zarejestrowany w BUR

Nazwa Podmiotu certyfikujacego TOV THURINGEN Polska Sp. z 0. o.

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR  Tak

Program

BLOK I: Podstawy spawania MAG 135 i zielona gospodarka
1.Teoria (4h):

e e Zasada dziatania metody MAG 135 (tuk, gaz ostonowy, drut elektrodowy)
» Wymagania BHP i normy jakosciowe (w tym TUV)
» Wprowadzenie do zielonej gospodarki i gospodarki obiegu zamknietego (GOZ)
* Rola spawacza w transformacji energetycznej (OZE, efektywno$¢ materiatowa)

2.Praktyka (3 x 5h = 15h):

e e« Przygotowanie ekologicznego stanowiska pracy
» (ergonomia, organizacja przestrzeni, bezpieczne gospodarowanie odpadami)
¢ Obstuga sprzetu MAG 135 - konfiguracja urzadzen i parametréw
* Wykonywanie podstawowych spoin na blachach stalowych
¢ Symulacja montazu elementéw wsporczych do konstrukcji OZE
¢ (np. ramy PV - faczenia profili stalowych)

BLOK II: Materialy, zasobooszczednosé i efektywnosé energetyczna
1.Teoria (4h):

e« Rodzaje materiatow stosowanych w spawaniu (blachy, rury, stale stopowe)
¢ Minimalizacja zuzycia materiatéw i ograniczenie strat
¢ Recykling i odzysk materiatéw w spawalnictwie
* Materiaty stosowane w instalacjach OZE (np. nierdzewka, stal S235/S355)

2.Praktyka (3 x 5h = 15h):

e o Dobodr parametréw spawania dla cienkosciennych rur i profili stalowych
e Spawanie z zastosowaniem materiatéw pochodzacych z recyklingu
¢ Wykonywanie potgczen rura—rura i rura—blacha — przyktady z instalacji PV i solar
¢ Ograniczanie strat materiatowych — spoiny o wysokiej jakosci i precyzji



BLOK Ill: Nowoczesne technologie i energia odnawialna w spawalnictwie

1.

2.

Teoria (4h):

e Automatyzacja i cyfryzacja w spawalnictwie (spawarki synergiczne, monitoring)
Rola OZE w zasilaniu proceséw przemystowych (np. hale z PV)

¢ Niskoemisyjne technologie spawalnicze

* Inteligentne zarzadzanie zuzyciem energii (monitoring, loT, Przemyst 4.0)

Praktyka (3 x 5h = 15h):

e Spawanie elementéw cienko$ciennych z uwzglednieniem oszczednosci energii
 Cwiczenia z wykorzystaniem nowoczesnych, energooszczednych spawarek

¢ Symulacja spawania elementéw w konstrukcjach dla PV lub wiatrowych

e Pomiary zuzycia energii i optymalizacja parametréw pracy urzadzenia

BLOK IV: Jako$é, certyfikacja TUV i odpowiedzialno$é¢ srodowiskowa

1.Teoria (4h):

» Wymagania TUV - przebieg procesu certyfikacji

¢ Wady spawalnicze i sposoby ich eliminacji

¢ Znaczenie jakosci spoin w instalacjach OZE (odpornos¢, trwatos¢)

¢ Postawy proekologiczne i kompetencje miekkie w zawodzie spawacza

2.Praktyka (3 x 5h = 15h):

» Wykonywanie prébnych spoin pod kgtem certyfikacji TUV
 Ocena jakosci spoin (wizualna i wg dokumentacji technicznej)
e Zadania praktyczne - spoiny w elementach OZE (ramy PV, mocowania rur)

EGZEMIN: Testy i zadania praktyczne z elementami z branzy OZE (4h)

Uwaga:

1

. Ustuga jest realizowana zgodnie z godzinami zegarowymi.

2. W trakcie szkolenia nie przewiduje sie przerw kawowych.

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zaje¢: 17

Przedmiot / temat
zajec

Godzina
rozpoczecia

Data realizaciji

Prowadzacy zajeé

Praktyka:

Przygotowanie
ekologicznego
stanowiska pracy
- ergonomia,

Krystian Kocenka 08-09-2025 06:00
oszczednosé

energii.

Praktyka:

Obstuga i
kalibracja
urzadzenia MAG
135.

Krystian Kocenka 09-09-2025 06:00

Godzina

, X Liczba godzin
zakonczenia

11:00 05:00

11:00 05:00



Przedmiot / temat

zajec

Praktyka:

Wykonywanie
prostych spoin
na blachach
niskoweglowych.

Praktyka:

Praktyka BHP z
naciskiem na
aspekty
Srodowiskowe
(wentylacja,
odpady).

Praktyka:

Spawanie z
zastosowaniem
materiatéw
pochodzacych z
recyklingu.

Praktyka:

Techniki
ograniczajace
zuzycie
materiatéw i
powstawanie
odpryskéw.

Praktyka:

Analiza zuzycia
gazéw i drutu -
pomiary i
whioski.

Praktyka:

Praca nad
jakoscia spoin z
naciskiem na
redukcje strat
materiatowych.

Praktyka:

Praca z
energooszczedny
mi spawarkami —
ustawienia i
programowanie.

Prowadzacy

Krystian Kocenka

Krystian Kocenka

Krystian Kocenka

Krystian Kocenka

Krystian Kocenka

Krystian Kocenka

Krystian Kocenka

Data realizacji
zajeé

10-09-2025

11-09-2025

12-09-2025

15-09-2025

16-09-2025

17-09-2025

18-09-2025

Godzina
rozpoczecia

06:00

06:00

06:00

06:00

06:00

06:00

06:00

Godzina
zakonczenia

11:00

11:00

11:00

11:00

11:00

11:00

11:00

Liczba godzin

05:00

05:00

05:00

05:00

05:00

05:00

05:00



Przedmiot / temat
zajec

Praktyka:

Symulacja i
analiza
parametréow
spawania z
wykorzystaniem
narzedzi
cyfrowych.

Teoria:

Zasady dziatania
metody MAG
135. Normy
bezpieczenstwa i
jakosci (TOV).
Podstawy
zielonej
gospodarki i
gospodarki
obiegu
zamknietego.
Emisje i wplyw
proceséw
spawalniczych
na $rodowisko.

iPE2VA Teoria:
Materiaty
spawalnicze z
perspektywy
ekologii.
Planowanie
zasobooszczedn
e. Recykling i
odzysk
materiatéw w
branzy
spawalniczej.
Wptyw gazéw
ostonowych i
drutéw na
Srodowisko.

Data realizacji

Prowadzacy L,

zajeé
Krystian Kocenka 19-09-2025
Tomasz Pietrzyk 22-09-2025
Tomasz Pietrzyk 23-09-2025

Godzina
rozpoczecia

06:00

07:00

07:00

Godzina
zakonczenia

11:00

11:00

11:00

Liczba godzin

05:00

04:00

04:00



Przedmiot / temat Data realizacji
iy Prowadzacy L,
zajeé zajeé

Teoria:

Automatyzacja i
robotyzacja w
spawalnictwie.
Monitoring
zuzycia energii i
emisji.
Zastosowanie Tomasz Pietrzyk 24-09-2025
energii
odnawialnej w
zaktadach
przemystowych.
Zielone
technologie
przemystowe.

Teoria:

Przygotowanie

do certyfikaciji

TUV. Ocena

jakosci spoin -

normy ISO,

metody

badawcze. . Tomasz Pietrzyk 25-09-2025
Kompetencje

miekkie:
odpowiedzialno$
¢, wspétpraca,
ekologia.
Srodowiskowa
odpowiedzialno$
¢ zawodowa.

Praktyka:
Optymalizacja
procesu pod
katem zuzycia
energfl. . Krystian Kocenka 29-09-2025
Testowanie

metod
niskoemisyjnych
w praktyce
spawalniczej.

Praktyka:

Wykonywanie

spoin prébnych

zgodnie z

wytycznymi TUV. Krystian Kocenka 30-09-2025
Analiza i

poprawa jakosci

wykonanych

zlgczy.

Godzina
rozpoczecia

07:00

07:00

06:00

06:00

Godzina
zakonczenia

11:00

11:00

11:00

11:00

Liczba godzin

04:00

04:00

05:00

05:00



Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina

. Prowadzacy L, . ; X Liczba godzin
zajeé zajeé rozpoczecia zakoriczenia
Egzamin:
Testy i zadania
praktyczne z - 03-10-2025 07:00 11:00 04:00
elementami z
branzy OZE.
Cennik
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 5180,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5180,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 64,75 PLN
Koszt osobogodziny netto 64,75 PLN
W tym koszt walidacji brutto 130,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 130,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 100,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 100,00 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 2

122

0 Tomasz Pietrzyk

‘ ' Uprawnienia:

* Miedzynarodowy Inzynier Spawalnik IWE

+ Petnomocnik ds. Systemow Zarzgdzania Jakoscia

+ Menadzer Jakosci

Ponad 20-letnie doswiadczenia w pracy (nieprzerwanie) w charakterze nadzoru spawalniczego
(Gtéwny Spawalnik), Kierownika Dziatu Kontroli Jakosci, Petnomocnika ds. Systemu Zarzgdzania
Jakoscig oraz Dyrektora Produkcji w zaktadach produkcyjnych specjalizujgcych sie m.in. w produkcji



maszyn i konstrukcji gérniczych, zbiornikéw i siloséw, konstrukcji mostowych, elementéw maszyn i
konstrukcji kolejowych, elementéw hal przemystowych i innych.

222
O Krystian Kocenka

‘ ' Uprawnienia:

+ Kurs spawania blach i rur spoinami pachwinowymi metoda TIG

+ Kurs spawania blach spoinami czotowymi metoda TIG

« Kurs spawania rur spoinami czotowymi metoda TIG

« Kurs spawania blach i rur spoinami pachwinowymi metodg MAG

Doswiadczenie zawodowe obejmuje 14 lat pracy na stanowisku spawacza przy spawaniu
konstrukcji stalowych metodg TIG oraz MAG m.in. dla przemystu goérniczego, konstrukcji
kubaturowych oraz gazociggdéw. Wszystkie uprawnienia/certyfikaty sa regularnie aktualizowane.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnicy otrzymujg na wtasno$é materiaty szkoleniowe:

e Ksigzka do nauki spawania
o Zeszyt
e Dtugopis

Na czas trwania zaje¢ praktycznych, uczestnicy zostajg wyposazeni w indywidualne $rodki ochrony osobistej, m.in.: przytbica, rekawice
spawalnicze, skérzany fartuch spawalniczy.

Warunki uczestnictwa

Ukonczony 18 rok zycia.

Adres

al. Aleja Walentego Rozdzienskiego 188D

40-203 Katowice

woj. Slaskie

Osrodek posiada wtasng baze szkoleniowo-dydaktyczng w postaci sali wyktadowej wyposazonej w urzagdzenia
audiowizualne z weztem kuchenno-sanitarnym, hali spawalniczej. Hala spawalnicza wyposazona jest w 18 stanowisk z
wentylacjg odciggowa wraz z urzadzeniami spawalniczymi marki FRONIUS. Na $lusarni znajduja sie urzadzenia do

przygotowywania probek spawalniczych typu szlifierki reczne, ukosowarki do blach i rur, pity ta§mowe, urzadzenia do
ciecia termicznego tlenowego i plazmowego, stoty $lusarskie z imadtami itp.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Wi

Kontakt

Grzegorz Gotebiowski



o E-mail g.golebiowski@wp.pl
‘ ‘ Telefon (+48) 534111 222



