Mozliwo$¢ dofinansowania

Kurs spawania blach i rur spoinami 4 200,00 PLN brutto
- - pachwinowymi w metodzie MAG (135) 4 200,00 PLN netto
Z DZ oraz spawanie reczne ciecie tlenowe wraz 26,25PLN brutto/h
N Z egzaminem par'lstwowym 26,25 PLN netto/h

Numer ustugi 2025/07/01/7192/2850240

Dolnoslaski Zaktad
Doskonalenia
Zawodowego
Oddziat | we
Wroctawiu

© Legnica / stacjonarna

& Ustuga szkoleniowa

*AhKkkKk 47/5 (D) 160h
977 ocen 3 01.09.2025 do 14.10.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Kurs skierowany jest dla os6b petnoletnich zainteresowanych zdobyciem
Grupa docelowa ustugi wiedzy i umiejetnosci pozwalajgcych na prace na stanowisku spawacza w
metodzie MAG (135) oraz reczne ciecie tlenowe.

Minimalna liczba uczestnikéw 3
Maksymalna liczba uczestnikow 12

Data zakornczenia rekrutacji 30-08-2025
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 160

Certyfikat systemu zarzadzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
wauzy Rl 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Szkolenie teoretyczne i praktyczne majgce na celu zdobycie przez uczestnika kursu umiejetnosci spawania metodg MAG
(135) w zakresie wykonywania spoin pachwinowych w ztgczach blach i rur oraz reczne ciecie tlenowe, uzyskanie
kwalifikacji/ uprawniefh w odpowiednim zakresie wg wymagan normy PN-EN ISO 9606.



Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Definiuje podstawowe pojecia zwigzane
z rodzajami i budowa urzadzen
spawalniczych oraz materiatow
stosowanych przy spawaniu metoda
MAG (135)

Definiuje podstawowe pojecia zwigzane
z eksploatacja urzadzen, spawalniczych

Definiuje podstawowe pojecia zwigzane
z bezpieczenistwem w procesie
spawania

Obstuguje urzadzenia spawalnicze i
prawidtowo wykonuje spoiny
pachwinowe w metodzie MAG (135)

Zna zasady procesu ciecia tlenowego i
czynnikéw bezpieczenstwa

Rozumie budowe i zasade dziatania
urzadzen do ciecia tlenowego oraz
potrafi je poprawnie obstugiwaé

Kryteria weryfikacji

- rozréznia zagadnienia zwigzane z
budowa obstuga sprzetu i osprzetu
spawalniczego;

- identyfikuje materiaty podstawowe i
dodatkowe stosowane w procesach
spawania;

- identyfikuje procesy technologiczne i
techniki spawania elementéw
wykonanych z blach i rur spoinami
pachwinowymi.

- umiejetnie korzysta z instrukcji
obstugi urzadzen spawalniczych oraz
instrukc;ji technologicznej spawania;

- identyfikuje sposoby zapobiegania
powstawaniu niezgodnosci
spawalniczych.

- przestrzega przepisy bhp dotyczace
obstugi urzadzen spawalniczych;

- prawidtowo identyfikuje mozliwe
zagrozenia zwigzane z eksploatacja
urzadzen spawalniczych oraz w
procesie przygotowania blach i rur do
spawania.

-przygotowuje i dobiera odpowiednie
parametry urzadzen w zaleznosci od
wykonywanych prac spawalniczych

- przygotowuje elementy z blach i rur do
wykonania spoin pachwinowych;

- wykonuje spoiny pachwinowe w
zakresie spawania blach i rur metoda
MAG, MMA.

- potrafi wymienié¢ i wyjasnié
podstawowe zasady procesu, wskazaé
potencjalne zagrozenia i sposoby ich
minimalizaciji.

- poprawnie identyfikuje elementy
urzadzen, zna ich funkcje i potrafi
bezpiecznie obstugiwac sprzet na
podstawie instrukcji.

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

Zna ogolne warunki technologiczne
ciecia tlenowego i potrafi ocenic ich
wplyw na bezpieczenstwo procesu

Prawidtowo wykonuje techniki recznego
ciecia tlenowego

Dziata w sposéb odpowiedzialny

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

- wymienia gazy uzywane przy cieciu,
zna ich wiasciwosci i zasady

bezpiecznego obchodzenia sie z nimi.

- poprawnie wykonuje ciecie,
zachowujac zasady BHP, z
uwzglednieniem ochrony osobistej i
innych srodkéw bezpieczenstwa.

Stosuje sie do przepiséw prawa,
regulaminéw i wiedzy technicznej.

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Pytanie 2. Czy dokument zostat wydany przez organy wtadz publicznych lub samorzadéw zawodowych na podstawie

ustawy lub rozporzadzenia?

TAK

Pytanie 4. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kwalifikacji jest rozpoznawalny i uznawalny w danej
branzy/sektorze (czy certyfikat otrzymat pozytywne rekomendacje od co najmniej 5 pracodawcéw danej branzy/
sektorow lub zwigzku branzowego, zrzeszajgcego pracodawcéw danej branzy/sektoréw)?

TAK

Informacje

Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii

Podmiotow

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje

Podmiot prowadzacy walidacje jest
zarejestrowany w BUR

Nazwa Podmiotu certyfikujacego

organ wtadzy publicznej lub samorzgdu zawodowego, uprawniony do

ustawy lub rozporzadzenia

wydawania dokumentéw potwierdzajgcych kwalifikacje na podstawie

Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny

Nie

Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR  Nie



Program

Lp.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Przedmiot

Zastosowanie elektrycznosci do spawania
tukowego

Urzadzenia spawalnicze

Bezpieczenstwo i higiena pracy, p.poz, ochrona
Srodowiska

Bezpieczna praca na hali produkcyjnej

Materiaty dodatkowe do spawania

Spawanie w praktyce

Oznaczenie i wymiarowanie spoin

Metody przygotowania ztgczy do spawania

Kwalifikowanie spawaczy

Budowa i uzytkowanie urzadzen do spawania
MAG

Materiaty dodatkowe do spawania MAG

Bezpieczenstwo i higiena pracy, p.poz, ochrona
Srodowiska

Charakterystyka spawania MAG oraz typowe

parametry

Zagadnienia BHP przy cieciu tlenowym

Zasady procesu ciecia tlenowego

Budowa i zasady dziatania urzadzen do ciecia
tlenowego

Gazy stosowane przy cigciu tlenowym

0Ogdlne warunki technologiczne ciecie tlenowego

Teoria

2(1,5)

2(1,5)

2(1,5)

2(1,5)

2(1,5)

2(1,5)

2(1,5)

2(1,5)

2(1,5)

3(2,25)

1(0,75)

1(0,75)

2(1,5)

2(1,5)

Praktyka



19. Technika recznego ciecia tlenowego 2 (1,5)

20. Ocena jakosci powierzchni po cieciu tlenowym 1(0,75)

21.  Cwiczenia praktyczne Palnik 10

Zajecia praktyczne w metodzie MAG (instruktaz

22. 2(1,5 118
stanowiskowy wspdlna dla wszystkich metod) (15)
23. Walidacja (egzamin kwalifikacyjny) 2(1,5) 2
40h
dydaktycznych
taczna liczba godzin kursu — 160 h zegarowych 130 h
(. 30h zegarowych
zegarowych) 9 ¥

Warunki organizacyjne:
Zajecia teoretyczne prowadzone sg w jednej grupie szkoleniowe;j.
Zajecia teoretyczne realizowane sg w godzinach lekcyjnych ( 45-minutowych).

Zajeci praktyczne - w godzinach zegarowych ( 60-minutowych). Zajecia praktyczne ustalane indywidualnie z uczestnikami szkolenia. Zajecia
praktyczne beda realizowane w okresie od 01.09.2025r. - 14.10.2025 r. . Szczegotowe dni i godziny czesci praktycznej kursu dostepne bedg u
osoby nadzorujacej ustuge po stronie Dostawcy ustug.

Przerwy nie wliczane sg w czas ustugi.

Przerwy podczas szkolenia beda ustalane indywidualnie z uczestnikami kursu.

Czas trwania przerwy 10 minut dziennie.

Walidacja (Egzamin kwalifikacyjny) sktada sie z egzaminu teoretycznego oraz egzaminu praktycznego.
Walidacja (egzamin kwalifikacyjny) realizowana w godzinach zegarowych.

Walidacja (Egzamin kwalifikacyjny) przeprowadzony zostanie przez licencjonowanego egzaminatora podmiotu zewnetrznego - Sie¢ Badawcza
tukasiewicz - GIT.

Termin walidacji (egzaminu) przez podmiot zewnetrzny, moze ulec zmianie z przyczyn niezaleznych od Osrodka Ksztatcenia Zawodowego we
Wroctawiu.

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zaje¢: 22



Przedmiot / temat

zajec

Zastosowanie
elektrycznosci do
spawania
tukowego

Urzadzenia
spawalnicze

k%73 BHP, p.poz,
ochrona
Srodowiska

Bezpieczna
praca na hali
produkcyjnej

Materiaty

dodatkowe do
spawania

¥&¥) Spawanie
w praktyce

Oznaczenie i
wymiarowanie

spoin

Metody

przygotowania
ztgczy do
spawania

Kwalifikowanie
spawaczy

Budowa i

uzytkowanie
urzadzen do
spawania MAG

Materiaty

dodatkowe do
spawania

Prowadzacy

Czestaw Futawka

Czestaw Futawka

Czestaw Futawka

Czestaw Futawka

Czestaw Futawka

Czestaw Futawka

Czestaw Futawka

Czestaw Futawka

Czestaw Futawka

Czestaw Futawka

Czestaw Futawka

Data realizacji

zajeé

01-09-2025

01-09-2025

01-09-2025

02-09-2025

02-09-2025

02-09-2025

03-09-2025

03-09-2025

03-09-2025

04-09-2025

04-09-2025

Godzina
rozpoczecia

15:00

16:30

18:00

15:00

16:30

18:00

15:00

16:30

18:00

15:00

17:15

Godzina
zakonczenia

16:30

18:00

19:30

16:30

18:00

19:30

16:30

18:00

19:30

17:15

18:00

Liczba godzin

01:30

01:30

01:30

01:30

01:30

01:30

01:30

01:30

01:30

02:15

00:45



Przedmiot / temat
zajec

Bezpieczenstwo i
higiena pracy,
p.poz, ochrona
$rodowiska

Charakterystyka
spawania Mag
oraz typowe
parametry

Zagadnienia BHP
przy cieciu
tlenowym

Zasada

procesu ciecia
tlenowego

Budowa i

zasada dziatania
urzadzen do
ciecia tlenowego

D ooy

stosowane przy
cieciu tlenowym

IEE#7) Ogolne
warunki
technologiczne
ciecia tlenowego

Technika
recznego ciecia
tlenowego

D 0cena

Jakosci
powierzchni po
cieciu tlenowym

Instruktaz

stanowiskowy
wspolny dla
wszystkich
metod

Walidacja

Prowadzacy

Czestaw Futawka

Czestaw Futawka

Czestaw Futawka

Czestaw Futawka

Czestaw Futawka

Czestaw Futawka

Czestaw Futawka

Czestaw Futawka

Czestaw Futawka

Czestaw Futawka

Data realizacji
zajeé

04-09-2025

05-09-2025

05-09-2025

05-09-2025

05-09-2025

05-09-2025

06-09-2025

06-09-2025

06-09-2025

06-09-2025

14-10-2025

Godzina
rozpoczecia

18:00

15:00

15:00

16:30

17:15

18:45

08:00

09:30

11:00

11:45

12:00

Godzina
zakonczenia

18:45

16:30

16:30

17:15

18:45

19:30

09:30

11:00

11:45

13:15

13:30

Liczba godzin

00:45

01:30

01:30

00:45

01:30

00:45

01:30

01:30

00:45

01:30

01:30



Cennik

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 4 200,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 4 200,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 26,25 PLN
Koszt osobogodziny netto 26,25 PLN
W tym koszt walidacji brutto 0,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 0,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 0,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 0,00 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

0 Czestaw Futawka

‘ ' Posiada wyzsze wyksztatcenie. Nauczyciel przedmiotéw zawodowych zwigzanych ze
spawalnictwem. Czynny zawodowo wyktadowca na kursach spawalniczych w Dolnoslgskim
Zaktadzie Doskonalenia Zawodowego Oddziat | we Wroctawiu. Posiada 10letnie doswiadczenie.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Kursanci otrzymajg materiaty szkoleniowe:

* zeszyt
e dtugopis
¢ skrypt szkoleniowy

Podczas zajeé praktycznych uczestnicy kursu otrzymajg srodki ochrony osobistej w postaci : fartuchéw spawalniczych, przytbic i rekawic
spawalniczych.



Warunki uczestnictwa

e ukonczone 18 lat
¢ brak przeciwwskazan zdrowotnych do uczestnictwa w kursie i wykonywania zawodu spawacza

Informacje dodatkowe

Zajecia odbywaja sie w systemie popotudniowym w dni robocze.

Po ukonczeniu kursu stuchacz otrzymuje zaswiadczenie zgodne z art. 23 ust.3 i 4 Rozporzadzenia Ministra Edukacji Narodowej z dnia 06
pazdziernika 2023 r. w sprawie ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych (Dz. U z 2023 r. poz.2175). Na zaswiadczeniu ukoriczenia
kursu podana zostanie taczna liczba godzin ustugi tj. 160 godzin.

Kurs konczy sie walidacjg (egzaminem zewnetrznym) przed Komisjg Sie¢ Badawcza tukasiewicz - GIT.
Po ukonczeniu kursu uczestnik przystepuje do walidacji (egzaminu) przed komisjg zewnetrzna.

Po pozytywnym wyniku walidacji ( egzaminu kwalifikacyjnego) kursant otrzymuje Swiadectwo Kwalifikacyjne Spawacza w metodzie MAG (135)
wraz z wpisem do ksigzki spawacza oraz zaswiadczenie ukoriczenia szkolenia z wynikiem egzaminu ogélnym pozytywnym, celem nadania
uprawnien do wykonywania recznego ciecia tlenowego.

Adres

ul. Muzealna 2
59-200 Legnica

woj. dolnoslaskie

Zajecia teoretyczne odbywac¢ sie bedg w Osrodku Ksztatcenia Zawodowego w Legnicy w wyposazonej sali dydaktyczne
w potrzebne sprzety takie jak: sprzet multimedialny, tablice sucho $cieralng, materiaty dydaktyczne potrzebne do
przeprowadzenia zajec.

Zajecia praktyczne odbywac sie beda w atestowanej spawalni w CKZiU Legnica ul.Grunwaldzka 21 . Spawalnia
wyposazona w niezbedne narzedzia do wykonywania préb spawalniczych.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Wifi

Kontakt

ﬁ E-mail b.kwiatek@dzdz.edu.pl

Telefon (+48) 601 304 930

Barbara Kwiatek



