Mozliwo$¢ dofinansowania

Szkolenie: Zielone kompetencje w 5300,00 PLN brutto
> przemysle: zrbwnowazony rozwgj i 5300,00 PLN netto
{ Jgg{%vgﬁlg spawanie MAG z elementami rysunku 56,99 PLN  brutto/h
technicznego. Certyfikacja TUV. 56,99 PLN netto/h
Numer ustugi 2025/06/30/12176/2847797
LETOWSKI
CONSULTING
Szkolenia,

Doradztwo, Rozwdj
Mateusz t etowski

© Jaworzno / stacjonarna
& Ustuga szkoleniowa

*AhKkkk 48/5 (D) g3
1228 ocen 9 18.10.2025 do 09.11.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Identyfikatory projektow Matopolski Pocigg do kariery

Grupa docelowa szkolenia sg osoby doroste, ktére chcg zdobyc¢
praktyczne umiejetnos$ci spawania metodag MAG wraz z elementami
rysunku technicznego oraz pracownicy firm przemystowych, zajmujacy
. sie obrobka metali. Szkolenie jest skierowane zaréwno do
Grupa docelowa ustugi . e, A . . .
poczatkujacych, jak i 0séb chcacych rozszerzy¢ swoje kwalifikacje o
nowoczesne, ekologiczne aspekty spawalnictwa. Program jest idealny dla
tych, ktérzy pragna rozwija¢ kompetencje techniczne w zgodzie z

trendami zréwnowazonego rozwoju.

Minimalna liczba uczestnikow 1
Maksymalna liczba uczestnikow 10

Data zakonczenia rekrutacji 13-10-2025
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 93

Certyfikat systemu zarzgdzania jakoscig wg. 1ISO 9001:2015 (PN-EN ISO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Celem szkolenia jest nabycie zielonych umiejetnosci w zakresie spawania metodg MAG, z uwzglednieniem technik
minimalizujgcych wptyw na srodowisko. Uczestnicy nauczg sie stosowac ekologiczne praktyki w procesie spawania,
takie jak redukcja emisji szkodliwych gazéw, oszczednos$¢ energii, wybdr materiatéw przyjaznych dla srodowiska oraz
zarzadzanie odpadami powstajgcymi podczas pracy. Szkolenie przygotowuje do pracy w sposéb zréwnowazony,
zgodnie z nowoczesnymi standardami ekologii.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Uczestnik przygotowuje materiaty do
spawania metodg MAG.

Uczestnik wykonuje spoiny pachwinowe
zgodnie z normami jakosci.

Uczestnik stosuje zasady BHP podczas
pracy z urzadzeniami spawalniczymi.

Uczestnik rozpoznaje i koryguje btedy w
wykonanych spoinach.

Uczestnik stosuje ekologiczne praktyki
w spawalnictwie, w tym segregacje
odpadow.

Uczestnik stosuje metody zmniejszania
emisji szkodliwych substancji podczas
spawania.

Uczestnik opanowat podstawy audytu
ekologicznego w zaktadzie
spawalniczym.

Uczestnik rozpoznaje podstawowe
elementy rysunku technicznego
stosowanego w spawalnictwie

Uczestnik tworzy prosty szkic
techniczny z zaznaczeniem potaczen
spawanych

Kryteria weryfikacji

Uczestnik demonstruje poprawne
przygotowanie blach i rur do spawania,
w tym oczyszczenie i ukosowanie
krawedzi.

Uczestnik prezentuje umiejetnosé
wykonania spoin na réznych
materiatach, ocenianych pod katem
zgodnosci z normami technicznymi.

Uczestnik pokazuje znajomo$¢ zasad
bezpieczenstwa oraz poprawne
stosowanie srodkéw ochrony osobiste;j.

Uczestnik identyfikuje btedy w spoinach
oraz proponuje odpowiednie metody ich
korekty.

Uczestnik opisuje i demonstruje
praktyki zwigzane z redukcjg odpadéw
oraz prawidtowa gospodarke
materiatowa.

Uczestnik wskazuje metody redukc;ji
emisji gazéw podczas spawania i
stosuje odpowiednie gazy ostonowe.

Uczestnik opisuje kroki zwigzane z
audytem ekologicznym i proponuje
dziatania usprawniajace procesy w
kontekscie zrdwnowazonego rozwoju.

Uczestnik prawidtowo identyfikuje
widoki, przekroje, wymiary oraz
symbole techniczne na rysunku

Uczestnik wykonuje czytelny szkic z
poprawnym oznaczeniem typu spoiny i
wymiaréw

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach
symulowanych



Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?

TAK

Informacje

Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii
Podmiotow

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje

Podmiot prowadzacy walidacje jest
zarejestrowany w BUR

Nazwa Podmiotu certyfikujacego

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR

Program

Modut 1: Wprowadzenie do Spawania MAG

Wprowadzenie do metody spawania MAG

uprawnionych do wydawania dokumentéw potwierdzajgcych uzyskanie
kwalifikacji, w tym w zawodzie

TOV Thiiringen Polska.

Tak

TUV Thiiringen Polska

Tak

¢ Historia i rozw0j technologii spawania tukowego z zastosowaniem gazow aktywnych.
e Charakterystyka metody MAG i réznice w stosunku do innych metod spawania.

Zasady dziatania urzadzen spawalniczych

e Budowa oraz obstuga urzadzen do spawania metodg MAG.
e Przygotowanie sprzetu do pracy: ustawienia, kontrola parametréw.

Materiaty spawalnicze

¢ Rodzaje elektrod i drutéw spawalniczych.
e Wybér odpowiednich gazéw ostonowych.

Zasady BHP podczas spawania

o Srodki ochrony osobistej: maski, rekawice, ubrania ochronne.
e Zasady bezpiecznej pracy z urzadzeniami spawalniczymi.

¢ Postepowanie w sytuacjach awaryjnych.
Modut 2: Praktyczne spawanie
Techniki przygotowania materiatu do spawania

e Oczyszczanie powierzchni, ukosowanie krawedzi.

¢ Przygotowanie spoin i odpowiednia geometria ztgcza.



Praktyczne ¢wiczenia spawania pachwinowego

e Spawanie blach o réznych grubosciach.
« Cwiczenia spawania rur o réznych $rednicach.
e Spawanie w réznych pozycjach (PA, PB, PC).

Ocena jakosci spoin

¢ Wizualna kontrola jakosci.
* Metody nieniszczgce w ocenie spoin (np. badania penetracyjne, radiograficzne).
¢ Korekta btedow spawalniczych.

Cwiczenia praktyczne - prace warsztatowe Spawanie elementéw zgodnie z zadanym projektem.

e o Kontrola poprawnosci wykonania spoin.
¢ Doskonalenie techniki poprzez regularne éwiczenia.

Modut 3: Zielone kompetencje w spawalnictwie
Wprowadzenie do zielonych kompetencji w przemysle

e Znaczenie ekologii w przemysle spawalniczym.
¢ Nowoczesne technologie a ochrona srodowiska.
e Zréwnowazony rozwdj i jego wptyw na procesy produkcyjne.

Ekologiczne aspekty spawania metodg MAG

¢ Redukcja emisji szkodliwych gazéw podczas spawania.
e Wybor materiatéw przyjaznych dla srodowiska (druty, gazy ostonowe).
e QOgraniczanie zuzycia energii podczas procesu spawania.

Gospodarka odpadami w spawalnictwie

e Segregacja i utylizacja odpadéw powstajgcych podczas spawania.
e Recykling materiatéw spawalniczych.
¢ Minimalizacja odpadéw metalowych i pozostatosci.

Odnawialne zrédta energii w przemysle spawalniczym

e Zastosowanie energii ze zrodet odnawialnych w produkcji spawalnicze;.
¢ Nowoczesne urzadzenia spawalnicze o niskim poborze energii.
e Przyktady firm wdrazajgcych technologie zielone w spawalnictwie.

Audyt ekologiczny w firmach spawalniczych

e Jak przeprowadzi¢ audyt ekologiczny w zaktadzie spawalniczym.
e Wdrazanie procedur ekologicznych w przedsiebiorstwach.
¢ Monitorowanie i ocena efektywnosci dziatan proekologicznych.

Przysztos¢ spawalnictwa w kontekscie ekologii

¢ Nowe trendy i technologie zmniejszajgce wptyw spawania na srodowisko.
e Wptyw regulacji prawnych na przemyst spawalniczy.
¢ Mozliwosci certyfikacji ekologicznej dla spawaczy i zaktadéw produkcyjnych.

Modut 4: Rysunek techniczny w spawalnictwie
Podstawy rysunku technicznego

e Znaczenie rysunku technicznego w procesie spawania.
¢ Rodzaje rzutéw i widokéw — rzutowanie prostokatne, przekroje i widoki szczegotowe.
¢ Oznaczenia normatywne wedtug PN/ISO.

Czytanie dokumentac;ji technicznej

e Odczytywanie wymiaréw i toleranciji.
¢ Rozpoznawanie symboli spawalniczych (spoiny, pozycje, metody).
¢ Analiza projektéw ztozeniowych i detali konstrukcyjnych.



Symbole spawalnicze i oznaczenia

¢ Rodzaje i znaczenie symboli spoin: czotowe, pachwinowe, grzbietowe, punktowe.
e Oznaczenia jakosci spoin i norm kontrolnych.
e Przyktady zapisu z dokumentaciji techniczne;j.

Tworzenie i interpretacja prostych rysunkéw technicznych

¢ Reczne szkicowanie ztgczy spawanych.
¢ Oznaczanie parametréw technologicznych na rysunkach.
 Cwiczenia praktyczne: analiza i uzupetnianie dokumentacii.

Zastosowanie rysunku technicznego w praktyce warsztatowej

e Praca z rysunkiem podczas przygotowania i realizacji spoiny.
e Weryfikacja wykonania spoiny z dokumentacjg projektowa.
e Komunikacja miedzy spawaczem a projektantem/kontrolerem jakosci.

Walidacja

Certyfikacja prowadzona przez jednostke uprawniong do certyfikacji tj. TUV Thiiringen Polska
Egzamin po szkoleniu potwierdza zdobycie kwalifikaciji.

Szkolenie trwa 70 godzin zegarowych, czyli 93 godzin dydaktycznych

Uczestnicy innych projektéw réwniez moga braé udziat w tym szkoleniu.

Szkolenie konczy sie walidacjg w ostatnim dniu szkolenia tj. 09.11.2025 r. godzina 17:00 - 18:00

Szkolenie prowadzone w godzinach zegarowych, w formie zaje¢ teoretyczno-praktycznych, tzn. Szkolenie w formie zaje¢ teoretyczno-
praktycznych taczy przekazywanie wiedzy teoretycznej z praktycznym jej zastosowaniem.

ROZDZIELNOSC 0SOBOWA WALIDACJI: Rozdzielno$¢ szkolenia od walidacji - rozdzielno$é osobowa. Osoba szkolgca nie ocenia wiedzy i
umiejetnosci swoich kursantéw w zakresie, w ktérym nauczata. Koricowa walidacje prowadzi odrebna osoba.

W sali szkoleniowej znajduja sie :
cztery stanowiska z podziatem na 2/3 osobowe grupy,

kazde stanowisko posiada odpowiednie materiaty i sprzet do przeprowadzenia szkolenia, m.in 5 spawarek, 2 urzadzenia do ciecia plazmowego,
3 tokarki

Cwiczenia praktyczne prowadzone pod nadzorem instruktora.
Podczas szkolenia odbedzie sie:

- 13 godz. zajec teoretycznych

- 50 godzin zajec¢ praktycznych

- 28 przerw po 15 minut - 7 godz.- wliczaja sie w ustuge

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zaje¢: 64



Przedmiot / temat

zajec

Modut 1:

Wprowadzenie
do Spawania
MAG. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 1:

Wprowadzenie
do Spawania
MAG. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 1:

Wprowadzenie
do Spawania
MAG. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 1:

Wprowadzenie
do Spawania
MAG. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 1:

Wprowadzenie
do Spawania
MAG. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Modut 2:

Praktyczne
spawanie.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Prowadzacy

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Data realizacji
zajeé

18-10-2025

18-10-2025

18-10-2025

18-10-2025

18-10-2025

18-10-2025

18-10-2025

18-10-2025

18-10-2025

19-10-2025

19-10-2025

Godzina
rozpoczecia

08:00

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

08:00

09:45

Godzina
zakonczenia

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

18:00

09:45

10:00

Liczba godzin

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15

02:00

01:45

00:15



Przedmiot / temat
zajec

Modut 2:

Praktyczne
spawanie.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 2:

Praktyczne
spawanie.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 2:

Praktyczne
spawanie.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 2:

Praktyczne
spawanie.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Modut 2:

Praktyczne
spawanie.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 2:

Praktyczne
spawanie.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Prowadzacy

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Data realizacji
zajeé

19-10-2025

19-10-2025

19-10-2025

19-10-2025

19-10-2025

19-10-2025

19-10-2025

25-10-2025

25-10-2025

25-10-2025

25-10-2025

Godzina
rozpoczecia

10:00

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

08:00

09:45

10:00

11:45

Godzina
zakonczenia

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

18:00

09:45

10:00

11:45

12:00

Liczba godzin

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15

02:00

01:45

00:15

01:45

00:15



Przedmiot / temat
zajec

Modut 2:

Praktyczne
spawanie.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 2:

Praktyczne
spawanie.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 2:

Praktyczne
spawanie.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Modut 2:

Praktyczne
spawanie.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 2:

Praktyczne
spawanie.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 2:

Praktyczne
spawanie.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Prowadzacy

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Data realizacji
zajeé

25-10-2025

25-10-2025

25-10-2025

25-10-2025

25-10-2025

26-10-2025

26-10-2025

26-10-2025

26-10-2025

26-10-2025

26-10-2025

Godzina
rozpoczecia

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

08:00

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

Godzina
zakonczenia

13:45

14:00

15:45

16:00

18:00

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

14:00

Liczba godzin

01:45

00:15

01:45

00:15

02:00

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15



Przedmiot / temat

zajec

Modut 2:

Praktyczne
spawanie.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 2:

Praktyczne
spawanie.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Modut 3:

Zielone
kompetencje w
spawalnictwie.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 3:

Zielone
kompetencje w
spawalnictwie.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 3:

Zielone
kompetencje w
spawalnictwie.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

FYRAA Przerwa.

Modut 3:

Zielone
kompetencje w
spawalnictwie.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Prowadzacy

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Data realizacji
zajeé

26-10-2025

26-10-2025

26-10-2025

02-11-2025

02-11-2025

02-11-2025

02-11-2025

02-11-2025

02-11-2025

02-11-2025

Godzina
rozpoczecia

14:00

15:45

16:00

08:00

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

14:00

Godzina
zakonczenia

15:45

16:00

18:00

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

Liczba godzin

01:45

00:15

02:00

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45



Przedmiot / temat

zajec

Przerwa.

Modut 3:

Zielone
kompetencje w
spawalnictwie.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Modut 3:

Zielone
kompetencje w
spawalnictwie.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

YvEXYN Przerwa.

Pl Modut 3:

Zielone
kompetencje w
spawalnictwie.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

VPXYN Przerwa.

Modut 4:

Rysunek
techniczny w
spawalnictwie.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 4:

Rysunek
techniczny w
spawalnictwie.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Prowadzacy

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Data realizacji
zajeé

02-11-2025

02-11-2025

08-11-2025

08-11-2025

08-11-2025

08-11-2025

08-11-2025

08-11-2025

08-11-2025

08-11-2025

Godzina
rozpoczecia

15:45

16:00

08:00

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

Godzina
zakonczenia

16:00

18:00

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

Liczba godzin

00:15

02:00

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15



Przedmiot / temat

zajec

Modut 4:

Rysunek
techniczny w
spawalnictwie.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Modut 4:

Rysunek
techniczny w
spawalnictwie.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 4:

Rysunek
techniczny w
spawalnictwie.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 4:

Rysunek
techniczny w
spawalnictwie.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 4:

Rysunek
techniczny w
spawalnictwie.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Y¥228 Przerwa.

Prowadzacy

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Data realizacji
zajeé

08-11-2025

09-11-2025

09-11-2025

09-11-2025

09-11-2025

09-11-2025

09-11-2025

09-11-2025

09-11-2025

Godzina
rozpoczecia

16:00

08:00

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

Godzina
zakonczenia

18:00

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

Liczba godzin

02:00

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15



Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina . .
L. Prowadzacy o, . ; . Liczba godzin
zajeé zajeé rozpoczecia zakoriczenia
Modut 4:
Rysunek
techniczny w
spawalnictwie. Adrian Makowski 09-11-2025 16:00 17:00 01:00
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.
&) Walidacja. - 09-11-2025 17:00 18:00 01:00
Cennik
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 5300,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5300,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 56,99 PLN
Koszt osobogodziny netto 56,99 PLN
W tym koszt walidacji brutto 100,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 100,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 250,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 250,00 PLN

Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 1

121

O Adrian Makowski

‘ ' Spawacz z ponad 10 letnim doswiadczeniem. Od 2020 roku prowadzi szkolenia z tematyki
spawalnictwa. Przeprowadzit ponad 1 tysigc godzin szkoleniowych, przeszkolit ponad 120 oséb z



zakresu spawania, recznych przecinaczy tlenowych oraz plazmowych. Na przestrzeni ostatnich 5 lat
aktywnie prowadzi szkolenia spawalnicze.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Opracowania wtasne od Treneréw dla uczestnikow, skrypty szkoleniowe.

Informacje dodatkowe

Dla uczestnikéw z dofinansowaniem min. 70% kwoty szkolenia - stawka ,zw"” - ,§ 3 ust. 1 pkt 14 Rozporzgdzenia Ministra Finanséw z
dnia 20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnien”

W sali szkoleniowej znajduja sie :
cztery stanowiska z podziatem na 2/3 osobowe grupy,

kazde stanowisko posiada odpowiednie materiaty i sprzet do przeprowadzenia szkolenia, m.in 5 spawarek, 2 urzadzenia do ciecia plazmowego,
3 tokarki

Uczestnicy innych projektéw rowniez moga bra¢ udziat w tym szkoleniu.

Adres

ul. Fryderyka Chopina 94
43-600 Jaworzno

woj. Slaskie
Kontakt

O

ﬁ E-mail justynahebda@letowskiconsulting.pl
Telefon (+48) 518 178 151

Justyna Hebda



