Mozliwo$¢ dofinansowania

Lutowanie i naprawa pakietéw 6 400,00 PLN brutto
elektronicznych z wykorzystaniem 6 400,00 PLN netto
S MEIMNEX  nowoczesnych technik i narzedzi 11852 PLN brutio/h

] mmE E C

Numer ustugi 2025/06/16/14077/2818630 118,52 PLN netto/h

RENEX
ELECTRONICS
EDUCATION
CENTER - Marzena
Szczotkowska-Topi¢

© Wioctawek / stacjonarna

& Ustuga szkoleniowa

WRWW 45/5 (@ s54h
94 oceny B 25.08.2025 do 29.08.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Elektronika i elektrotechnika

Identyfikatory projektow Kierunek - Rozwoj

Szkolenie przeznaczone jest dla os6b chcacych zajmowac sie naprawa

Grupa docelowa ustugi - - .
P 9 pakietéw elektroniki oraz lutowaniem.

Minimalna liczba uczestnikow 1
Maksymalna liczba uczestnikow 15

Data zakornczenia rekrutacji 21-08-2025
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 54

Certyfikat systemu zarzadzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . .
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Celem szkolenia jest zdobycie wiedzy obejmujacej teorie oraz wskazdwki praktyczne z lutowania oraz technik napraw
pakietéw elektronicznych. Szkolenie to umozliwia poznanie nowoczesnych procedur montazu i demontazu elementéw



elektronicznych. Po szkoleniu, w wyniku zdanego pozytywnie egzaminu teoretycznego kursanci otrzymajg Certyfikat
wewnetrzny RENEX.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidaciji

Po szkoleniu, w wyniku zdanego

pozytywnie egzaminu teoretycznego

kursanci otrzymaja certyfikat

wewnetrzny Renex umozliwiajacy Test teoretyczny
wykonywanie wielu zlecen zgodnie z

Uczestnicy pozyskaja najnowsza
wiedze oraz umiejetnosci praktyczne w
zakresie obowigzujacych
miedzynarodowych standardéw napraw
i modyfikacji pakietéw elektronicznych

oczekiwaniami wspétpracujacych
oraz ptytek drukowanych. Zekiwaniami wspofpracujacy

podmiotow.

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie?
TAK

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach
uczenia sie kryteria ich weryfikac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i
szkolenia od walidac;ji?

TAK

Program

Dzien | (w godzina 8.00-17.30)

e Wstep, wprowadzenie,

e Terminy i definicje wystepujace we wspdtczesnych standardach elektronicznych
¢ Klasy produktéw,
¢ Klasyfikacja potaczen elektronicznych,

¢ Przerwa kawowa,
* Obstugiwanie Zespotéw Elektronicznych
e Podstawowe zasady BHP obowigzujgce na stanowisku pracy,
¢ Definicja wytadowania elektrostatycznego i przepiecia elektrycznego,
e Zapobieganie wytadowaniu elektrostatycznemu i przepieciu elektrycznemu,
e Bezpieczna stacja robocza pod katem wytadowan elektrostatycznych,
¢ Uszkodzenia fizyczne zespotdw elektronicznych,
e Zanieczyszczenia zespotow elektronicznych,



¢ Obstugiwanie zespotéw elektronicznych po lutowaniu,
e Film IPC,
¢ Budowa i konfiguracja ptytek drukowanych
e Podstawy lutowania:
e Lunch
¢ Rodzaje komponentéw elektronicznych
e Komponenty przewlekane,
e Komponenty powierzchniowe,
¢ Obstuga stacji lutowniczych,
¢ Rodzaje stacji lutowniczych,
e Budowa grotéw,
* Podstawowe zasady obstugiwania stacji lutowniczych,
e Przerwa kawowa,
¢ Kryteria montazu komponentéw elektronicznych wykonanych w technologii przewlekanej:
e montaz komponentu — orientacja pozioma i pionowa,
e montaz komponentu — formowanie wyprowadzen — zagiecia odprezajgce
e montaz komponentu — formowanie wyprowadzen — uszkodzenia
e montaz komponentu — wyprowadzenia krzyzujgce sie z przewodnikami
e montaz komponentu — urzadzenia DIP/SIP i gniazda
e montaz komponentu — wyprowadzenia radialne — pionowe
e montaz komponentu — wyprowadzenia radialne — poziome
e radiatory
e izolatory i zwigzki termiczne
e zabezpieczenie elementu — taczenie klejem — elementy podniesione i nie podniesione
e otwory nie metalizowane — wymagania ogélne
e otwory metalizowane — wymagania ogélne
e przewody potgczeniowe — wymagania ogélne
e film IPC,
e Techniki montazu elementéw przewlekanych:
e Zajecia praktyczne z montazu elementéw przewlekanych,

Dzien Il (w godzina 8.00-17.30)

e Zajecia praktyczne z montazu elementéw przewlekanych,
e Przerwa kawowa,
e Zajecia praktyczne z montazu elementéw przewlekanych,
e Lunch,
¢ Kryteria montazu komponentéw elektronicznych wykonanych w technologii powierzchniowej:
e montaz komponentéw z wykorzystaniem kleju
e montaz komponentéw chip z zakonczeniami tylko dolnymi,
e montaz komponentéw chip z zakonczeniami wystepujgcymi z 1, 3 lub 5 stron,
e montaz komponentéw MELF,
e montaz komponentéw o wielo-wypustowych wyprowadzeniach,
e montaz komponentéw o wyprowadzeniach utworzonych z ptaskiej tasmy uksztattowanych w ksztatcie skrzydta mewy i litery L,
e montaz komponentéw o wyprowadzeniach w ksztatcie litery J,
e montaz komponentéw o wyprowadzeniach tasmowych uformowanych w ksztatcie skierowanej do wewnatrz litery L,
e montaz komponentéw o wyprowadzeniach w ksztatcie litery |,
e komponenty chip — montaz w stosy i do géry nogami,
e anomalie lutowania komponentow powierzchniowych — brak wspotptaszczyznowosci,
e przewody potaczeniowe — wymagania ogdine

e Techniki montazu elementéw powierzchniowych:
¢ Montaz komponentu Chip,
¢ Metoda z wykorzystaniem pasty lutowniczej,
¢ Metoda punkt-punkt,

e Montaz komponentu z wyprowadzeniami w ksztatcie skrzydta mewy:
e Metoda wielu wyprowadzen — gérna powierzchnia wyprowadzenia,
¢ Metoda wielu wyprowadzen - koncowka palca,
e Metoda punkt-punkt,
¢ Metoda z wykorzystaniem pasty lutowniczej/gorgce powietrze,
e Koncowka (grot) w ksztatcie haka/drut lutowniczy na wyprowadzeniu,
e Grot ostrzowy z drutem,



¢ Montaz komponentu z wyprowadzeniami w ksztatcie litery J:
¢ Metoda z wykorzystaniem drutu lutowniczego,
¢ Metoda punkt-punkt,
¢ Metoda z wykorzystaniem pasty lutowniczej/gorace powietrze,
¢ Metoda wielu wyprowadzen,

e Usuwanie zwar¢:
e Metoda przeciggania koricowki (grota),
¢ Metoda ponownego rozprowadzania,
e Metoda przeciggania koricowki (grota),
¢ Metoda ponownego rozprowadzania,

e Film,
e Przerwa kawowa,
e Zajecia praktyczne z montazu elementéw powierzchniowych,

Dzien Ill (w godzina 8.00-17.30)

e Zajecia praktyczne z montazu elementéw powierzchniowych,
e Przerwa kawowa,

e Zajecia praktyczne z montazu elementéw powierzchniowych,
e Lunch,

e Zajecia praktyczne z montazu elementéw powierzchniowych,
e Zajecia praktyczne z montazu przewoddw potgczeniowych,

e Przerwa kawowa,

e Zajecia praktyczne z montazu przewoddw potgczeniowych,

Dzien IV (w godzina 8.00-17.30),

e Zajecia praktyczne z montazu elementow przewlekanych i powierzchniowych,

e Przerwa kawowa,

e Zajecia praktyczne z montazu elementéw przewlekanych i powierzchniowych,

e Lunch,

e Techniki i narzedzia stosowane do demontazu elementéw przewlekanych

e i powierzchniowych,

e Przerwa kawowa

e Zajecia praktyczne z demontazu elementéw przewlekanych i powierzchniowych,

Dzien V (w godzina 8.00-16.45)

e Zajecia praktyczne z demontazu elementéw przewlekanych i powierzchniowych,
e Przerwa kawowa,

e Zajecia praktyczne z demontazu elementéw przewlekanych i powierzchniowych,
e Lunch,

e Zajecia praktyczne z demontazu elementoéw przewlekanych i powierzchniowych,
e Przerwa kawowa,

e Zajecia praktyczne z demontazu elementéw przewlekanych i powierzchniowych,
e egzamin teoretyczny,

¢ podsumowanie szkolenia, wreczenie certyfikatéw,

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zaje¢: 45



Przedmiot / temat
zajec

D Wstep,

wprowadzenie.
Terminy i
definicje
wystepujace we
wspotczesnych
standardach
elektronicznych.

Przerwa

Obstugiwanie
Zespotow
Elektronicznych.
Budowa i
konfiguracja
ptytek
drukowanych.

Przerwa

Podstawy

lutowania.
Rodzaje
komponentow
elektronicznych.

Przerwa

Obstuga
stacji
lutowniczych..
Kryteria montazu
komponentéw
elektronicznych
wykonanych w
technologii
przewlekane;j.

Przerwa

Prowadzacy

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Data realizacji

zajeé

25-08-2025

25-08-2025

25-08-2025

25-08-2025

25-08-2025

25-08-2025

25-08-2025

25-08-2025

Godzina

rozpoczecia

08:00

09:30

09:45

11:15

11:30

13:00

13:30

15:00

Godzina
zakonczenia

09:30

09:45

11:15

11:30

13:00

13:30

15:00

15:15

Liczba godzin

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30

00:30

01:30

00:15



Przedmiot / temat

zajec

Techniki

montazu
elementow
przewlekanych.
Zajecia
praktyczne z
montazu
elementéw
przewlekanych.

Zajecia
praktyczne z
montazu
elementéw
przewlekanych

Przerwa

3 ziecia

praktyczne z
montazu
elementéw
przewlekanych

Przerwa

Kryteria

montazu
komponentow
elektronicznych
wykonanych w
technologii

powierzchniowej

Przerwa

328 Techniki

montazu
elementow

powierzchniowyc

h

Przerwa

Prowadzacy

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Data realizacji
zajeé

25-08-2025

26-08-2025

26-08-2025

26-08-2025

26-08-2025

26-08-2025

26-08-2025

26-08-2025

26-08-2025

Godzina
rozpoczecia

15:15

08:00

09:30

09:45

11:15

11:30

13:00

13:30

15:00

Godzina
zakonczenia

17:30

09:30

09:45

11:15

11:30

13:00

13:30

15:00

15:15

Liczba godzin

02:15

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30

00:30

01:30

00:15



Przedmiot / temat
zajec

Zajecia

praktyczne z
montazu
elementéw
powierzchniowyc
h

Zajecia

praktyczne z
montazu
elementéw
powierzchniowyc
h

Przerwa

Zajecia
praktyczne z
montazu
elementéw
powierzchniowyc
h

Przerwa

PP Zajecia
praktyczne z
montazu
elementéw
powierzchniowyc
h

Przerwa

Zajecia
praktyczne z
montazu
przewodéw
potaczeniowych

Przerwa

Zajecia
praktyczne z
montazu
przewodoéw
potaczeniowych

Prowadzacy

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Data realizacji
zajeé

26-08-2025

27-08-2025

27-08-2025

27-08-2025

27-08-2025

27-08-2025

27-08-2025

27-08-2025

27-08-2025

27-08-2025

Godzina
rozpoczecia

15:15

08:00

09:30

09:45

11:15

11:30

13:00

13:30

15:00

15:15

Godzina
zakonczenia

17:30

09:30

09:45

11:15

11:30

13:00

13:30

15:00

15:15

17:30

Liczba godzin

02:15

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30

00:30

01:30

00:15

02:15



Przedmiot / temat
zajec

Zajecia

praktyczne z
montazu
elementéw
przewlekanych i
powierzchniowyc
h

Przerwa

Zajecia

praktyczne z
montazu
elementéw
przewlekanych i

powierzchniowyc
h

Przerwa

EXXB) Techniki i

narzedzia
stosowane do
demontazu
elementéw
przewlekanych i
powierzchniowyc
h

Przerwa

Zajecia
praktyczne z
demontazu
elementéw
przewlekanych i
powierzchniowyc
h

Przerwa

Zajecia
praktyczne z
demontazu
elementéw
przewlekanych i
powierzchniowyc
h

Prowadzacy

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Data realizacji

zajeé

28-08-2025

28-08-2025

28-08-2025

28-08-2025

28-08-2025

28-08-2025

28-08-2025

28-08-2025

28-08-2025

Godzina
rozpoczecia

08:00

09:30

09:45

11:15

11:30

13:00

13:30

15:00

15:15

Godzina
zakonczenia

09:30

09:45

11:15

11:30

13:00

13:30

15:00

15:15

17:30

Liczba godzin

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30

00:30

01:30

00:15

02:15



Przedmiot / temat
zajec

Zajecia

praktyczne z
demontazu
elementéw
przewlekanych i
powierzchniowyc
h

P2 Przerwa

Zajecia

praktyczne z
demontazu
elementow
przewlekanych i

powierzchniowyc
h

Przerwa

Zajecia
praktyczne z
demontazu
elementéw
przewlekanych i
powierzchniowyc
h

Przerwa

Zajecia

praktyczne z
demontazu
elementéw
przewlekanych i
powierzchniowyc
h

Yl Przerwa

Prowadzacy

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Adrian
Raszkiewicz

Data realizacji

zajeé

29-08-2025

29-08-2025

29-08-2025

29-08-2025

29-08-2025

29-08-2025

29-08-2025

29-08-2025

Godzina
rozpoczecia

08:00

09:30

09:45

11:15

11:30

13:00

13:30

15:00

Godzina
zakonczenia

09:30

09:45

11:15

11:30

13:00

13:30

15:00

15:15

Liczba godzin

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30

00:30

01:30

00:15



Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina
Prowadzacy

. L, . 3 . Liczba godzin
zajeé zajeé rozpoczecia zakorczenia

Zajecia

praktyczne z

demontazu

elementéw

przewlekanych i Adrian
powierzchniowyc Raszkiewicz
h, egzamin

teoretyczny,

29-08-2025 15:15 16:45 01:30

podsumowanie
szkolenia

Cennik
Cennik

Rodzaj ceny Cena

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 6 400,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 6 400,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 118,52 PLN

Koszt osobogodziny netto 118,52 PLN

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

o Adrian Raszkiewicz

‘ ' Master IPC Trainer z normy IPC-7711/7721.

Certyfikowany IPC Trainer z norm IPC-A-610, IPC/WHMA-A-620,
IPC-J-STD-001.

Prowadzenie szkolen zwigzanych z branzg elektroniczng zaréwno w Polsce jak i za granicg od 2017
roku.

Wyksztatcenie wyzsze.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Informacje o materiatach dla uczestnikéw ustugi



Uczestnicy otrzymujag na wtasnos¢ podrecznik kursanta. Kazdy uczestnik ma do dyspozycji w trakcie zaje¢ tablety wykorzystywane do
egzaminow .

Adres

al. Kazimierza Wielkiego 6E
87-800 Wtoctawek

woj. kujawsko-pomorskie

Szkolenie realizowane bedzie w nowoczesnym Centrum Szkoleniowym we Wioctawku w kompleksie budynkéw Renex.
W budynku znajduja sie sale do zaje¢ praktycznych oraz teoretycznych.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi

e Klimatyzacja
o Wi

Kontakt

m E-mail kszymanska@renex.pl

Telefon (+48) 609 210 551

Katarzyna Szymariska



