Mozliwo$¢ dofinansowania

Szkolenie Spawanie MAG 135, ztgcza ze 4 800,00 PLN brutto
o spoinami pachwinowymi, ztgcza ze 4 800,00 PLN netto
ZDZ sewew  gpoinami czotowymi blach. 40,00 PLN brutto/h

KATOWICE

Numer ustugi 2025/06/10/10510/2806407 40,00 PLN nettoh

ZAKLAD
DOSKONALENIA
ZAWODOWEGO W
KATOWICACH

© Olkusz / stacjonarna
& Ustuga szkoleniowa

Kk kokk 46/5  (@© 120h
1397 ocen 9 30.09.2025 do 14.11.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Identyfikatory projektow Matopolski Pocigg do kariery

Szkolenie oferowane jest dla oséb petnoletnich zainteresowanych
podniesieniem wiedzy i umiejetnosci pozwalajacych na samodzielng

| tugi
Grupa docelowa ustugi prace na stanowisku spawacza, uczestnikdw projektu Matopolski Pocigg

do Kariery.
Minimalna liczba uczestnikow 4
Maksymalna liczba uczestnikéw 10
Data zakornczenia rekrutacji 18-09-2025
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 120

Certyfikat systemu zarzadzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny



Szkolenie teoretyczne i praktyczne majace na celu zdobycie przez uczestnika kursu umiejetnosci samodzielnego
spawania metodg MAG-135, (spawania tukowego elektrodg topliwa w ostonie gazu aktywnego) w zakresie
wykonywania spoin pachwinowych i czotowych blach oraz uzyskanie kwalifikacji/ uprawnien w odpowiednim zakresie

wg wymagan normy PN-EN ISO 9606-1. Rozwija umiejetnos$ci budowania relacji zawodowych.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Stuchacz :

postuguje sie wiedzg dotyczaca
urzadzen i materiatéw spawalniczych,
zasad spawania oraz zasad
bezpieczenstwa przy pracach
spawalniczych

Stuchacz prawidtowo wykonuje
spawane ztgcza pachwinowe i czotowe
blach

Stuchacz prawidtowo buduje relacje
zawodowe

Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Stuchacz :

-opisuje zasady spawania metoda MAG
-wymienia oznaczenia materiatéw
podstawowych i dodatkowych oraz ich
zastosowanie

-opisuje obrébke cieplng ztaczy
spawanych

-wymienia niezgodnosci spawalnicze
oraz kontrole i badania ztaczy
spawanych

-opisuje sposoby zapobiegania
powstawaniu niezgodnosci
spawalniczych

- wymienia przyczyny i skutki naprezen
oraz odksztatcen spawalniczych
-opisuje dziatanie i zasady obstugi

Wywiad swobodny

urzadzen oraz osprzetu spawalniczego
-wymienia podstawowe przepisy bhp i
ppoz

- opisuje postepowanie w razie
wypadku

-opisuje zasady udzielania pierwszej
pomocy

-wymienia wymagania przepiséw, norm
i wytycznych zwigzanych ze
szkoleniem, egzaminowaniem,
kwalifikowaniem oraz certyfikowaniem
spawaczy

Stuchacz prawidtowo:

-przygotowuje elementy do spawania
-dobiera materialy dodatkowe dla
danego materiatu podstawowego
—czyta rysunki prostych konstrukcji
spawanych,

—uruchamia i obstuguje urzadzenia Obserwacja w warunkach
spawalnicze

—dobiera parametry spawania
—wykonuje prawidtowe spoiny
pachwinowe

—ocenia jako$¢ wykonanych ztgczy
—-stosuje odpowiednie srodki ochrony
indywidualnej

symulowanych

Stuchacz prawidtowo buduje relacje z
innymi uczestnikami , rozumie i
zaspokaja potrzeby innych.

Obserwacja w warunkach
symulowanych



Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?
TAK

Pytanie 5. Czy dokument jest certyfikatem, dla ktérego wypracowano system walidac;ji i certyfikowania efektéw uczenia
sie na poziomie miedzynarodowym?

TAK

Informacje
Podstawa prawna dla Podmiotow / kategorii uprawnionych do wydawania dokumentow potwierdzajacych uzyskanie
Podmiotow kwalifikacji, w tym w zawodzie
Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje Tak - Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny

Podmiot prowadzacy walidacje jest

Tak
zarejestrowany w BUR @

Nazwa Podmiotu certyfikujacego Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR  Tak

Program

1. Procesy spajania i pokrewne spawaniu 0,5
2. Rysunek techniczny w spawalnictwie 0.5
3. Materiaty podstawowe 0,5
4, Materiaty dodatkowe 0,5
5. Podstawy elektrotechniki 0,5
6. Urzadzenia i sprzet do spawania 1,0
7. Technika i technologia spawania 0,5

8. Niezgodnosci spawalnicze, kontrola i badania ztgczy spawanych 0,5



10.

11.

12.

13.

14.

15

Konstrukcje spawane i jako$¢ w spawalnictwie

Szkolenie, egzaminowanie, kwalifikowanie, certyfikowanie i uprawnienia spawaczy

Przepisy, wytyczne i normy dotyc

zgce spawalnictwa

Bhp i ppoz. przy pracach spawalniczych

Instruktaz wstepny

Cwiczenia praktyczne

Egzamin koricowy

0,5

0,5

0,5

1,0

109

Zajecia teoretyczne realizowane sg w godzinach dydaktycznych ( 45-minutowych), zajecia praktyczne realizowane sg w godzinach
zegarowych ( 60-minutowych).

Przerwy na zajeciach praktycznych sg ustalane indywidualnie z stuchaczami i sg wliczone w cene i czas ustugi.

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zajeé: 0

Przedmiot / temat
zajec

Prowadzacy

Brak wynikéw.

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto

Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

W tym koszt walidacji brutto

Data realizaciji Godzina
zajec rozpoczecia

Cena

4 800,00 PLN

4 800,00 PLN

40,00 PLN

40,00 PLN

600,00 PLN

Godzina
zakonczenia

Liczba godzin



W tym koszt walidacji netto 600,00 PLN

W tym koszt certyfikowania brutto 100,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 100,00 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O Henryk Witecki

‘ ' Wyksztatcenie wyzsze magisterskie z petnym przygotowaniem pedagogicznym. Certyfikaty TUV
SUD w zakresie spawania. wieloletnie doswiadczenie w prowadzeniu zaje¢ teoretycznych i
praktycznych z zakresu spawania.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Kursanci otrzymujg materiaty biurowe : notatnik, dtugopis, skrypt przygotowany przez wyktadowce, materiaty w formacie PDF do zgrania
na nosnik pamieci.

Warunki uczestnictwa

Na kurs moze by¢ przyjety kandydat, ktory:

1. ukonczyt 18 rok zycia,
2. ukonczyt zasadniczg lub srednig szkote zawodowa,

Informacje dodatkowe

Kazdy z uczestnikdéw pracuje na wtasnym stanowisku spawalniczym.

Po ukonczeniu szkolenia uczestnik ma obowigzek przystapi¢ do egzaminu przed komisja zewnetrzng oraz dokona¢ oceny ustugi poprzez
ankiete w BUR.

Adres

ul. Francesco Nullo 20
32-300 Olkusz

woj. matopolskie

Zajecia teoretyczne odbywajg sie w Osrodek Ksztatcenia Zawodowego w Olkuszu przy ul. Nullo 20
Zajecia praktyczne odbywaja sie na atestowanej spawalni w Trzebini przy ul. Lipcowej 50



Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Wifi
e Laboratorium komputerowe

e Przy osrodku bezptatny, ogrodzony parking.Obok przystanki komunikacji miejskiej i miedzymiastowej

Kontakt

ﬁ E-mail a.pietrzak@zdz.katowice.pl

Telefon (+48) 697 818 688

Anna Pietrzak



