Mozliwo$¢ dofinansowania

Zielone kompetencje w zawodzie dla 10 000,00 PLN brutto
Piaskarz- Malarz w przemysle energii 10 000,00 PLN netto
: odnawialnych. Obieg zamkniety oraz 113,64 PLN brutto/h
SYNERGIS  ekologiczne podejscie do antykorozji 113,64 PLN. netto/h
powtok malarskich.
SYNERGIS BDT Numer ustugi 2025/06/09/115939/2802282

SPOLKA Z
OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOS

clA & Ustuga szkoleniowa
W 48/5 (D ggh

58 ocen 5 18.08.2025 do 28.08.2025

© Radzionkéw / stacjonarna

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Pozostate techniczne

Program szkolenia zostat opracowany dla oséb chcacych wykonywaé
Grupa docelowa ustugi zawod Malarz- Piaskarza w branzy energii odnawialnych w sposéb
ekologiczny, w oparciu o obieg zamkniety oraz cyfrowe rozwigzania.

Minimalna liczba uczestnikéw 5
Maksymalna liczba uczestnikow 10

Data zakornczenia rekrutacji 15-08-2025
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 88

Certyfikat systemu zarzadzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
wauzy Rl 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Zielone kompetencje w zawodzie dla Piaskarz- Malarz w przemysle energii odnawialnych. Obieg zamkniety oraz
ekologiczne podejscie do antykorozji przygotowuje do samodzielnego wykonywania procesu antykorozji podczas
napraw m.in powierzchni wiatrakéw, konstrukcji utrzymujagcej panele stoneczne z naciskiem na rozwigzania ekologiczne
oraz odnawialne materialy a takze rozwigzania cyfrowe.



Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

- obstuguje oczyszczarke strumieniowo-
$cierng oraz sprezarke uwzgledniajac
zasady zrbwnowazonego
wykorzystywania surowcow tym obiegu
zamknietego dla $cierniwa

- postuguje sie narzgdziami recznymi do
czyszczenia powierzchni znajac zasady
ekologicznego podejs$cia do korzystania
z narzedzi w tym oczyszcza narzedzia
celem ich ponownego uzycia

- kontroluje i ocenia warunki
klimatyczne zezwalajgce na prace
antykorozyjne

- przygotowuje niezbedny ubior
piaskarza przemystowego zgodny z bhp
stosujac zasade zrébwnowazonego
wykorzystywania art. BHP

Kryteria weryfikacji

-Obstuga oczyszczarki strumieniowo-
$ciernej-sprezarki:

Kryterium weryfikacji: Uczestnik
prawidtowo uruchamia, obstuguje i
wytagcza oczyszczarke zgodnie z
zasadami bezpieczenstwa.
Weryfikacja: Obserwacja praktycznej
demonstracji obstugi oraz ocena
uczestnika podczas symulowanych
zadan.

Postugiwanie sie narzedziami recznymi
do czyszczenia powierzchni:

Kryterium weryfikacji: Uczestnik
skutecznie stosuje rézne narzedzia
reczne do czyszczenia powierzchni.
Weryfikacja: Praktyczne zadania, w
ktérych uczestnik uzywa narzedzi do
czyszczenia z réznym stopniem
skomplikowania. Dba o utrzymanie
czystosci narzedzi - ich wytrzymatosé.

Kontrola i ocena warunkéw
klimatycznych zezwalajacych na prace
antykorozyjne:

Kryterium weryfikacji: Uczestnik potrafi
samodzielnie oceni¢ warunki
atmosferyczne i zidentyfikowac, czy sa
odpowiednie do prac antykorozyjnych.
Weryfikacja: Testy teoretyczne, ocena
warunkéw atmosferycznych podczas
¢wiczen praktycznych.

Przygotowanie niezbednego ubioru
piaskarza przemystowego zgodnego z
BHP:

Kryterium weryfikacji: Uczestnik
przygotowuje odpowiednig odziez
ochronng i sprzet zgodny z normami
BHP.

Weryfikacja: Ocena ubioru i sprzetu
podczas praktycznych éwiczen,
sprawdzenie zgodnosci z wytycznymi
BHP.

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

- charakteryzuje rodzaje oraz
mechanizmy korozji z
wyszczego6lnieniem elementéw
wiatrakow oraz konstrukcji wsporczej
paneli

- przeprowadza samodzielnie proces
czyszczenia powierzchni oraz
naktadania powtok malarskich - z jak
najmniejszym mozliwym zuzyciem
materiatéw

- ocenia stopien czystosci powierzchni

- pracuje zaréwno samodzielnie jak i w
grupie

- rozréznia zabrudzenia powierzchni
oraz wskazuje mozliwe najlepsze
rozwigzania uwzgledniajac zielona
gospodarke oraz zréwnowazony rozwdj

Kryteria weryfikacji

Charakteryzacja rodzajéw oraz
mechanizméw korozji:

Kryterium weryfikacji: Uczestnik
poprawnie identyfikuje i opisuje rézne
rodzaje korozji oraz zna ich
mechanizmy.

Weryfikacja: Testy pisemne, prezentacje
ustne, rozpoznawanie korozji podczas
praktycznych éwiczen.

Przeprowadzenie samodzielnego
procesu czyszczenia powierzchni oraz
naktadania powtok malarskich:

Kryterium weryfikacji: Uczestnik
skutecznie i zgodnie z zasadami
wykonuje proces czyszczenia i
malowania powierzchni.

Weryfikacja: Ocena wydajnosci podczas
praktycznych zadan, sprawdzenie
jakosci wykonania prac, sprawdzenie
ilosci zuzytych materiatéw

Ocena stopnia czystosci powierzchni:

Kryterium weryfikacji: Uczestnik
skutecznie ocenia stopien czystosci
powierzchni zgodnie z przyjetymi
standardami.

Weryfikacja: Porownanie oceny
uczestnika z profesjonalnymi
standardami czystosci powierzchni.

Praca zaréwno samodzielnie, jak i w
grupie:

Kryterium weryfikacji: Uczestnik
efektywnie wspoétpracuje z innymi oraz
potrafi pracowaé¢ samodzielnie.
Weryfikacja: Obserwacje podczas
dziatan grupowych i indywidualnych,
ocena umiejetnosci komunikacyjnych.

Rozréznianie zabrudzen i wad
powierzchni:

Kryterium weryfikacji: Uczestnik
doktadnie identyfikuje réznice miedzy
zabrudzeniami a wadami powierzchni
oraz wypracowuje plan naprawczy.
Weryfikacja: Testy wizualne, ocena
podczas praktycznych zadan,
rozpoznawanie réznic w materiatach
szkoleniowych.

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

- dobiera $cierniwo do zastosowania
obiegu zamknigtego

- okresla materiaty/ odpady do
ponownego uzycia

- opisuje elementy piaskarni do
stworzenia obiegu zamknietego

- rozroznia kategorie odpadéw oraz
miejsca ich magazynowania

- wymienia aplikacje oraz mozliwosci
przechowywania danych oraz tworzenia
obliczen w formie cyfrowej

Uczestnik uzasadnia znaczenie
zielonych miejsc pracy oraz troski o
$rodowisko naturalne podczas realizacji
zadan zawodowych.

Kompetencje spoteczne: Uczestnik
komunikuje sie efektywnie, pracuje w
grupie

Kryteria weryfikacji

Uczestnik widzac element do
przeprowadzenia antykorozji potrafi
dobrac¢ Scierniwo, ktére moze byé
stosowane w obiegu zamknigtym

- Uczestnik sposréd przedstawionych
materiatéw potrafi okresli¢, ktére z nich
nadaja sie do ponownego uzycia badz
innego zastosowania

- Uczestnik potrafi wymieni¢ niezbedne
elementy piaskarni aby mégt byé
zastosowany obieg zamkniety

- uczestnik rozréznia kategorie
odpaddéw oraz magazynuje je w
okreslony sposéb i w miejscach, jakie
sg zgodne z bezpieczenstwem
ekologicznym

- uczestnik postuguje sie aplikacjami
cyfrowymi podczas pracy aby ja
zaplanowaé: wielko$¢ zuzycia
materiatéw, czas pracy, wydajnos$¢ oraz
ocena bezpieczenstwa

Uczestnik prawidtowo uzasadnia jakie
znaczenie maja zielone miejsca pracy
oraz troski o Srodowisko naturalne
podczas realizacji zadar zawodowych.

Uczestnik efektywnie komunikuje sie z
prowadzacym oraz cztonkami zespotu.

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie?
TAK

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach
uczenia sie kryteria ich weryfikac;ji?

TAK



Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i
szkolenia od walidacji?

TAK

Program

Sposoéb organizacji zajec¢ teoretycznych:
Szkolenia teoretyczne odbywaja sie w odpowiednio wyposazonej sali szkoleniowej o pow. 35m2 (ilos¢ uczestnikédw — max. 10),

prowadzony jest wyktad na podstawie prezentacji multimedialnej, podczas ktérej Inspektor przedstawia i ttumaczy kolejno kazdy slajd
oraz odpowiada na pytania uczestnikéw.

Sposéb organizacji zaje¢ praktycznych :

Zajecia praktyczne odbywaja sie w formie pracy indywidualnej oraz grupowej. Uczestnicy wspdlnie przygotowujg stanowiska pracy oraz
profile ¢wiczeniowe, nastepnie kazdy z nich uczy sie technik poprawnego przygotowania powierzchni .

Baza lokalowa, w ktérej odbywac beda sie zajecia praktyczne zawiera¢ bedzie oddzielne stanowisko do nauki dla kazdej z oséb.
Stanowisko do nauki praktycznej bedzie wyposazone w niezbedne sprzety i narzedzia tj.: oczyszczarka strumieniowo-$cierna, kompresor,
papier $cierny, nozyki, tasma klejaca, piasek , maski, kombinezon, okulary , filtry, rekawice.

Zakres tematyczny:

L TEMAT ZAJEC TRESC SZKOLENIA LICZB LICZB

P A A
GODZ. GODZ.
TEOR. PRAKT

¢ Wyjasnienie czym sg zielone kompetencje w branzy antykorozyjnej
1 Podstawy zielonych kompetencji w dziedzinie

. antykorozji. Cele zabezpieczen -Obiekty wymagajgce zabezpieczenia antykorozyjnego
antykorozyjnych i teoria korozji
- Elementy wymagajgce zabezpieczenia antykorozyjnego
- Estetyka pracy malarza - piaskarza
- Podejscie ekonomiczne
- Podejscie ekologiczne w antykorozji
- Zagrozenia w pracy malarza- piaskarza( BHP)

- Mechanizm korozji

- Rodzaje i stopnie korozji



2 Rodzaje zabezpieczen antykorozyjnych oraz
rodzaje farb (+ BHP przy pracy z farbami)
oraz ich wptyw na $rodowisko, mozliwosci
zmniejszenia wptywu na srodowisko

3 Przygotowanie podtoza zgodnie z 1ISO 8501 (

- Ochrona katodowa

- Ochrona barierowa- powtoki

- Ochrona anodowa

-Podziat farb ze wzgledu na typ zywicy
- Podstawowe sktadniki farb

- Pigmenty

- Rozpuszczalniki

- Rodzaje farb

- Skuteczne uzytkowanie farb w sposéb jak najmniejszego
wykorzystania

- Omowienie parametrow materiatdéw w sposob by ograniczyé straty w
materiale oraz energii

- Kolejnos$¢ prac piaskarza: od stworzenia miejsca do piaskowania do

.+ BHP podczas czyszczenia powtoki)- metody kontroli czystosci powierzchni.

obiegu zamknietego przy piaskowaniu-
elementy piaskarni

4 Aplikacja powtok antykorozyjnych ( + BHP
podczas naktadania powtok) z szczeg6inym
uwzglednieniem materiatéw nowoczesnych
na bazie wody.

- Wady podtoza ( omdwienie wraz z fotografiami)

- Stopnie skorodowania stali

- Stopnie czystosci

- Metody oczyszczenia powierzchni: reczne i mechaniczne

- Odpowiednie dobranie cisnienia do wydajnej pracy

- Rodzaje Scierniwa- ktére mozna wykorzystywaé wielokrotnie

- Kontrola warunkéw klimatycznych

- Rodzaje aplikacji systeméw antykorozyjnych

- Nowe ekologiczne farby bez wykorzystywania rozpuszczalnika

- Przygotowanie do malowania

- Metody aplikacji farb w tym natrysk hydrodynamiczny

- Kolejnos¢ prac

- Dobér odpowiednich akcesoriéw do malowania przemystowego

¢ Aplikacje pozwalajace obliczy¢ zuzycie $cierniwa/ farb



Badania i Inspekcje oraz wady powtok a takze - Badania niszczace

skuteczna ich naprawa z optymalnym
wykorzystaniem materiatéw oraz
zminimalizowaniem odpaddéw

BHP- prawidtowe zabezpieczenie osobiste
oraz minimalizowanie odpadéw

Przygotowania sprzetu oraz miejsca do
oczyszczania strumieniowego- budowa
piaskarni do wykorzystania obiegu
zamknietego oraz minimalizowania zuzycia
$cierniwa

Oczyszczanie reczne- uzywanie narzedzi oraz
dbanie o ich wielokrotne wykorzystanie

Oczyszczanie strumieniowo- $cierne- nauka
precyzyjnego ustawienia piaskarki i sprezarki
by ograniczy¢ zuzycie $cierniwa oraz paliwa

Zabezpieczenie trudno dostepnych miejsc-
uzycie materiatow celem wieloletniego
zabezpieczenia elementow

Kontrola powierzchni przygotowanej do
malowania- wady po piaskowaniu

Malowanie reczne

Przygotowanie sprzetu do malowania-
ustawienia pompy, minimalizacja zuzycia
materiatéw

- Badania nieniszczace

- Pomiary

- Urzadzenia do prowadzenia inspekg;ji

- Rodzaje wad powtoki

-Przyczyny powstawania wad ( Omowienie wraz z fotografiami).

- Metody napraw w sposéb ekologiczny a jak najmniejszym
wykorzystaniem materiatow.

- BHP podczas prac piaskarza
- BHP podczas prac malarza przemystowego

- Zabezpieczenia siebie i innych

Uczestnicy bedg od podstaw montowali caty sprzet do piaskowania -
podtaczali weze, dysze, kompresor, hetm piaskarski, ustawiali
odpowiednie cis$nienie i przepustowos¢ celem optymalnego
wykorzystania Scierniwa oraz uczyli sie obiegu zamknietego

Metody wielorazowego wykorzystania narzedzi- podejscie ekologiczne

Oczyszczanie reczne szczelin oraz konstrukciji z rdzy ptatowej,
szlifowanie ostrych krawedzi.

Przystgpienie do pracy na skorodowanych elementach stali w
kombinezonach ochronnych

Oczyszczenie z pozostatosci po piaskowaniu, zastosowanie inhibitoréw
korozji, zabezpieczenie miejsc trudno dostepnych- nauka ochrony
wieloletniej przed korozjag

Kontrola powierzchni przygotowanej do malowania. Po oczyszczaniu
nalezy kontrolowac¢ stopien czystosci, zanieczyszczenia jonowe,
zattuszczenia oraz zapylenia. Nauka metod ekologicznego poprawienia
wad powierzchni np. poprzez uzycie samej wody.

Nauka kontroli warunkéw klimatycznych pozwalajgcych na rozpoczecie
malowania.

Malowanie wyprawkowe- reczne przy uzyciu watkéw / pedzli, uzycie
wypetniacza spoin.- minimalizacja zuzycia materiatu- obliczenia
teoretycznego zuzycia

Aspekty ustawierr pompy celem wydajnej pracy z niskim zuzyciem farby

Podtaczenie pompy, dobér pistoletu i dysz, sprawdzenie gotowosci do
pracy.

16



1 Malowanie natryskowe- pozytywny wptyw Nauka malowania w spos6b zoptymalizowany celem wieloletniej 16
4 dobrego zabezpieczenia na srodowisko ochrony przed korozjg- Malowanie natryskowe w kombinezonach
zabezpieczajgcych — nauka prawidtowej techniki aplikacji powtok.
Segregacja odpadow po pracy

1 Kontrola jakosci powtok, praktyczne poprawki Ocena wizualna, mierzenie grubos$ci mokrej i suchej powtoki, test 8
5 wad powtok bez koniecznosci wymiany catej przyczepnosci
powtoki

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zajec: 0

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina
Prowadzacy

" L . , . Liczba godzin
zajeé zajeé rozpoczecia zakoriczenia

Brak wynikéw.

Cennik
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 10 000,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 10 000,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 113,64 PLN
Koszt osobogodziny netto 113,64 PLN
Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 2

122

O Jarostaw Mateja

‘ ' Technikum zawodowe o specjalnosci budownictwo, Certyfikat Norsok M-501, Baril, Falch; 25 letnie
doswiadczenie w branzy budowlanej i antykorozyjnej, jako inspektor nadzoru



o Dawid Neclaw

Politechnika Slgska w Gliwicach- kierunek mechanika i budowa maszyn, specjalizacja inzynieria
‘ . materiatowa. 13 lat doswiadczenia jako konsultant techniczny w zakresie antykorozji oraz Inspektor
Nadzoru.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

cena zawiera:
-uczestnictwo w szkoleniu

-materiaty szkoleniowe ( notes, dtugopis, katalogi, materiaty BHP niezbedne podczas zaje¢ praktyczych)

Warunki uczestnictwa

- ukoniczony 18 rok zycia
- brak przeciwskazan zdrowotnych do odbycia kursu.

Informacje dodatkowe

Mozliwos$¢ zastosowania zwolnienia z podatku VAT dla Uczestnikdw, ktérych poziom dofinansowania wynosi co najmniej 70% (na
podstawie § 3 ust. 1 pkt 14 Rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnief od podatku od towaréw i
ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnien (tekst jednolity Dz.U. z 2020 ., poz. 1983)

Adres

ul. Zofii Natkowskiej 36
41-922 Radzionkéw

woj. Slaskie

ul. Natkowskiej 36, Radzionkow

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi

e darmowy parking, nawiew, ogrzewanie

Kontakt

o Laura Bodnar
ﬁ E-mail laura.bodnar@renowacje.org

Telefon (+48) 605381 513



