Mozliwos$¢ dofinansowania

Szkolenie: Programowanie i projektowanie 4 428,00 PLN brutto
EMT w STEP 7 Safety Advanced w sterownikach 3 600,00 PLN  netto
T SIMATIC Safety Integrated S7-1500 147,60 PLN brutto/h
CENTRUM SZKOLEN INZYNIERSKICH (SAF1 500) 120’00 PLN netto/h
Numer ustugi 2025/06/04/5274/2793399
EMT-SYSTEMS
Spétka z © Gliwice / stacjonarna
ograniczona & Ustuga szkoleniowa

odpowiedzialnoscia (®© 30h
% K K K B 20.10.2025 do 23.10.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Automatyka i robotyka

wsparcie dla oséb indywidualnych

Sposoéb dofinansowania . L. o
wsparcie dla pracodawcoéw i ich pracownikéw

Szkolenie jest adresowane do

e automatykdw, elektrykéw, utrzymania ruchu i oséb majgcych obecnie
lub w perspektywie zadania dotyczace projektowania sterowania lub
utrzymania bezpieczeristwa stref lub urzadzern wymagajacych
zapewnienia bezpieczenstwa funkcjonalnego, realizowanego przez
sterowniki Simatic S7,

e wszystkich zainteresowanych pozyskaniem i poszerzeniem wiedzy
dotyczacej zasad tworzenia, projektowania i programowania, a takze

mozliwosci sterownikéw Simatic S7 Safety Integrated.
Grupa docelowa ustugi

Ustuga réwniez adresowana dla uczestnikéw projektu

¢ "Opolskie Ksztatcenie Ustawiczne",
¢ "Kierunek — Rozwdj",
¢ MP i/lub dla Uczestnikéw Projektu NSE.

Wymagania wstepne: Ukonczenie kursu TIA1500-2: Programowanie
sterownikéw logicznych SIEMENS SIMATIC S7-1500 w TIA Portal - kurs
zaawansowany lub TIA1200-2: Programowanie Siemens SIMATIC S7-
1200 w TIA Portal — poziom 2 lub umiejetnos$ci na tym poziomie.

Minimalna liczba uczestnikow 6
Maksymalna liczba uczestnikéw 10
Data zakonczenia rekrutacji 17-10-2025

Forma prowadzenia ustugi stacjonarna



Liczba godzin ustugi 30

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . .
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Szkolenie przygotowuje do samodzielnej realizacji zadan obejmujgcych projektowanie, sterowanie i utrzymanie
bezpieczenstwa stref lub urzadzen, ktére wymagajg zapewnienia bezpieczenstwa funkcjonalnego, realizowanego przez
sterowniki Simatic S7. Uczestnik potrafi stworzy¢ i diagnozowaé programy realizujgce rézne funkcje bezpieczenstwa w
oparciu o aktualne normy, wymagania i wyliczenia PL, SIL.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji
opisuje funkcje bezpieczenstwa Test teoretyczny z wynikiem
dostepne w falownikach generowanym automatycznie

tworzy i diagnozuje programy
realizujace rézne funkcje
bezpieczeristwa, z wykorzystaniem

Tworzy oraz diagnozuje programy dedykowanej biblioteki Distributed
realizujgce rézne funkcje Safety

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

bezpieczenstwa i zarzadza
bezpieczenstwem stref lub urzadzen

funkcjonujacych w oparciu o sterowniki stosuje normy ISO-EN powigzane z

Simatic S7 bezpieczenstwem Test teoretyczny z wynikiem
funkcjonalnym,wymagania i wyliczenia generowanym automatycznie
PL, SIL

samodzielnie rozwigzuje elementarne
problemy spotykane w systemach
sterowania i wizualizacji

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetenciji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sig?

Tak, opis efektéw uczenia sie znajduje sie na certyfikacie.



Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach
uczenia sie kryteria ich weryfikac;ji?

Tak, certyfikat potwierdza przeprowadzenie walidacji w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich
weryfikacji.

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i
szkolenia od walidacji?

Tak, certyfikat potwierdza rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidaciji.

Program

Niniejsze szkolenie ma na celu kompleksowe wsparcie oséb dorostych, ktore z wtasnej inicjatywy planuja podnies¢ swoje
umiejetnosci/kompetencje, umozliwiajgce rozwoj w kierunku umiejetnosci zawodowych, niezbednych do podjecia pracy w sektorze
zielonej gospodarki, ponadto niezbednych z punktu widzenia regionalnych/lokalnych specjalizacji dla Slgska (RIS, PRT) przyktadowo z
obszaru technologicznego:

o TECHNOLOGIE DLA OCHRONY SRODOWISKA (3.3 Technologie gospodarowania odpadami, 3.4 Technologie wody i $ciekéw),

e TECHNOLOGIE INFORMACYJNE | TELEKOMUNIKACYJNE (4.4 Modelowanie symulacje procesow i zjawisk, 4.7 Technologie
telekomunikacyjne i informacyjne wspierajgce przemyst 4.0),

e PRODUKCJA | PRZETWARZANIE MATERIALOW (5.1 Tworzywa metaliczne, 5.2 Tworzywa polimerowe, 5.3 Tworzywa ceramiczne),

e LOGISTYKA | TRANSPORT (6.1 Technologie dla transportu towarowego, w tym intermodalnego, 6.2 Technologie dla transportu
pasazerskiego, 6.3 Technologie informacyjne dla logistyki i transportu, 6.4 Technologie magazynowe)

e PRZEMYSt MASZYNOWY | MOTORYZACYJNY (7.1 Automatyka przemystowa, zautomatyzowane linie produkcyjne, 7.2 Sensory i
roboty, 7.3 Technologie projektowania i wytwarzania w przemysle motoryzacyjnym)

e TECHNOLOGIE DLA PRZEMYStU SUROWCOWEGO (10.2 Technologie przetwérstwa i wykorzystania surowcéw naturalnych, 10.5
Technologie projektowania i wytwarzania maszyn i urzadzen gorniczych oraz energetycznych).

Walidacja:

Wybrana metoda walidacji szkolenia: ,Test teoretyczny z wynikiem generowanym automatycznie”, dla ktérej nie jest wymagane
wprowadzenie osoby walidujgcej ustuge w sekcji oséb prowadzacych. Uczestnik szkolenia wypetnia test pod koniec szkolenia w aplikaciji
dostepnej w sali szkoleniowe;.

Program szkolenia:

Program ustugi obejmuje 30 godzin dydaktycznych (1 godzina dydaktyczna to 45 min). Przerwy tgcznie trwajg 7 godzin i 30 minut i nie
wliczajg sie w czas trwania ustugi szkoleniowej.

Dzien 1: 6 godzin dydaktycznych (+1 godzina 30 minut to taczny czas 3 przerw),
Dzien 2: 8 godzin dydaktycznych (+ 2 godziny to taczny czas 3 przerw),

Dzien 3: 8 godzin dydaktycznych (+ 2 godziny to taczny czas 3 przerw),

Dzien 4: 8 godzin dydaktycznych (+ 2 godziny to taczny czas 3 przerw).

Czesc¢ teoretyczna trwa 9h, czes¢ praktyczna trwa 21h.

Zakres tematyczny:

1. Bezpieczenstwo funkcjonalne w praktyce:
e problemy zwigzane z bezpieczenstwem procesu przemystowego
e zagrozenia wystepujgce w przypadku maszyn
e standardy zwigzane z bezpieczefnstwem
* proces projektowania bezpiecznej maszyny
e praktyczne podejscie do aspektow bezpieczenstwa
¢ Dyrektywa Maszynowa — aspekty prawne zwigzane z bezpieczenstwem
¢ certyfikacja CE
¢ urzedy inspekcyjne zwigzane z bezpieczenstwem
¢ deklaracja zgodnosci



ocena stopnia modyfikacji maszyny pod katem bezpieczenstwa
szacowanie i redukcja ryzyka
proces redukc;ji ryzyka

okreslenie wymaganego poziomu bezpieczenstwa (kategoria/PL/SIL — EN954-1/EN ISO 13849-1/ EN IEC 62061)

normy prawne zwigzane z poziomami zabezpieczen

poréwnanie aktualnie obowigzujgcych norm zwigzanych z PL oraz SIL

zakres stosowania norm zwigzanych PL oraz SIL

realizacja funkcji bezpieczerstwa

wykorzystanie narzedzia Safety Evaluation Tool firmy Siemens do okreslenia poziomu bezpieczenstwa
kolorystyka dotyczaca sygnalizatoréw i przyciskéw zgodna z normami

rézne mozliwosci realizacji systemoéw bezpieczenstwa 1001, 1002, 2002, 2003, 1001D, 2002D, 1002D
awaryjne wytaczenie/zatrzymanie

2. Komponenty stosowane w systemach zabezpieczen:

typowe komponenty stosowane w systemach zabezpieczen
bardziej wyrafinowane systemy zabezpieczen — kurtyny z mutingiem oraz skanery przestrzenne
normy zwigzane z mechanicznymi ostonami zabezpieczajgcymi

3. Zasady podtaczania sygnatéw dotyczacych systemu bezpieczeristwa do sterownika PLC:

metody podtagczania sygnatéw wejsciowych dotyczace systemu bezpieczenstwa do sterownika PLC zaleznie od wymaganej

kategorii bezpieczenstwa 1001, 1002, 2002, 2003

metody podtagczania sygnatéw wyj$ciowych dotyczace systemu bezpieczeristwa do sterownika PLC zaleznie od wymaganej

kategorii bezpieczenstwa

4. PROFlsafe — zasada dziatania:

tradycyjna realizacja systemu bezpieczenstwa — poréwnanie z systemem sieciowym

PROFIsafe - profil dla systeméw bezpieczenstwa wykorzystujacy sieci Profibus oraz ProfiNet
mechanizm przesytu sygnatéw dotyczacych bezpieczenstwa niezalezne od warstwy komunikacyjnej
zadania warstwy PROFIsafe

format danych w PROFIsafe

zabezpieczenia danych w PROFIsafe

parametry urzadzen zwigzane w PROFIsafe

parametry specyficzne dla urzadzenia/serwer parametréw

wady/zalety zastosowania PROFIsafe

5. Rozwigzania zwigzane z systemem Simatic Safety Integrated:

komponenty sktadowe systemu Simatic Safety

oprogramowanie konfiguracyjne i pomocnicze

realizacja programu bezpieczenstwa przez certyfikowany sterownik PLC
czasy reakcji systemu bezpieczenstwa — szacowanie

dokumentacja techniczna rozszerzajgca wiedze o systemie

6. Konfiguracja projektu w stacji PLC S7:

etapy tworzenia programu bezpieczenstwa

konfiguracja projektu sterownika PLC

konfiguracja urzadzen peryferyjnych na sieci Profibus/Profinet

zestawienie potgczenia ze sterownikiem poprzez rézne rodzaje sieci (MPI/Profibus/Ethernet)
widok sieci komunikacyjnej w projekcie — aplikacja NetPro (konfiguracja potgczen komunikacyjnych)
generacja informacji diagnostycznych przy pomocy aplikacji Report System Error

parametry specyficzne dla sterownika w wersji F

parametry modutéw we/wy z rodziny F

dodatkowa adresacja modutéw we/wy w PROFIsafe

zasady dostepu do modutéw F

struktura zmiennych zwigzanych z obstugg modutéw F

7. Przygotowanie programu uzytkowego dla sterownika PLC:

podstawowe informacje o tworzeniu aplikacji dla sterownika wykorzystywanego do testow
wywotanie podstawowych blokéw programowych

przygotowanie przyktadowej aplikacji uzytkowej dla sterownika

weryfikacja btedéw w programie przy pomocy funkcji Check

8. Przygotowanie programu uzytkowego dla panela operatorskiego systemu wizualizacji HMI:

dodanie projektu panela operatorskiego do projektu STEP 7

konfiguracja potgczenia komunikacyjnego ze sterownikiem PLC

konfiguracja systemu alarmowego pod katem funkcji Alarméw Systemowych
wys$wietlanie danych na ekranie panela



e wgranie ustawien do panela
9. Przygotowanie programu uzytkowego dla przeksztattnika czestotliwosci:
¢ obstuga przeksztattnika z poziomu programu PLC — poprzez sie¢ komunikacyjna
¢ testowe uruchomienie napedu
e program sterujacy praca napedu

10. Zasady tworzenia programu bezpieczenstwa w sterowniku PLC:

¢ bloki programowe F

e grupy Runtime wykorzystywane do obstugi systemu bezpieczenstwa

¢ szkielet aplikacji bezpieczenstwa

¢ zasady tworzenia programu bezpieczenstwa w sterowniku PLC

¢ obstugiwane typy zmiennych

» zasady dostepu do obszaréw pamieci sterownika PLC z poziomu réznych miejsc aplikacji (program standardowy / bezpieczny /
komunikacja sieciowa)

e operacje programowe dostepne w programie bezpieczerstwa

¢ dedykowane zmienne systemowe wykorzystywane w programie bezpieczenstwa

¢ status programu bezpieczenstwa

e kompilacja programu bezpieczeristwa

e poréwnanie programow bezpieczenstwa

¢ udostepnianie danych pomiedzy programem bezpieczerstwa a programem standardowym / pomiedzy grupami bezpieczenstwa /
pomiedzy sterownikami PLC

e test waznosci standardowych sygnatéw wykorzystywanych po stronie programu bezpieczenstwa

¢ reintegracja i pasywacja modutéw bezpieczenstwa

11. Oméwienie standardowych funkc;ji biblioteki Safety Advanced:
¢ zachowanie modutéw w przypadku awarii/btedéw (pasywacja) — potwierdzenie btedéw (reintegracja — oméwienie réznych metod)
e test kolejnych blokow dostepnych w bibliotece
e podstawowe funkcje bezpieczenstwa — grzybek, drzwi, przycisk dwureczny
¢ rozbudowane funkcje bezpieczeristwa — kurtyna
e bezpieczna komunikacja poprzez sie¢
» pozostate obiekty dostepne w bibliotece (np. timery, liczniki, konwersje)

12. Tryby bezpieczenstwa napedéw przeksztattnikowcyh na przykladzie przeksztattnika Sinamics G firmy Siemens:
¢ rézne metody realizacji sytemu bezpieczenstwa dla przeksztattnika
e bezpieczenstwo funkcjonalne wbudowane w naped
» dostepne funkcje bezpieczenstwa w napedach: STO (Safe Torque OFF), SS1 (Safe STOP 1), SS2 (Safe STOP2), SOS (Safe
Operational Stop), SLS (Safely Limited Speed), SDI (Safe Direction), SSM (Safe Speed Monitor), SBC (Safe Brake Control)
* najwyzsza klasa bezpieczenstwa w napedach (PL e / SIL 3)

13. Walidacja- test teoretyczny z wynikiem generowanym automatycznie

Warunki niezbedne do osiagniecia celu ustugi:

Ukonczenie kursu TIA1500-2: Programowanie sterownikéw logicznych SIEMENS SIMATIC S7-1500 w TIA Portal — kurs zaawansowany lub
TIA1200-2: Programowanie Siemens SIMATIC S7-1200 w TIA Portal — poziom 2 lub umiejetnosci na tym poziomie.

Warunki organizacyjne:

Kazdy uczestnik szkolenia ma do dyspozycji indywidualne stanowisko przeznaczone do nauki i rozwigzywania zadan przemystowych
opartych o zastosowanie sterownika Siemens SIMATIC S7-1500F, paneli operatorskich, oprogramowania TIA Portal i unikatowg makiete
zawierajgce podstawowe komponenty bezpieczenstwa.

STEROWNIKI Siemens SIMATIC S7-1516F z kartami wej$é/wyjsé FAILSAFE

Kazdy Uczestnik szkolenia ma do dyspozycji indywidualne stanowisko przeznaczone do nauki zadan i rozwigzan przemystowych opartych
o zastosowanie sterownika Siemens S7-1516F PN/PD. Stanowisko szkoleniowe sktada sie ze sterownika wyposazonego w moduty
wejs¢/wyjsé cyfrowych i analogowych w wersji FAILSAFE oraz moduty ET200SP FAILSAFE potgczone z symulatorem sygnatow cyfrowych
i analogowych wejsciowych oraz wyjsciowych.

Panel operatorski SIMATIC HMI TP1500 COMFORT

Kazdy Uczestnik szkolenia ma do dyspozycji indywidualne stanowisko szkoleniowe przeznaczone do nauki zadan i rozwigzan
przemystowych opartych o zastosowanie panela operatorskiego SIMATIC HMI TP1500 COMFORT z PROFINET i MPI/PROFIBUS DP
INTERFACE.

PRZEKSZTALTNIK Siemens SINAMICS G120



Kursanci majg do dyspozycji indywidualne stanowiska oparte o przeksztattnik czestotliwosci Siemens.

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zajeé: 0

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina

L. Prowadzacy . . , . Liczba godzin
zajeé zajeé rozpoczecia zakoriczenia

Brak wynikéw.

Cennik

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 4 428,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 3 600,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 147,60 PLN
Koszt osobogodziny netto 120,00 PLN
Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 0

Brak wynikow.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikéw ustugi

Materiaty szkoleniowe kursu przekazywane sg kursantom w postaci skryptu z tematyki szkolenia. Kursanci otrzymuja réwniez materiaty
pismiennicze (notes, dtugopis).

Informacje dodatkowe

Przed zgtoszeniem na ustuge prosimy o kontakt w celu potwierdzenia dostepnosci wolnych miejsc.




Emt-Systems Sp. z 0. 0. zastrzega sobie prawo do nieuruchomienia szkolenia w przypadku niewystarczajace;j liczby zgtoszen (min. 6
uczestnikow). W tej sytuacji uczestnik zostanie poinformowany o najblizszym mozliwym do zrealizowania terminie.

Istnieje mozliwos¢ zwolnienia ustugi z podatku VAT na podstawie § 3 ust. 1 pkt. 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20.12.2013r.
w sprawie zwolnien od podatku od towardw i ustug oraz warunkdw stosowania tych zwolnien (DZ.U.2013, poz. 1722 z p6zn. zm.), w
przypadku, gdy Przedsigbiorca/Uczestnik otrzyma dofinansowanie na poziomie co najmniej 70% ze srodkéw publicznych. Warunkiem
zwolnienia jest dostarczenie do firmy szkoleniowej stosownego oswiadczenia na co najmniej 1 dzier roboczy przed szkoleniem. W innej
sytuacji nalezy doliczy¢ podatek VAT w wysokosci 23%. Zostata podpisana umowa z WUP Krakéw i WUP Torun.

Adres

ul. Bojkowska 35A
44-100 Gliwice

woj. Slaskie

Siedziba Centrum Szkolen Inzynierskich, na ktdrg sktadajg sie biura, pracownie i laboratoria szkoleniowe - znajduje sie w
doskonatej lokalizacji, niedaleko zjazdu z A4 (zjazd Sos$nica). Szkolenia prowadzone sg w budynku nr 3 Cechownia przy
ulicy Bojkowskiej 35A na terenie kompleksu inwestycyjnego "Nowe Gliwice".

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi

o Klimatyzacja
o Wi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

ﬁ E-mail agnieszka.franc@emt-systems.pl

Telefon (+48) 501 322 109

Agnieszka Franc



