Mozliwo$¢ dofinansowania

Szkolenie: Diagnostyka programowa 4 434,15 PLN brutto
EMT Siemens SIMATIC S7-1500/1200 w TIA 3 605,00 PLN netto
Sty Portal - poziom 3 (TIA1500-3) 126,69 PLN brutto/h
CENTRUM SIOLEN INEYNERSKICH 103,00 PLN netto/h

Numer ustugi 2025/06/04/5274/2793211

EMT-SYSTEMS
Spotka z

ograniczong © Gliwice / stacjonarna

odpowiedzialnoscia & Ustuga szkoleniowa

WHRNNN 46/5  (@© 35h
2693 oceny B 06.10.2025 do 10.10.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Automatyka i robotyka

Szkolenie jest adresowane do:

e pracownikéw utrzymania ruchu, automatykow, elektrykow i
elektronikow,

¢ wszystkich zainteresowanych pozyskaniem zaawansowanej wiedzy z
zakresu Programowania Sterownikéw Logicznych PLC Siemens
SIMATIC S7-1500.

Wymagania wstepne: Ukoriczenie kursu TIA1500-2: Programowanie

Grupa docelowa ustugi Siemens SIMATIC S7-1500 w TIA Portal — poziom 2 lub TIA1200-2:
Programowanie Siemens SIMATIC S7-1200 w TIA Portal — poziom 2 lub
TIAM2: Obstuga i programowanie S7-1500 w TIA Portal dla uzytkownikéw
STEP 7 lub umiejetnosci na tym poziomie.

Ustuga réwniez adresowana dla uczestnikow projektu

¢ "Opolskie Ksztatcenie Ustawiczne",
¢ "Kierunek — Rozwdj",
e MP i/lub dla Uczestnikéw Projektu NSE.

Minimalna liczba uczestnikow 6
Maksymalna liczba uczestnikow 10

Data zakonczenia rekrutacji 03-10-2025
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Liczba godzin ustugi 35



Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . .
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Szkolenie przygotowuje do samodzielnej pracy w zakresie detekciji i diagnostyki programowej Siemens SIMATIC S7-
1500/1200 w TIA Portal.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji
charakteryzuje narzedzia diagnostyczne Test teoretyczny z wynikiem
$rodowiska TIA Portal generowanym automatycznie

omawia parametry zwigzane z

Test teoretyczny z wynikiem
kompletng konfiguracjg sterownika PLC yezny 2wy

generowanym automatycznie

S7-1500
V\{ykonuje diagnostyke programowa dokonuje detekgji i diagnostyki btedéw,
Siemens SIMATIC S7-1500/1200 w TIA ktéra pozwoli na samodzielne usuwanie Test teoretyczny z wynikiem
Portal probleméw zwigzanych z niepoprawna generowanym automatycznie
praca urzadzen
samodzielnie rozwigzuje elementarne
bl dot di tyki
problemy o.yczqce fag,’"°s y-| Test teoretyczny z wynikiem
programowej Sterownikéw Logicznych .
. generowanym automatycznie
PLC Siemens SIMATIC S7-1500/1200 w
TIA Portal
Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji
Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie?
TAK

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach
uczenia sie kryteria ich weryfikac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i
szkolenia od walidacji?



TAK

Program

Niniejsze szkolenie ma na celu kompleksowe wsparcie 0séb dorostych, ktére z wtasnej inicjatywy planujg podnies¢ swoje
umiejetnosci/kompetencje, umozliwiajgce rozwoj w kierunku umiejetnosci zawodowych, niezbednych do podjecia pracy w sektorze
zielonej gospodarki, ponadto niezbednych z punktu widzenia regionalnych/lokalnych specjalizacji dla Slgska (RIS, PRT) przyktadowo z
obszaru technologicznego:

e TECHNOLOGIE DLA OCHRONY SRODOWISKA (3.3 Technologie gospodarowania odpadami, 3.4 Technologie wody i $ciekéw),

¢ TECHNOLOGIE INFORMACYJNE | TELEKOMUNIKACYJNE (4.4 Modelowanie symulacje procesow i zjawisk, 4.7 Technologie
telekomunikacyjne i informacyjne wspierajace przemyst 4.0),

» PRODUKCJA | PRZETWARZANIE MATERIALOW (5.1 Tworzywa metaliczne, 5.2 Tworzywa polimerowe, 5.3 Tworzywa ceramiczne),

e LOGISTYKA | TRANSPORT (6.1 Technologie dla transportu towarowego, w tym intermodalnego, 6.2 Technologie dla transportu
pasazerskiego, 6.3 Technologie informacyjne dla logistyki i transportu, 6.4 Technologie magazynowe)

e PRZEMYSt MASZYNOWY | MOTORYZACYJNY (7.1 Automatyka przemystowa, zautomatyzowane linie produkcyjne, 7.2 Sensory i
roboty, 7.3 Technologie projektowania i wytwarzania w przemysle motoryzacyjnym)

¢ TECHNOLOGIE DLA PRZEMYStU SUROWCOWEGO (10.2 Technologie przetwérstwa i wykorzystania surowcéw naturalnych, 10.5
Technologie projektowania i wytwarzania maszyn i urzadzen gorniczych oraz energetycznych).

Walidacja:

Wybrana metoda walidacji szkolenia: ,Test teoretyczny z wynikiem generowanym automatycznie”, dla ktérej nie jest wymagane
wprowadzenie osoby walidujgcej ustuge w sekcji os6b prowadzacych. Uczestnik szkolenia wypetnia test pod koniec szkolenia w aplikacji
dostepne

Zakres tematyczny

Program ustugi obejmuje 35 godzin dydaktycznych (1 godzina dydaktyczna to 45 min) = 35 godzin zegarowych, w tym 13 przerw, ktére
tacznie trwajg 8 godzin i 45 minut. Przerwy nie wliczajg sie w czas trwania ustugi szkoleniowej.

Dzien 1: 6 godzin dydaktycznych (6 godzin zegarowych, w tym 1 godzina 30 minut to tgczny czas 2 przerw),
Dzien 2: 8 godzin dydaktycznych (8 godzin zegarowych, w tym 2 godziny to taczny czas 3 przerw),
Dzien 3: 8 godzin dydaktycznych (8 godzin zegarowych, w tym 2 godziny to taczny czas 3 przerw),
Dzien 4: 8 godzin dydaktycznych (8 godzin zegarowych, w tym 2 godziny to taczny czas 3 przerw),
Dzien 5: 5 godzin dydaktycznych (5 godzin zegarowych, w tym 1 godzina 15 minut to taczny czas 2 przerw).

. Obstuga urzadzen w sieci — detekcja, konfiguracja, formatowanie. Narzedzia Accessible nodes / Online access / PRONETA
. Pobranie projektu ze sterownika — wymagania i ograniczenia, zarzgdzanie kopiami zapasowymi

. Przeglad sterownikéw z rodziny SIMATIC S7-1500 (C, F, T, H, R) oraz S7-1200 (C, FC)

. Przeglad narzedzi wraz z rozszerzonymi funkcjonalnosciami —Watch table (tryb expanded mode), forsowanie zmiennych

. Praca z blokami DB - funkcja Snapshot, zarzadzanie snapshotami z wykorzystaniem funkcji Setpoint

. Narzedzia do pracy z projektem offline

Dzien

. Runtime’'owe narzedzia do pracy z projektem
. Monitorowanie wybranej instancji bloku FB

. Monitorowanie struktury zagniezdzen online
. Konfiguracja PLC S7-1500 oraz S7-1200
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. Sie¢ PROFINET - wprowadzenie, konfiguracja potgczenia

. Konfiguracja stanowisk PROFINET: dwie wyspy sygnatowe, wyspa zaworowa, czytnik elektronicznego dostepu
. Konfiguracja potgczenia PROFINET pomigdzy dwoma sterownikami PLC

. Dziatania serwisowe — programowa aktywacja/dezaktywacja urzadzenia peryferyjnego

Obstuga btedéw — btedy asynchroniczne (OB80, 0B82, 0B83, 0B86) oraz synchroniczne (0B121, 0B122)

. Konfiguracja zdarzen diagnostycznych w modutach DI/DQ/AI/AQ

. Pojecie identyfikatora sprzetowego

. Programowa detekcja zdarzen diagnostycznych

. Wykorzystanie zmiennych STRING/WSTRING przy obstudze zdarzen diagnostycznych

. Wykorzystanie slicingu do analizy danych diagnostycznych

Dzien
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. Funkcje systemowe do odczytu stanu sterownika oraz urzadzen peryferyjnych

. Obstuga btedéw urzadzen w sieci PROFINET/PROFIBUS z wykorzystaniem bloku przerwari OB86

. Obstuga funkcji systemowych do diagnostyki stanu urzadzen w sieci PROFINET/PROFIBUS

. Dodatkowe funkcje systemowe wspierajgce diagnostyke btedéw urzadzen w sieci — programowa identyfikacja nazwy
urzadzenia

. Konwersja wartosci liczbowych na tekst

. Generowanie ztozonych komunikatéw diagnostycznych z poziomu programu PLC

. Detekcja btedéw czasowych

. Obstuga btedéw czasowych sterownika PLC

. Kluczowe narzedzia diagnostyczne wspierajgce prace przy przekroczeniu Watchdog — wykorzystanie bloku OB80
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Dzien
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. Omowienie rodzajéw btedéw synchronicznych napotykanych przy programowaniu

. Wptyw btedéw na prace sterownika PLC

. Programowa detekcja btedéw oraz reakcji sterownika PLC na napotkany btad z wykorzystaniem bloku przerwan 0OB121

. Bezposredni dostep do fizycznych sygnatéw I/0 z poziomu programu sterownika

Mozliwosci alarmowania w sterownikach SIMATIC S7

Zarzadzanie alarmami z poziomu sterownika PLC

. Dynamiczne generowanie komunikatéw alarmowych

. Detekcja zmiany sumy kontrolnej z poziomu programu PLC

. Implementacja strukturalnego rejestru przesuwnego — historia zmian sumy kontrolnej programu PLC wraz z datg i godzing

Dzien
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ostatniej zmiany

. Przeglad mozliwosci rekonfiguracji modutéw sprzetowych z poziomu programu sterownika PLC — Parameter Data Records
. Programowa rekonfiguracja wybranych wtasciwosci karty sprzetowe;j

. Zabezpieczenia funkcji programowych

Zabezpieczenia projektu przed niepowotanym dostepem

. Zabezpieczenia mechaniczne

. Archiwizacja projektu

. Walidacja-test teoretyczny z wynikiem generowanym automatycznie

Dzien
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Warunki niezbedne do osiggniecia celu ustugi

Ukonczenie kursu TIA1500-2: Programowanie Siemens SIMATIC S7-1500 w TIA Portal — poziom 2 lub TIA1200-2: Programowanie
Siemens SIMATIC S7-1200 w TIA Portal — poziom 2 lub TIAM2: Obstuga i programowanie S7-1500 w TIA Portal dla uzytkownikéw STEP 7
lub umiejetnosci na tym poziomie.

Warunki organizacyjne:

EMT-Systems Sp. zo.o. dysponuje nowoczesnym sprzetem opartym o urzadzenia w wykonaniach przemystowych dostarczone przez
uznanych producentéw. Kazdy z kursantéw ma réwniez do dyspozycji indywidualne stanowisko komputerowe (laptop) z specjalistycznym
oprogramowaniem.

laboratorium

Laboratoria szkoleniowe wyposazono w nowoczesne urzadzenia oparte o rozwigzania w standardzie przemystowym dostarczone przez
uznanych producentéw. Kazdy Uczestnik szkolenia ma do dyspozycji indywidualne stanowisko szkoleniowe przeznaczone do nauki zadan
i rozwigzan przemystowych opartych o zastosowanie sterownika Siemens S7-1500. Stanowisko szkoleniowe sktada sig ze sterownika
wyposazonego w moduty wejs¢/wyjs¢ cyfrowych i analogowych potgczonego z symulatorem sygnatéw cyfrowych i analogowych
wejsciowych oraz wyjsciowych. Dodatkowo kazdy sterownik potgczony jest ze stanowiskiem wykonawczym.

Stanowisko szkoleniowe dla kazdego Uczestnika kursu sktada sie z:



Sterownik Siemens SIMATIC S7-1500, z zadajnikiem zawierajgcym:

¢ 8 przyciskéw zadajacych sygnaty wejsciowe
e potencjometr regulujgcy zakres napiecia wejscia analogowego
¢ wys$wietlacze wartosci napiecia wejscia oraz wyjscia analogowego

Stanowisko wykonawcze:

¢ dwie konfigurowalne wyspy sygnatowe Murrelektronik DIO z PROFINET,

e czytnik elektronicznego dostepu Euchner EKS z PROFINET,

e pneumatyczna wyspa zaworowa FESTO z PROFINET,

e uktad XY z dwoma sitownikami wozkowymi oraz sitownikiem i chwytakiem w osi Z z PNEUMAT,
joystick Euchner do obstugi stanowiska wykonawczego,

e zamek Euchner do obstugi dostepu do modutéw sieciowych,

¢ czujniki kontaktronowe do detekcji pozycji krancowych.

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zaje¢: 0

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina
Prowadzacy

. . . ; . Liczba godzin
zajec zaje¢ rozpoczecia zakoriczenia

Brak wynikéw.

Cennik

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 4 434,15 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 3 605,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 126,69 PLN
Koszt osobogodziny netto 103,00 PLN

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 0

Brak wynikow.



Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Materiaty szkoleniowe przekazywane sg kursantom w postaci autorskiego skryptu. Kursanci otrzymujg réwniez materiaty piSmiennicze
(notes, dtugopis).

Informacje dodatkowe

Przed zgtoszeniem na ustuge prosimy o kontakt w celu potwierdzenia dostepnosci wolnych miejsc.

EMT-Systems Sp. z 0. 0. zastrzega sobie prawo do nieuruchomienia szkolenia w przypadku niewystarczajgcej liczby zgtoszen (min. 6
uczestnikow). W tej sytuacji uczestnik zostanie poinformowany o najblizszym mozliwym do zrealizowania terminie.

Istnieje mozliwos¢ zwolnienia ustugi z podatku VAT na podstawie § 3 ust. 1 pkt. 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20.12.2013r.
w sprawie zwolnien od podatku od towardw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnien (DZ.U.2013, poz. 1722 z p6zn. zm.), w
przypadku, gdy Przedsigbiorca/Uczestnik otrzyma dofinansowanie na poziomie co najmniej 70% ze srodkéw publicznych. Warunkiem
zwolnienia jest dostarczenie do firmy szkoleniowej stosownego oswiadczenia na co najmniej 1 dzier roboczy przed szkoleniem. W innej
sytuacji nalezy doliczy¢ podatek VAT w wysokosci 23%.

Zostata podpisana umowa z WUP Krakéw i WUP Torun.

Adres

ul. Bojkowska 35A
44-100 Gliwice

woj. $laskie

Siedziba Centrum Szkolen Inzynierskich, na ktérg sktadajg sie biura, pracownie i laboratoria szkoleniowe — znajduje sie w
doskonatej lokalizacji, niedaleko zjazdu z A4 (zjazd Sos$nica). Szkolenia prowadzone sg w budynku nr 3 Cechownia przy
ulicy Bojkowskiej 35A na terenie kompleksu inwestycyjnego "Nowe Gliwice".

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Wi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

ﬁ E-mail agnieszka.franc@emt-systems.pl

Telefon (+48) 501 322 109

Agnieszka Franc



