Mozliwos$¢ dofinansowania

Zielone kompetencje w przemysle: 5200,00 PLN brutto
> zrGwnowazony rozwoj i spawanie MAG 5200,00 PLN netto
(% erowsk (135 - poziom Il - spawanie blach spoinami 104,00 PLN brutto/h
CONSULTING i i i i 104,00 PLN netto/h
czotowymi) - techniczne i ekologiczne. '
Certyfikacja TUV.
LETOWSKI Numer ustugi 2025/06/02/12176/2787276
CONSULTING
Szkolenia, © Jaworzno / stacjonarna

Doradztwo, Rozwdj & Ustuga szkoleniowa
Mateusz t.etowski ® 50h

0. 6.6.6.6 ¢ 5 12.07.2025 do 26.07.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

wsparcie dla oséb indywidualnych

Sposoéb dofinansowania . L o
wsparcie dla pracodawcoéw i ich pracownikéw

Grupa docelowa szkolenia sg osoby doroste, ktére posiadajg podstawowe
doswiadczenie w spawalnictwie i chcg rozwing¢ swoje umiejetnosci w
zakresie spawania blach spoinami czotowymi metodg MAG (135) na
poziomie zaawansowanym.

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikow 1
Maksymalna liczba uczestnikow 10

Data zakonczenia rekrutacji 04-07-2025
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 50

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . .
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny



Celem szkolenia jest rozwiniecie umiejetnosci spawania blach spoinami czotowymi metodg MAG (135) z
uwzglednieniem zasad zréwnowazonego rozwoju. Uczestnicy poznajg ekologiczne techniki spawalnicze, m.in. redukcje
emisji, oszczednos¢ energii, dobér materiatow przyjaznych srodowisku i gospodarowanie odpadami. Szkolenie
przygotowuje do samodzielnej pracy zgodnej z nowoczesnymi standardami przemystowymi i ekologicznymi oraz
umozliwia uzyskanie certyfikatu TUV.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Uczestnik przygotowuje blachy do
wykonania spoiny czotowej zgodnie z
dokumentacja techniczna

Uczestnik wykonuje spoiny czotowe
blach w pozycjach PA, PB, PC zgodnie z
WPS

Uczestnik optymalizuje proces
spawania z uwzglednieniem
efektywnosci energetycznej i
ekologicznej

Uczestnik wprowadza zasady
zréwnowazonej gospodarki
materiatowej podczas spawania blach

Uczestnik identyfikuje typowe
niezgodnosci w spoinach czotowych i
dobiera metody korekcji

Uczestnik przestrzega zasad BHP przy
spawaniu blach metodg MAG

Uczestnik interpretuje dokumentacje
WPS dla spoin czotowych blach i
stosuje ja w praktyce

Uczestnik definiuje wptyw procesu
spawania spoin czotowych na
$rodowisko i potrafi wskaza¢ dziatania
ograniczajace ten wplyw

Kryteria weryfikacji

Prawidtowo wykonuje ukosowanie,
oczyszcza powierzchnig i przygotowuje
ztacze czotowe do spawania.

Dobiera parametry, prowadzi tuk
stabilnie, wykonuje spoine o
odpowiedniej geometrii i zgodnej z
instrukcja technologiczna.

Dobiera ustawienia urzadzenia, drut i
gaz w sposo6b ograniczajacy zuzycie
energii i emisje.

Minimalizuje ilo$¢ zuzywanego
materiatu i odpadéw metalowych,
segreguje odpady zgodnie z zasadami
recyklingu.

Rozpoznaje defekty takie jak brak
przetopu, podtopienia, nadlew — stosuje
korekty parametréw lub techniki
uzupetniajace.

Dobiera srodki ochrony, prawidtowo
organizuje stanowisko pracy, zna
zasady bezpiecznego uzytkowania
sprzetu w kontekscie spawania
czotowego.

Na podstawie WPS dobiera parametry
pracy, materiat dodatkowy i technike
prowadzenia tuku dla konkretnego
ztacza blach.

Wymienia czynniki Srodowiskowe w
procesie (emisje, zuzycie energii),
proponuje rozwigzania ograniczajace
ich negatywne oddziatywanie.

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Test teoretyczny



Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje
Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?

Tak, egzamin zewnetrzny TUV. Nadanie uprawnien spawacza.

Informacje
Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii uprawnionych do wydawania dokumentéw potwierdzajgcych uzyskanie
Podmiotow kwalifikacji, w tym w zawodzie

Nazwa/Kategoria Podmiotu prowadzacego

o LETOWSKI CONSULTING Szkolenia, Doradztwo, Rozwdéj Mateusz tetowski
walidacje

Podmiot prowadzacy walidacje jest
zarejestrowany w BUR

Tak

Nazwa/Kategoria Podmiotu certyfikujagcego TUV Thiiringen Polska

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR  Tak

Program

Modut 1: Zaawansowane spawanie MAG (135) — teoria i przygotowanie

Zasady metody MAG (135)

Charakterystyka metody MAG - zastosowanie, zalety i ograniczenia.
Réznice pomiedzy spawaniem spoin czotowych a innymi rodzajami ztaczy.
Urzadzenia do spawania MAG

Budowa i dziatanie pétautomatéw spawalniczych.

Zaawansowane ustawienia parametréw — prad, napiecie, predko$¢ podawania drutu.
Konserwacja i kontrola urzadzen przed rozpoczeciem pracy.

Dobér materiatéw i gazow ostonowych

Rodzaje drutéw spawalniczych stosowanych do spoin czotowych.

Wybdr odpowiednich mieszanek gazowych — wptyw na jakos$¢ i Srodowisko.
Dokumentacja techniczna w spawalnictwie

Wprowadzenie do dokumentacji WPS (instrukcja technologiczna spawania).
Zasady kwalifikacji WPQR i ich znaczenie w praktyce zawodowe;j.

Bezpieczenistwo pracy



Srodki ochrony indywidualnej (ubrania, maski, rekawice).
Zagrozenia przy spawaniu ftukowym — promieniowanie, opary, odpryski.

Zasady postepowania w razie awarii i wypadku.

Modut 2: Praktyczne spawanie blach spoinami czotowymi
Przygotowanie ztgczy i materiatu

Ukosowanie krawedzi blach zgodnie z dokumentacja techniczna.
Czyszczenie i przygotowanie powierzchni spawanych.

Techniki spawania spoin czotowych

Dobdr parametréw do grubosci materiatu.

Prowadzenie tuku i kontrola jeziorka spawalniczego.

Cwiczenia praktyczne - spawanie blach

Spawanie blach stalowych o réznej grubosci (PA, PB, PC).

Spawanie wielowarstwowe i naprawa nieprawidtowych spoin.

Ocena i kontrola jakosci spoin

Wizualna ocena jakosci wykonania.

Wprowadzenie do metod nieniszczgcych (np. badania penetracyjne).
Analiza btedéw i sposoby ich korekty.

Cwiczenia praktyczne - projekt warsztatowy

Wykonywanie spoin zgodnie z projektem.

Kontrola jako$ci i poprawno$¢ wykonania.

Indywidualna praca z instruktorem — doskonalenie techniki.

Modut 3: Zielone kompetencje w spawalnictwie
Ekologia w przemysle spawalniczym

Znaczenie zrbwnowazonego rozwoju w sektorze przemystowym.
Wptyw proceséw spawalniczych na $rodowisko.

Ekologiczne praktyki spawalnicze

Redukcja emisji gazéw i pytéw — wybdr technologii i parametrow.
Oszczedno$¢ energii i zastosowanie energooszczednych urzadzen.
Wybér materiatéw przyjaznych srodowisku (druty, gazy).
Gospodarka odpadami

Zasady segregacji odpadéw w spawalnictwie.

Recykling materiatéw spawalniczych.

Minimalizacja ilo$ci odpadéw metalowych.

Odnawialne Zrédta energii i innowacje w spawalnictwie

Przyktady wykorzystania energii ze zrédet odnawialnych w produkgiji.



Nowoczesne rozwigzania techniczne ograniczajgce zuzycie energii.
Studia przypadkéw: firmy wdrazajgce zielone technologie.

Audyt ekologiczny i certyfikacja

Zasady przeprowadzania audytu ekologicznego w zaktadzie.
Wdrazanie polityki ekologicznej w firmach spawalniczych.

Mozliwosci uzyskania certyfikacji ekologicznej (np. ISO 14001, TUV).

Modut 4: Podsumowanie i certyfikacja

Podsumowanie wiedzy i umiejetnosci

Omowienie kluczowych zagadnien z zakresu spawania MAG i ekologii.

Przypomnienie zasad BHP i praktyk zréwnowazonego rozwoju.

Przygotowanie do certyfikacji TUV

Wskazéwki dotyczace egzaminu praktycznego i teoretycznego.

Przeprowadzenie prébnych testéw/¢wiczen egzaminacyjnych.

Egzamin kornicowy i certyfikacja

Praktyczne wykonanie spoin zgodnie z wymaganiami TUV.

Ocena wykonanych prac i podsumowanie postepéw.

Egzamin i certyfikacja prowadzony przez jednostke uprawniong do certyfikacji tj. TUV Thiiringen Polska
Egzamin po szkoleniu potwierdza zdobycie kwalifikaciji.

Szkolenie prowadzone w godzinach zegarowych.

Szkolenie konczy sie¢ egzaminem w ostatnim dniu szkolenia tj. 26.07.2025 r. godzina 17:00 - 18:00

Szkolenie prowadzone w godzinach zegarowych, w formie zaje¢ teoretyczno-praktycznych, tzn. Szkolenie w formie zaje¢ teoretyczno-
praktycznych taczy przekazywanie wiedzy teoretycznej z praktycznym jej zastosowaniem.

ROZDZIELNOSC 0SOBOWA WALIDACJI: Rozdzielno$é szkolenia od walidacji - rozdzielno$¢ osobowa. Osoba szkolgca nie ocenia wiedzy i
umiejetnosci swoich kursantéw w zakresie, w ktérym nauczata. Koricowa walidacje prowadzi odrebna osoba.

W sali szkoleniowej znajduja sie :
cztery stanowiska z podziatem na 2/3 osobowe grupy,

kazde stanowisko posiada odpowiednie materiaty i sprzet do przeprowadzenia szkolenia, m.in 5 spawarek, 2 urzadzenia do ciecia plazmowego,
3 tokarki

Cwiczenia praktyczne prowadzone pod nadzorem instruktora.
Podczas szkolenia odbedzie sie:

- 16 zajec teoretycznych

- 34 godzin zajeé praktycznych - w tym 2 godziny walidacji

- 16 przerw po 15 minut - 4 godz. - wliczone w czas zaje¢ teoretycznych i praktycznych.

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zajec¢: 38



Przedmiot / temat
zajec

Modut 1:

Zaawansowane
spawanie MAG
(135) — teoria i
przygotowanie

Przerwa

Modut 1:
Zaawansowane
spawanie MAG
(135) - teoria i
przygotowanie

Przerwa

Modut 1:

Zaawansowane
spawanie MAG
(135) — teoria i
przygotowanie

Przerwa

Modut 1:

Zaawansowane
spawanie MAG
(135) — teoria i
przygotowanie

Przerwa

Modut 3:

Zielone
kompetencje w
spawalnictwie

Modut 3:

Zielone
kompetencje w
spawalnictwie

Przerwa

Modut 3:

Zielone
kompetencje w
spawalnictwie

Przerwa

Prowadzacy

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Data realizacji
zajeé

12-07-2025

12-07-2025

12-07-2025

12-07-2025

12-07-2025

12-07-2025

12-07-2025

12-07-2025

12-07-2025

13-07-2025

13-07-2025

13-07-2025

13-07-2025

Godzina
rozpoczecia

08:00

10:00

10:15

12:00

12:15

14:00

14:15

16:00

16:15

08:00

11:00

11:15

14:00

Godzina
zakonczenia

10:00

10:15

12:00

12:15

14:00

14:15

16:00

16:15

18:00

11:00

11:15

14:00

14:15

Liczba godzin

02:00

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45

03:00

00:15

02:45

00:15



Przedmiot / temat

zajec

Modut 2:

Praktyczne
spawanie blach
spoinami
czotowymi

Przerwa

Modut 2:

Praktyczne
spawanie blach
spoinami
czotowymi

Modut 2:

Praktyczne
spawanie blach
spoinami
czotowymi

LEFPEEN Przerwa

[EFEE) Modut 2:

Praktyczne
spawanie blach
spoinami
czotowymi

Przerwa

PSR Modut 2:

Praktyczne
spawanie blach
spoinami
czotowymi

Przerwa

PRl Modut 2:

Praktyczne
spawanie blach
spoinami
czotowymi

Modut 2:

Praktyczne
spawanie blach
spoinami
czotowymi

Przerwa

Prowadzacy

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Data realizacji
zajeé

13-07-2025

13-07-2025

13-07-2025

19-07-2025

19-07-2025

19-07-2025

19-07-2025

19-07-2025

19-07-2025

19-07-2025

20-07-2025

20-07-2025

Godzina
rozpoczecia

14:15

16:00

16:15

08:00

11:00

11:15

14:00

14:15

16:00

16:15

08:00

11:00

Godzina
zakonczenia

16:00

16:15

18:00

11:00

11:15

14:00

14:15

16:00

16:15

18:00

11:00

11:15

Liczba godzin

01:45

00:15

01:45

03:00

00:15

02:45

00:15

01:45

00:15

01:45

03:00

00:15



Przedmiot / temat

zajec

Modut 2:

Praktyczne
spawanie blach
spoinami
czotowymi

Przerwa

Modut 2:

Praktyczne
spawanie blach
spoinami
czotowymi

Przerwa

Modut 2:

Praktyczne
spawanie blach
spoinami
czotowymi

FIEEE) Modut 2:
Praktyczne
spawanie blach
spoinami
czotowymi

Przerwa

EEREE) Modut 2:
Praktyczne
spawanie blach
spoinami
czotowymi

FYPEL) Przerwa

Modut 2:

Praktyczne
spawanie blach
spoinami
czotowymi

Podsumowanie

Przerwa

Walidacja

Prowadzacy

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Data realizacji
zajeé

20-07-2025

20-07-2025

20-07-2025

20-07-2025

20-07-2025

26-07-2025

26-07-2025

26-07-2025

26-07-2025

26-07-2025

26-07-2025

26-07-2025

26-07-2025

Godzina
rozpoczecia

11:15

14:00

14:15

16:00

16:15

08:00

11:00

11:15

14:00

14:15

15:15

15:45

16:00

Godzina
zakonczenia

14:00

14:15

16:00

16:15

18:00

11:00

11:15

14:00

14:15

15:15

15:45

16:00

18:00

Liczba godzin

02:45

00:15

01:45

00:15

01:45

03:00

00:15

02:45

00:15

01:00

00:30

00:15

02:00



Cennik

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 5200,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5200,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 104,00 PLN
Koszt osobogodziny netto 104,00 PLN
W tym koszt walidacji brutto 100,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 100,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 250,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 250,00 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

o Adrian Makowski

‘ ' Spawacz z ponad 10 letnim doswiadczeniem. Od 2020 roku prowadzi szkolenia z tematyki
spawalnictwa. Przeprowadzit ponad 1 tysigc godzin szkoleniowych, przeszkolit ponad 120 os6b z
zakresu spawania, recznych przecinaczy tlenowych oraz plazmowych. Na przestrzeni ostatnich 5 lat
aktywnie prowadzi szkolenia spawalnicze.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Opracowania wtasne od Treneréw dla uczestnikoéw, skrypty szkoleniowe.

Informacje dodatkowe



Dla uczestnikéw z dofinansowaniem min. 70% kwoty szkolenia - stawka ,zw"” - ,§ 3 ust. 1 pkt 14 Rozporzadzenia Ministra Finanséw z
dnia 20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnier”

W sali szkoleniowej znajduja sie :
cztery stanowiska z podziatem na 2/3 osobowe grupy,

kazde stanowisko posiada odpowiednie materiaty i sprzet do przeprowadzenia szkolenia, m.in 5 spawarek, 2 urzadzenia do ciecia plazmowego,
3 tokarki

Adres

ul. Fryderyka Chopina 94
43-600 Jaworzno

woj. Slaskie

Kontakt

O

ﬁ E-mail justynahebda@letowskiconsulting.pl
Telefon (+48) 518 178 151

Justyna Hebda



