Mozliwo$¢ dofinansowania

Kurs spawania metoda 311/Gazowe 3 300,00 PLN brutto
(Acetylenowo - Tlenowe) 3300,00 PLN netto

I(MF Numer ustugi 2025/05/15/122967/2749406 2598 PLN brutto/h
SZKOLENIA ZAWODOWE 25,98 PLN netto/h

PRZEDSIEBIORSTW

O PRODUKCYJNO

USLUGOWO

SZKOLENIOWE

"KMP" Marcin © Radom / stacjonarna

Piotrowski ® Ustuga szkoleniowa

W 45/5 (D 127h
1 ocena =) 08.08.2025 do 05.09.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Osoby chcace zdoby¢ lub rozszerzy¢ swoje kwalifikacje i

Grupa docelowa ustugi L O .
umiejetnosci z zakresu spawania metodg 311/Gazowe.

Minimalna liczba uczestnikow 1
Maksymalna liczba uczestnikow 10

Data zakonczenia rekrutacji 07-08-2025
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 127

Certyfikat systemu zarzgdzania jakoscig wg. 1ISO 9001:2015 (PN-EN ISO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Kurs przygotowuje do wykonywania wysokiej jakosci spoiny, zdania egzaminu oraz do podjecia pracy jako spawacz w
dowolnej branzy.



Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Wiedza teoretyczna

Umiejetnosci praktyczne

Bezpieczenstwo pracy

Kryteria weryfikacji

Uczestnik kursu rozumie zasady

dziatania technologii MIG/MAG i zna jej

zastosowanie w réznych branzach.

Zna wtasciwosci gazéw ostonowych
stosowanych w spawaniu oraz ich
wptyw na jakos¢ spoiny.

Potrafi rozpozna¢ rézne rodzaje
materiatéw, ktére mozna spawac tg
metoda (np. stal, aluminium).

Zna zasady doboru parametrow
spawania, takich jak prad, napiecie,
przeptyw gazu, w zaleznosci od
materiatu, grubosci blachy i wymagan
technologicznych.

Uczestnik potrafi przygotowac
stanowisko spawalnicze, w tym

odpowiedni dobér sprzetu, materiatow i

gazu.

Wykonuje spoiny metodg MIG/MAG
zgodnie z wymaganiami jako$ciowymi.

Ocena jakosci wykonanej spoiny
(sprawdzenie np. peknie¢, poréw,
nieciagtosci).

Potrafi korygowaé btedy w wykonaniu
spoiny, np. przez dostosowanie
parametréw spawania.

Ma umiejetno$é wykonywania réznych
rodzajéw spoin (np. spoiny czotowe,
pachwinowe).

Uczestnik zna zasady bezpieczenstwa
pracy przy uzyciu spawarek oraz
odpowiednie procedury ochrony przed
gazami, wysoka temperatura i
promieniowaniem UV.

Umie dobra¢ odpowiednia odziez

ochronng oraz stosowac¢ srodki ochrony

indywidualnej (np. rekawice, maski
spawalnicze, odziez ognioodporna).

Zna zasady pracy z gazami, zaréwno w
kontekscie bezpieczenstwa, jak i
skutecznos$ci spawania.

Metoda walidacji

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Wywiad swobodny



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Uczestnik potrafi samodzielnie
pracowaé w warsztacie spawalniczym,
przestrzegajac zasad organizacji pracy.

Rozumie istotno$¢ jakosci spoin oraz

dbatos$¢ o stan techniczny sprzetu
spawalniczego.

Kompetencje zawodowe

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Posiada umiejetnos¢ analizowania
jakosci wykonanej spoiny oraz

podejmowania decyzji o koniecznosci
jej poprawy.

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?

TAK

Informacje

Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii
Podmiotow

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje

Podmiot prowadzacy walidacje jest
zarejestrowany w BUR

Nazwa Podmiotu certyfikujagcego

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR

Program

organ wtadzy publicznej lub samorzgdu zawodowego, uprawniony do
wydawania dokumentéw potwierdzajgcych kwalifikacje na podstawie
ustawy lub rozporzadzenia

Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny

Nie

Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny

Nie

Kurs spawania metoda 311/Gazowe (Acetylenowo - Tlenowe)

¢ Bezpieczenstwo i higiena pracy

e Bezpieczna praca na hali produkcyjnej
¢ Materiaty dodatkowe do spawania

e Spawanie w praktyce



¢ Oznaczanie i wymiarowanie spoin

¢ Metody przygotowywania ztgczy do spawania
¢ Kwalifikowanie spawaczy

e Wprowadzenie do zagadnien wytwarzania stali
e Ztgcza spawane blach

e Spawalnos¢ stali

e Skurcz, naprezenia i odksztatcenia

¢ Niezgodnosci spawalnicze

e Przeglad proceséw spawania

e Bezpieczna praca na montazu

e Kontrola i badania

e Zapewnienie jakosci w spawalnictwie

e Budowa i uzytkowanie urzagdzen do spawania gazowego
e Materiaty dodatkowe do spawania

e Bezpieczenstwo i higiena pracy

e Instruktaz wstepny

 Cwiczenia

Liczba godzin
1. w godzinach ogétem 127 godz.
- zajecia teoretyczne 31 godziny zegarowe
- zajecia praktyczne 96 godzin zegarowych
Godzina zegarowa kursu liczy 60 minut i obejmuje zajecia edukacyjne liczace 45 minut oraz przerwe liczaca 15 minut.
Liczba oséb w grupie:

1. zajecia teoretyczne: grupa
2. zajecia praktyczne: 1,

Liczba os6b pracujgcych przy jednym stanowisku podczas zaje¢ praktycznych: 1 osoba
Materiaty dydaktyczne i sprzet wykorzystywany podczas zajec:

- fachowa literatura

- tablice dydaktyczne

- projektor multimedialny

- rzutnik

- spawarki

-elektrody, druty, prety

Materiaty dydaktyczne jakie uczestnicy szkolenia otrzymujg na wtasnosé, srodki i sprzet wykorzystywane podczas zajeé:
- skrypt zawierajacy podsumowanie zagadnien teoretycznych i praktycznych z kursu.

Po odbyciu kursu odbywa sie egzamin zakoriczony wydaniem Ksigzki spawacza i Certyfikatu

Czas trwania egzaminu teoretycznego i praktycznego - 60 minut

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zaje¢: 0



Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina
Prowadzacy

L L, . 3 . Liczba godzin
zajeé zajeé rozpoczecia zakorczenia

Brak wynikéw.

Cennik
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 3300,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 3300,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 25,98 PLN
Koszt osobogodziny netto 25,98 PLN
W tym koszt walidacji brutto 0,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 0,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 350,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 350,00 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

0 Marek tadak

‘ ‘ 10.1987 - 12.2010, Zebiec, Zaktady Gérniczo - Hutnicze - stanowisko Spawacz
08.2011 - 12. 2012, Starachowice, MAN BUS Starachowice - stanowisko Spawacz
2011 - nadal, Radom, PPUS KMP M. Piotrowski, Wyktadowca / Instruktor Spawania

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnicy otrzymujg skrypt zawierajgcy podsumowanie zagadnien teoretycznych i praktycznych z kursu.



Warunki uczestnictwa

e Ukonczone 18 lat,
¢ ukoriczona co najmniej szkota podstawowa

Adres

ul. Gabriela Narutowicza 1/2
26-600 Radom

woj. mazowieckie

Pierwsze spotkanie odbywa sie na ul. Narutowicza 1 lok. 2 w Radomiu, wejscie gtéwnymi, przeszklonymi drzwiami.
Zajecia odbywac sie beda na ul. Orzechowej 2 - znajduje sie tam widoczny plac manewrowy, sale szkoleniowe oraz
spawalnia.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Wi
e Laboratorium komputerowe

e Indywidualne boxy spawalnicze.

Kontakt

ﬁ E-mail biuro@kmpedukacja.com.pl

Telefon (+48) 500 082 328

Kinga Piotrowska



