Mozliwo$¢ dofinansowania

Elektronika w motoryzacji / Etap Il / 2706,00 PLN brutto
Naprawa elektroniki samochodowe;j. 2200,00 PLN  netto
‘ Numer ustugi 2025/05/13/158529/2741922 112,75PLN brutto/h

91,67 PLN netto/h

Notebook Master © Bochnia / stacjonarna

Sp. zo.o.
p-200 & Ustuga szkoleniowa

W 47/5  © 24h
170 ocen B 03.09.2025 do 05.09.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Elektronika i elektrotechnika

Szkolenie otwarte skierowane jest zaréwno dla oséb chcacych podniesé
swoje kompetencji i umiejetnosci w przypadku oséb fizycznych, jak réwniez
. do przedsiebiorcéw i ich pracownikdw pracujgcych w branzy
Grupa docelowa ustugi o X . - (. .
motoryzacyjnej, ktérzy pragna poszerzy¢ swoje umiejetnosci i zdoby¢
nowe kompetencje w obszarze diagnostyki, naprawy i optymalizacji
nowoczesnych systemdw elektronicznych w pojazdach.

Minimalna liczba uczestnikéw 1
Maksymalna liczba uczestnikow 6

Data zakornczenia rekrutacji 02-09-2025
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 24

Znak Jakosci Matopolskich Standardéw Ustug Edukacyjno-Szkoleniowych

Podstawa uzyskania wpisu do BUR .
(MSUES) - wersja 2.0

Cel

Cel edukacyjny

Ustuga "Elektronika w motoryzacji / Etap Il / Naprawa elektroniki samochodowej.", przygotowuje do samodzielnego i
prawidtowego wykonywania obowigzkéw w zakresie diagnostyki, naprawy i optymalizacji nowoczesnych systeméw
elektronicznych w pojazdach.



Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Identyfikuje elementy elektroniczne na
podstawie schematéw oraz
dokumentac;ji technicznej.

Analizuje schematy w celu
zlokalizowania potencjalnych usterek.

Interpretuje dane zawarte w notach
katalogowych (datasheet) wybranych
komponentéw.

Wykonuje pomiary napiegcia i rezystanciji
przy uzyciu multimetru.

Analizuje przebiegi sygnatéw przy
uzyciu oscyloskopu w celu wykrycia
nieprawidtowosci.

Rozpoznaje objawy uszkodzen
elementéw pasywnych i skutki przepie¢
lub uszkodzen mechanicznych.

Dobiera odpowiednie techniki
bezpiecznego demontazu elementéw
elektronicznych.

Kryteria weryfikacji

Wskazuje oznaczenia poszczegdélnych
elementéw na schemacie ideowym.

Dobiera nazwe i funkcje elementu na
podstawie dokumentacji techniczne;j.

Lokalizuje miejsce mozliwej przerwy lub
zwarcia na podstawie analizy obwodu.

Poréwnuje prawidtowy przebieg sygnatu
z analizowanym przypadkiem w celu
wskazania odstepstw.

Wybiera parametry pracy komponentu
zgodnie z jego zastosowaniem.

Poréwnuje dane z noty katalogowej z
rzeczywistymi warunkami pracy uktadu.

Dokonuje pomiaru napiecia w
wyznaczonym punkcie uktadu.

Poréwnuje zmierzona rezystancije z
wartos$cig nominalng wskazang w
dokumentaciji.

Interpretuje ksztatt sygnatu w
odniesieniu do jego funkcji w uktadzie.

Wskazuje nieprawidtowe parametry
przebiegu (amplituda, czestotliwos¢,
znieksztatcenia).

Opisuje widoczne symptomy
uszkodzenia na podstawie inspekcji
wizualnej.

Wskazuje prawdopodobne przyczyny
uszkodzenia na podstawie analizy
objawdw.

Wskazuje narzedzia wiasciwe dla
danego typu potaczenia lutowanego.

Uzasadnia wybér techniki demontazu w
konteks$cie minimalizacji ryzyka
uszkodzen PCB.

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Konfiguruje sprzet do komunikacji z
mikrokontrolerem za pomoca wybranej Test teoretyczny

Stosuje metode BDM i inne techniki techniki.

inwazyjne do odczytu i zapisu pamiegci

mikrokontrolera. Przeprowadza procedure

odczytu/zapisu pamieci zgodnie z Test teoretyczny
instrukcja techniczna.

Poréwnuje ré6zne metody komunikacji

pod katem ich skutecznosci i ryzyka. Test teoretyczny
Wskazuje zalety i ograniczenia metod
bezposredniej komunikacji z
mikrokontrolerem. Omawia sytuacje, w ktérych
zastosowanie danej metody jest Test teoretyczny
niezalecane.

Przenosi dane migdzy urzadzeniami

Test teoretyczn
przy uzyciu wybranego nosnika. yezny

Postuguje sie uniwersalnymi nosnikami
danych stosowanymi w naprawie
elektroniki pojazdowej. Sprawdza integralno$¢ danych
zapisanych na nos$niku po zakonczeniu Test teoretyczny

operacji.

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie?
TAK

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach
uczenia sie kryteria ich weryfikacji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i
szkolenia od walidac;ji?

TAK

Program

Szkolenie skierowane jest do 0séb fizycznych, przedsiebiorcéw i ich pracownikdw, chcgcych zwiekszyé zakres wiedzy i wiasnych
umiejetnosci. Udziat w ustudze umozliwi uczestnikowi poszerzy¢ swoje umiejetnosci i zdoby¢ nowe kompetencje w obszarze diagnostyki,
naprawy i optymalizacji nowoczesnych systemow elektronicznych w pojazdach.



Ramowy plan ksztatcenia:
1. Praca z dokumentacja techniczng — ¢wiczenia praktyczne

a) Analiza losowo wybranych czesci schematu.

b) Wykorzystanie schematéw do identyfikacji uszkodzonych elementéw

c) Noty katalogowe, czyli datasheet - jakie szczeg6towe informacje zawiera o danym elemencie elektronicznym.

2. Pomiary pracy uktadéw multimetrem oraz oscyloskopem
a) Pomiar napiegcia i rezystancji.
b) Analiza przebiegdw, wykrywanie nieprawidtowosci.
3. Uktady elektroniczne i ich potencjalne usterki
a) Uszkodzenia elementéw pasywnych
b) Przepiecia i skoki napiecia
¢) Uszkodzenia mechaniczne

4. Sposoby bezpiecznego demontazu elektroniki

5. Odczyt i zapis urzadzen przy pomocy metod inwazyjnych (BDM, bezposredni odczyt kosci pamieci)

a) Metoda BDM - wady i zalety bezposredniej komunikacji z mikrokontrolerem

b) Uniwersalne nosniki danych wykorzystywane w branzy motoryzacyjnej

Szkolenie trwa 24 godziny dydaktyczne i realizowane jest w kameralnych grupach, maksymalnie 6-osobowych.

Na czas trwania szkolenia sktada sie 8 godzin zajec¢ teoretycznych i 16 godzin zaje¢ praktycznych.

Udziat uczestnikéw szkolenia realizujacych je w formie stacjonarnej potwierdza papierowa lista obecnosci.

Wymagana jest frekwencja na poziomie min. 80%.

Szkolenie prowadzone jest z wykorzystaniem metod nauczania aktywizujgcych uczestnikéw: dyskusja w grupie, burza mézgéw, ¢wiczenia.

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zajec¢: 22

Przedmiot / temat Data realizacji
. Prowadzacy o,
zajeé zajeé

Praca z

dokumentacja

techniczna -

éwiczenia Michat Brach 03-09-2025
praktyczne.

(Wyktad, testy,

dyskusja)

Przerwa. Michat Brach 03-09-2025

Godzina
rozpoczecia

08:45

10:15

Godzina

; . Liczba godzin
zakonczenia

10:15 01:30

10:30 00:15



Przedmiot / temat

zajec

Analiza

losowo

wybranych czesci

schematu.
(Wyktad,
éwiczenia,
dyskusja)

Przerwa.

Wykorzystanie
schematow do
identyfikacji
uszkodzonych
elementoéw.
(Wyktad,
¢éwiczenia,
dyskusja)

Przerwa.

@B oy

katalogowe, czyli

datasheet - jakie
szczego6towe
informacje

zawiera o danym

elemencie
elektronicznym.
(Wyktad,
¢éwiczenia,
dyskusja)

Pomiary
pracy uktadow
multimetrem
oraz
oscyloskopem.
(Wyktad,
¢wiczenia,
dyskusja)

Przerwa.

Prowadzacy

Michat Brach

Michat Brach

Michat Brach

Michat Brach

Michat Brach

Michat Brach

Michat Brach

Data realizacji
zajeé

03-09-2025

03-09-2025

03-09-2025

03-09-2025

03-09-2025

04-09-2025

04-09-2025

Godzina
rozpoczecia

10:30

12:00

12:45

14:15

14:30

08:45

10:15

Godzina
zakonczenia

12:00

12:45

14:15

14:30

16:00

10:15

10:30

Liczba godzin

01:30

00:45

01:30

00:15

01:30

01:30

00:15



Przedmiot / temat

L, Prowadzacy
zajeé

Pomiar

napieciai
rezystanciji.
Analiza
przebiegow,
wykrywanie
nieprawidtowosci
. (Wyktad,
¢wiczenia,
dyskusja)

Michat Brach

Przerwa. Michat Brach

Uktady

elektroniczne i

ich potencjalne

usterki.

Uszkodz’enla Michat Brach
elementow

pasywnych.

(Wyktad,

¢éwiczenia,

dyskusja)

Przerwa. Michat Brach

Przepiecia

i skoki napiecia.

Uszkodzenia

mechaniczne. Michat Brach
(Wyktad,

¢éwiczenia,

dyskusja)

Sposoby

bezpiecznego

demontazu

elektroniki. Michat Brach
(Wyktad,

¢wiczenia,

dyskusja)

Przerwa. Michat Brach

Data realizacji
zajeé

04-09-2025

04-09-2025

04-09-2025

04-09-2025

04-09-2025

05-09-2025

05-09-2025

Godzina
rozpoczecia

10:30

12:00

12:45

14:15

14:30

08:45

10:15

Godzina
zakonczenia

12:00

12:45

14:15

14:30

16:00

10:15

10:30

Liczba godzin

01:30

00:45

01:30

00:15

01:30

01:30

00:15



Przedmiot / temat
L, Prowadzacy
zajec

Odczyt i

zapis urzadzen
przy pomocy
metod
inwazyjnych
(BDM,
bezposredni
odczyt kosci
pamieci).
(Wyktad,
¢wiczenia,
dyskusja)

Michat Brach

Przerwa. Michat Brach

iEE¥7) Metoda
BDM - wady i
zalety
bezposredniej
komunikaciji z Michat Brach
mikrokontrolere
m. (Wyktad,
¢wiczenia,
dyskusja)

Przerwa. Michat Brach

Uniwersalne

nos$niki danych

wykorzystywane

w branzy Michat Brach
motoryzacyjne;j.

(Wyktad,

¢éwiczenia,

dyskusja)

Walidacja. -

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto

Data realizacji
zajeé

Godzina
rozpoczecia

05-09-2025 10:30
05-09-2025 12:00
05-09-2025 12:45
05-09-2025 14:15
05-09-2025 14:30
05-09-2025 15:30

Cena

2 706,00 PLN

2 200,00 PLN

Godzina
zakonczenia

12:00

12:45

14:15

14:30

15:30

16:00

Liczba godzin

01:30

00:45

01:30

00:15

01:00

00:30



Koszt osobogodziny brutto 112,75 PLN

Koszt osobogodziny netto 91,67 PLN

Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O Michat Brach

‘ ' Zakres specjalizacji: Elektronika samochodowa, Elektronika, BGA.

Ukonczyt kurs z zakresu naprawy elektroniki samochodowej z magistrali CAN w 2024 roku. Obecnie
studia podyplomowe Cyberbezpieczenstwo na wydziale Informatyki, Elektroniki i Telekomunikaciji
AGH.

Posiada Certyfikat Comptia.

Serwisant w autoryzowanym serwisie Lenovo. 12-letnie doswiadczenie w zawodzie technik
serwisant sprzetu elektronicznego.

tacznailosé godzin przeprowadzonych szkolen wynosi ponad 11 300 godzin.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Catos$¢ opracowanych materiatéw sktada sie z: opiséw, wykreséw, schematoéw, zdje¢ i filméw. Po zakoriczeniu ksztatcenia wszyscy
uczestnicy otrzymujg materiaty w formie skryptu dotyczace catos$ci przekazywanej wiedzy.

Informacje dodatkowe

Faktura za ustuge rozwojowa podlega zwolnieniu z VAT dla oséb korzystajgcych z dofinansowania powyzej 70%.
Szkolenie tgcznie trwa 24 godzin dydaktycznych i prowadzone jest przez 3 dni w godzinach od 8:45 do 16:00.

Harmonogram uwzglednia tgczng liczbe godzin szkolenia, jako 21:45 godzin zegarowych, poniewaz uwzglednia réwniez przerwy
pomiedzy blokami zaje¢ (I przerwa - 15 min, |l przerwa - 45 min, Ill przerwa 15 min / 1 dzien).

Pierwsza przerwa zaczyna sie 10:15 i koriczy 10:30.
Druga przerwa zaczyna sie 12:00 i konczy 12:45.
Trzecia przerwa zaczyna sie 14:15 i kofczy 14:30.

Szkolenie rozpoczyna sie pre-testem weryfikujgcym poczatkowa wiedze uczestnika ustugi rozwojowej i zakoriczone jest wewnetrznym
egzaminem (post-test) weryfikujgcym i potwierdzajgcym pozyskang wiedze, pozytywne jego zaliczenie honorowane jest certyfikatem
potwierdzajgcym jego ukonczenie i uzyskane efekty ksztatcenia.

Zaakceptowano Regulamin "Matopolskiego Pociggu do Kariery" dla instytucji szkoleniowych.



Adres

ul. Krzeczowska 20
32-700 Bochnia

woj. matopolskie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
¢ Klimatyzacja
o Wi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

ﬁ E-mail szkolenia@notebookmaster.pl

Telefon (+48) 573 436 635

Artur Kowalewski



