Mozliwos$¢ dofinansowania

Kurs: Operator - programista CNC + 4 020,00 PLN brutto
Certyfikat TUV Rheinland Polska Sp. z o0.0. 4020,00 PLN  netto
start enc Numer ustugi 2025/05/08/38722/2733015 60,00 PLN brutto/h

60,00 PLN netto/h

© Dabrowa Gérnicza / stacjonarna
START CNC

, & Ustuga szkoleniowa
Krzysztof Malina

® 67h
ek ok ok ok 5 08.09.2025 do 12.09.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Obstuga maszyn i urzadzen
Identyfikator projektu Matopolski Pocigg do kariery

wsparcie dla osob indywidualnych

Spos6b dofinansowania . o _
wsparcie dla pracodawcéw i ich pracownikéw

Szkolenie jest adresowane do:

wszystkich oséb zainteresowanych pozyskaniem lub uzupetnieniem
podstawowych wiadomosci z dziedziny obrébki skrawaniem

operatoréw maszyn obrébczych, technologéw i programistéw CNC
racownikéw produkeyjnych
Grupa docelowa ustugi P P yiny

0s6b poszukajacych przekwalifikowania zawodowego

Ustuga réwniez adresowana dla Uczestnikéw Projektu MP i/lub dla
Uczestnikéw Projektu NSE;

Ustuga réwniez adresowana dla Uczestnikéw Projektu ,Ustugi rozwojowe w
subregionie pétnocnym wojewddztwa slaskiego”

Minimalna liczba uczestnikow 1
Maksymalna liczba uczestnikow 5
Data zakonczenia rekrutacji 05-09-2025
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Liczba godzin ustugi 67



Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Cel

Cel edukacyjny

Certyfikat systemu zarzgdzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Szkolenie podstawowe, ktére przygotowuje do samodzielnej pracy przy obstudze i programowaniu tokarek i frezarek
CNC, w tym interpretowania rysunkow technicznych i wykonywania réznych cze$ci maszyn w oparciu o utworzony
program obrébczy. Po kursie uczestnik posiada wiedze i umiejetnosci, ktére pozwalajg na zatrudnienie sie jako operator
urzadzen sterowanych numerycznie CNC, opartych o najczesciej wykorzystywane w przemysle sterowniki

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Postuguje sie dokumentacja techniczna

Dobiera narzedzia do obrébki

Sprawdza gotowos¢ obrabiarki do pracy

Kryteria weryfikacji

- rozroznia elementy sktadowe procesu
technologicznego

- rozréznia zabiegi obrébkowe oraz
zakres prac wykonywanych na
obrabiarkach

- weryfikuje zgodno$¢ parametréw
technicznych zawartych w programie z
dokumentacja techniczna

- identyfikuje narzedzia na podstawie
dokumentac;ji technicznej

- rozréznia materialy narzedziowe
stosowane w obrébce skrawaniem

- rozréznia typy narzedzi ze wzgledu na
przeznaczenie

- dobiera parametry skrawania na
podstawie informacji katalogowej

- dobiera narzedzia do wykonania
operacji technologicznej

- rozroznia elementy panelu sterujagcego
obrabiarki

- rozréznia tryby pracy obrabiarki

- charakteryzuje podstawowe btedy
pracy obrabiarki opisane w
dokumentac;ji technicznej

- wskazuje metody usuwania
podstawowych btedéw pracy obrabiarki
- sprawdza stan techniczny obrabiarki

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

Obstuguje obrabiarke skrawajaca
sterowang numerycznie (CNC)

Kompetencje spoteczne
Budowanie relacji zawodowych

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

- uzbraja obrabiarke w narzedzia

- wprowadza do sterownika obrabiarki
wartosci geometryczne i parametry
pracy narzedzi skrawajacych

- mocuje materiat do obrébki

- obstuguje obrabiarke w trybie recznym
i automatycznym

- monitoruje przebieg obrébki i reaguje
na komunikaty uktadu sterowania
obrabiarki

Utrzymuje profesjonalne relacje ze
wspotpracownikami, przetozonymi i
klientami

Planuje zakres pracy

Komunikuje si¢ w sposéb jasny i
precyzyjny w kontaktach zawodowych

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Pytanie 4. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kwalifikacji jest rozpoznawalny i uznawalny w danej
branzy/sektorze (czy certyfikat otrzymat pozytywne rekomendacje od co najmniej 5 pracodawcéw danej branzy/
sektorow lub zwigzku branzowego, zrzeszajgcego pracodawcéw danej branzy/sektoréw)?

Dokument potwierdzajgcy uzyskanie kwalifikacji jest rozpoznawalny i uznawalny w danej branzy/sektorze - certyfikat

otrzymat pozytywne rekomendacje od co najmniej 5 pracodawcow danej branzy

Informacje

Podstawa prawna dla Podmiotow / kategorii

Podmiotow

Nazwa/Kategoria Podmiotu prowadzacego

walidacje

Podmiot prowadzacy walidacje jest

zarejestrowany w BUR

Nazwa/Kategoria Podmiotu certyfikujagcego

TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0.

Nie

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR  Nie

TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0.

uprawnionych do wydawania dokumentow potwierdzajgcych uzyskanie
kwalifikacji, w tym w zawodzie



Program

Ramowy program ustugi

Pokaz program

1. Podstawy obrobki skrawaniem - teoria 10h i 5 min.

2. BHP - praktyka 5h

3. Obstuga przemystowych obrabiarek sterowanych numerycznie w oparciu o rézne sterowniki - praktyka 5h i 5min.
4. Obrébka wyrobu zgodnie z dokumentacjg technologiczng - praktyka 5h

5. Samodzielna praca przy obstudze i programowaniu tokarek oraz frezarek - praktyka 5h i 5 min.

6. Kontrola biezagca i ostateczna wykonywanych wyrobdw - praktyka 5h

7. Dobér i ustawienia narzedzi - praktyka 5h i 5 min.

8. Dobdr parametréw obrébczych obrabiarek sterowanych numerycznie - praktyka Sh

9. Wykonywanie réznych czesci maszyn na obrabiarkach CNC w oparciu o utworzony program obrébczy - praktyka 3h i 5 min.
10.Egzamin - 2h

Szkolenie przeprowadzone zostanie w wymiarze 67godzin dydaktycznych, gdzie 1 godzina dydaktyczna wynosi 45 minut. Przerwy nie sg
wliczone w czas trwania godzin dydaktycznych. Szkolenie bedzie prowadzone w formie zajeé teoretycznych i zaje¢ praktycznych.

Kazdy uczestnik pracuje indywidualnie na laptopie piszac program a pézniej indywidualnie obstuguje tokarke i frezarke dostepng w czasie
szkolenia.

Oswiadczam, ze dysponuje odpowiednim zapleczem stanowiskowym, aby kazdy z pieciu uczestnikow mégt w tym samym czasie
indywidualnie obstugiwaé tokarke lub frezarke.

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zaje¢: 16

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina
Prowadzacy

" L, . ) . Liczba godzin
zajeé zajeé rozpoczecia zakoriczenia

Podstawy

obrobki

skrawaniem - Krzysztof Malina 08-09-2025 08:00 13:00 05:00
zajecia

teoretyczne

Przerwa

. Krzysztof Malina 08-09-2025 13:00 13:55 00:55
obiadowa

Podstawy
obrébki

skrawaniem - Krzysztof Malina 08-09-2025 13:55 19:00 05:05
zajecia
teoretyczne



Przedmiot / temat
zajec

@ 5P
zajecia
praktyczne

Przerwa

obiadowa

Obstuga

przemystowych
obrabiarek
sterowanych
numerycznie w
oparciu o rozne
sterowniki -
zajecia
praktyczne

Obrébka

wyrobu zgodnie z
dokumentacja
technologiczna -
zajecia
praktyczne

Przerwa

obiadowa

Samodzielna
praca przy
obstudze i
programowaniu
tokarek oraz
frezarek - zajecia
praktyczne

Kontrola
biezaca i
ostateczna
wykonywanych
wyroboéw -
zajecia
praktyczne

Przerwa

obiadowa

Dobor i

ustawienia
narzedzi - zajecia
praktyczne

Prowadzacy

Krzysztof Malina

Krzysztof Malina

Krzysztof Malina

Krzysztof Malina

Krzysztof Malina

Krzysztof Malina

Krzysztof Malina

Krzysztof Malina

Krzysztof Malina

Data realizacji
zajeé

09-09-2025

09-09-2025

09-09-2025

10-09-2025

10-09-2025

10-09-2025

11-09-2025

11-09-2025

11-09-2025

Godzina
rozpoczecia

08:00

13:00

13:55

08:00

13:00

13:55

08:00

13:00

13:55

Godzina
zakonczenia

13:00

13:55

19:00

13:00

13:55

19:00

13:00

13:55

19:00

Liczba godzin

05:00

00:55

05:05

05:00

00:55

05:05

05:00

00:55

05:05



Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina
Prowadzacy

L. L . , . Liczba godzin
zajeé zajeé rozpoczecia zakoriczenia

EED Dobor

parametrow
obrébczych
obrabiarek

Krzysztof Malina 12-09-2025 08:00 13:00 05:00
sterowanych

numerycznie -
zajecia
praktyczne

IPEEIA Przerwa

" Krzysztof Malina 12-09-2025 13:00 13:55 00:55
obiadowa

Wykonywanie
réznych czesci
maszyn na
obrabiarkach

. Krzysztof Malina 12-09-2025 13:55 17:00 03:05
CNC w oparciu o

utworzony
program
obrébczy zajecia
praktyczne

Egzamin - 12-09-2025 17:00 19:00 02:00

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny Cena

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 4 020,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 4 020,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 60,00 PLN
Koszt osobogodziny netto 60,00 PLN

W tym koszt walidacji brutto 100,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 100,00 PLN

W tym koszt certyfikowania brutto 200,00 PLN



W tym koszt certyfikowania netto 200,00 PLN

Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

o Krzysztof Malina

‘ ' Krzysztof Malina - inzynier Mechaniki i Budowy Maszyn Politechniki Slaskiej, kierownik sekcji
programowania i obstugi maszyn CNC w firmie produkcyjnej, specjalista ds. programowania i
obstugi maszyn CNC, koordynator produkcji, szkoleniowiec z 20-letnim stazem (przeprowadzenie
ok. 300 kurséw: Obstuga i programowanie obrabiarek CNC, Technolog CNC i Programista CAM dla
klientéw indywidualnych i ok. 200 szkolen dla firm produkcyjnych)
trener prowadzacy ustuge posiada rowniez doswiadczenie zawodowe zdobyte nie wczesniej niz 5
lat

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

skrypty, notesy, przybory do pisania, programy symulacyjne, prezentacje multimedialne i filmy instruktazowe dotyczace tokarki i frezarki na
pamieciach przenosnych (pen drive).

Warunki uczestnictwa

- ukonczone 18 lat
- przystapienie do egzaminu wewnetrznego podczas szkolenia

- po zadnym egzaminie Certyfikat TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0. bedzie wystawiony do 3 tygodni od daty egzaminu.

Informacje dodatkowe

EGZAMIN WYMAGANY - Kurs koriczy sie egzaminem pn. "Operator - programista CNC" do ktérego przystgpienie jest obowigzkowe po
ukonczeniu szkolenia.

Wpis do ewidenc;ji dziatalnosci gospodarczej nr 58608
Whpis do rejestru instytucji szkoleniowych WUP nr: 2.24/00013/2007

Podpisana umowa z Wojewddzkim Urzedem Pracy w Krakowie w ramach Projektu MP i/lub dla Uczestnikéw Projektu NSE;

Adres

ul. Strzemieszycka 391B
42-530 Dabrowa Gornicza

woj. $laskie



Instytut CNC, ul. Strzemieszycka 391 B, 42-530 Dgbrowa Gérnicza
link do strony: www.instytutcnc.pl

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
o Wi
e Laboratorium komputerowe

Kontakt

ﬁ E-mail pup@startcnc.pl

Telefon (+48) 600 551 789

Barbara Marcinek



