Mozliwo$¢ dofinansowania

Obstuga i programowanie robota SEPRO

Numer ustugi 2025/05/07/139922/2729602

DOPAK

"DOPAK" SPOLKA Z

OGRANICZONA © Biatystok / stacjonarna
ODPOWIEDZIALNOS ® Ustuga szkoleniowa

ClA O 18h

* % % kK B 03.06.2025 do 05.06.2025

Informacje podstawowe

Kategoria

Sposoéb dofinansowania

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikéw
Maksymalna liczba uczestnikow
Data zakonczenia rekrutacji
Forma prowadzenia ustugi

Liczba godzin ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Cel

Cel edukacyjny

Techniczne / Automatyka i robotyka

wsparcie dla pracodawcoéw i ich pracownikéw

Grupy docelowe:

* Ustawiacze

¢ Operatorzy

e Inzynierowie procesu
e Automatycy

10

30-05-2025

stacjonarna

18

3 690,00 PLN brutto
3 000,00 PLN netto
205,00 PLN brutto/h
166,67 PLN netto/h

Certyfikat systemu zarzadzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Ustuga przygotowuje uczestnika do samodzielnego programowania oraz obstugi robota Sepro



Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Umiejetnos¢ obstugi panelu sterowania

oraz nawigacji po pulpicie

Programuje prace robota

Umiejetnos$¢ modyfikacji programu

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Kryteria weryfikacji

Poznaje podstawowe i ztozone funkcje
pracy robota.

Rozréznia funkcjonalno$¢ panelu
sterowania.

Swobodnie obstuguje panel sterowania
robota.

Swobodnie programuje prace robota.
Ustawia rézne pozycje robota w
przestrzeni, predkosci dojazdowe.
Ustawia funkcje kontroli przestrzennej
robota.

Wprowadza okreslone instrukcje dla
robota w celu wykonywania
zautomatyzowanych zadan.

Rozumie ruchy i prace robota.
Samodzielnie tworzy program
podstawowy i ztozony dla robota przy
uzyciu sterownika.

Poprawia jako$¢ pracy
predefiniowanego programu.
Identyfikuje i optymalizuje drogi robota.
Modyfikuje program poprzez
zaprogramowanie nowych funkc;ji np.
paletyzacji, uzycia rdzeni jako
wypychacza, kontroli robota, odbioru
detali przy zwolnionym hamulcu,
odktadania wlewkow w strefe zrzutu do
mtyna, przektadania elementow w
formie dwukomponentowe;j.

Metoda walidacji

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie?

Tak, dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetenciji, czyli opis efektéw uczenia sie.

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach

uczenia sie kryteria ich weryfikacji?

Tak, dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie
kryteria ich weryfikacji. Wszystkie éwiczenia praktyczne odbywajg sie z wykorzystaniem robotota.



Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i
szkolenia od walidacji?

Tak, dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan rozdzielenia procesow ksztatcenia i szkolenia do walidac;ji.

Program

e Uktady bezpieczenstwa robota

e Budowa robota

e Zarzgdzanie zbiorami danych

* Procedury obstugi robota

e ,Przyuczanie” robota do punktdw w przestrzeni roboczej
e Ustawienie kontroli przestrzennej

e Stworzenie programu przy uzyciu sterownika

e Zastosowanie programéw podstawowych

* Rozpoczecie produkcji z wykorzystaniem robota

* Przeglad alarméw oraz historii zdarzen

Cwiczenia praktyczne z wykorzystaniem symulatoréw/robotéw

Po zrealizowanym szkoleniu uczestnik otrzyma certyfikat o ukonczeniu ustugi.

Warunkiem uzyskania certyfikatu jest uczestnictwo w co najmniej 80% zaje¢

Ustuga realizowana jest w godzinach dydaktycznych tj. za godzine ustugi szkoleniowej rozumie sie 45 minut

Fakt uczestnictwa w kazdym dniu ustugi rozwojowej musi zosta¢ potwierdzony przez uczestnika wtasnorecznym podpisem ztozonym na
udostepnionej przez organizatora licie obecnosci

Walidacja wlicza sie w czas trwania ustugi

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zaje¢: 15

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina
Prowadzacy

., L, . B . Liczba godzin
zajec zajec rozpoczecia zakoriczenia

Interfejs

Robota - panel Piotr

sterowania, - 03-06-2025 08:00 09:00 01:00
. Kotodziejczyk

nawigacja po

pulpicie

Monitor

Zmiennych - Piotr
sygnaly . Kotodziejezyk 03-06-2025 09:00 10:00 01:00
swobodnie

programowalne

Bity -
programowanie/ Piotr

. . 03-06-2025 10:00 11:30 01:30
nazewnictwo/syg Kotodziejczyk

naty



Przedmiot / temat
zajec

Konfiguracja
krzywki BHM

Strefy

bezpieczenstwa
- zmiany w
uzasadnionych
przypadkach

Programowanie
pracy robota:
Program
podstawowy

Programowanie
pracy robota:
program ztozony

Kontrole

potwierdzen -
vacum,
kalibracja-
testowanie

Weryfikacja
standardowych
programow
robota — 2
programy
dedykowane i
zatadowane do
pamieci

Przebieg

testowy robota
bez wtrysku;
przebieg krokowy
robota bez
wirysku

Kontrole

potwierdzen -
vacum,
kalibracja-
testowanie

D -

(warunki pracy)

Prowadzacy

Piotr
Kotodziejczyk

Piotr
Kotodziejczyk

Piotr
Kotodziejczyk

Piotr
Kotodziejczyk

Piotr
Kotodziejczyk

Piotr
Kotodziejczyk

Piotr
Kotodziejczyk

Piotr
Kotodziejczyk

Piotr
Kotodziejczyk

Data realizacji
zajeé

03-06-2025

03-06-2025

04-06-2025

04-06-2025

04-06-2025

04-06-2025

05-06-2025

05-06-2025

05-06-2025

Godzina
rozpoczecia

11:30

13:00

08:00

10:00

11:00

12:30

08:00

09:00

10:00

Godzina
zakonczenia

13:00

14:30

10:00

11:00

12:30

14:30

09:00

10:00

11:00

Liczba godzin

01:30

01:30

02:00

01:00

01:30

02:00

01:00

01:00

01:00



Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina
Prowadzacy

" L, . 3 . Liczba godzin
zajeé zajeé rozpoczecia zakorczenia

Modyfikacja

programu:

dodanie

paletyzacji do

istniejacego

programu - . Piotr

korekta, uzycie . 05-06-2025 11:00 13:00 02:00
.. Kotodziejczyk

rdzeni jako

wypychacza -

kontrola robota,

uzycie rdzeni w

innej funkc;ji jako

wypychacz -

kontrola robota

Modyfikacje

programu:

odbieranie ze

zwolnionym

hamulcem,

dodanie

programu Piotr

odktadania . 05-06-2025 13:00 14:00 01:00
Kotodziejczyk

wlewka w strefe

zrzutu, miyn itp,

tworzenie

szablonu

przektadania

elementéw w

formie — 2 K,

kontrola robota

Piotr

Walidacja Kotodziejczyk 05-06-2025 14:00 14:30 00:30

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 3 690,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 3000,00 PLN

Koszt osobogodziny brutto 205,00 PLN



Koszt osobogodziny netto 166,67 PLN

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

o Piotr Kotodziejczyk

‘ ' Absolwent Politechniki Wroctawskiej. Specjalizuje sie w procesie wtrysku, programowaniu robotéw
Sepro oraz optymalizacji proceséw. Jest zwigzany z branzg przetwérstwa tworzyw sztucznych od
wielu lat.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnicy otrzymuja:
- materiaty dydaktyczne

- certyfikat ukonczenia szkolenia

Informacje dodatkowe

Ustuga moze by¢ zwolniona z VAT - Podstawa zwolnienia: Rozporzadzenie Ministra Finanséw z dnia 20.12.2013 r. w sprawie zwolnien od
podatku od towardéw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnien: § 3 ust. 1 pkt 14

Adres

ul. Mysliwska 18
15-569 Biatystok

woj. podlaskie

Szkolenia prowadzone sg w Biatymstoku w siedzibie firmy Rosti Poland sp z 0.0.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Wifi
e parking

Kontakt

Agata Leska

E-mail leska@dopak.pl



Telefon (+48) 519 537 753



