Mozliwo$¢ dofinansowania

¢ | Kurs spawania blach spoinami 6 700,00 PLN brutto
pachwinowymi metoda TIG (141)i 6700,00 PLN netto
ATC spoinami czotowymi RUR metoda TIG 2597 PLN brutto/h
(1 41 ) 25,97 PLN netto/h

Numer ustugi 2025/04/25/10244/2710267

ATC s.c. Wojciech
Kaczmarek, Daniel
Kaczmarek & Ustuga szkoleniowa

258 h
Sk A K Kk © 258
£ 10.07.2025 do 30.09.2025

© Poznan / stacjonarna

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo
Identyfikator projektu Kierunek - Rozwdj
Sposoéb dofinansowania wsparcie dla pracodawcéw i ich pracownikéw

Szkolenie adresowane jest do oséb petnoletnich chcacych uzyskaé
Grupa docelowa ustugi kompetencje i samodzielnie obstugiwa¢ spawarke oraz potrafi¢
spawac metoda Tig 141(141) pachwiny i czotowe ztgcza rur

Minimalna liczba uczestnikéw 1

Maksymalna liczba uczestnikow 10

Data zakornczenia rekrutacji 09-07-2025

Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Liczba godzin ustugi 258

Podstawa uzyskania wpisu do BUR Standard Ustugi Szkoleniowo-Rozwojowej PIFS SUS 2.0

Cel

Cel edukacyjny

Przygotowanie teoretyczne i praktyczne uczestnikéw kursu do spawania blach spoinami spoinami pachwinowymi
metoda TIG(141) zgodne z przepisami BHP



Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

1. Rozréznia rézne rodzaje stali i metali
kolorowych stosowanych w spawaniu
metoda tig

2. Charakteryzuje parametry spawania
metoda TIG, w tym prad spawania,
napiecie, oraz rodzaje elektrod.

3. Omawia zasady przygotowania
powierzchni blach | rur przed
spawaniem metoda TIG

4. Wyjasnia procesy fizyczne
zachodzace podczas spawania tukiem
elektrycznym w ostonie gazu
obojetnego

5. Ustawia parametry spawarki TIG
odpowiednio do spawanego materiatu
oraz rodzaju ztgcza pachwinowego.

6. Przygotowuje blachy i rury do
spawania metoda TIG, w tym
oczyszczanie, fazowanie i uktadanie
elementéw do ztacza pachwinowego.
7. Spawa blachy i rury metoda TIG w
ztgczach pachwinowych, dbajac o
jakos¢ spoiny oraz minimalizacje
odksztatcen.

8. Monitoruje temperature i chtodzenie
spoiny, aby zapobiec powstawaniu wad,
takich jak pekniecia czy deformacje.
9. Oceni jakos¢ wykonanej spoiny
metoda wizualng oraz za pomoca
narzedzi pomiarowych, np. katomierza
czy szablonéw spawalniczych.

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

-Uczestnik samodzielnie ustawia
spawarke TIG dobierajgc wtasciwe
parametry spawania do rodzaju
materiatu i ztagcza pachwinowego.
-Sprawdzenie prawidtowosci

przygotowania blach i rur do spawania,

w tym proceséw oczyszczania,
fazowania i uktadania elementéw.
- Praktyczne éwiczenie spawania:
-Uczestnik wykonuje spoine

pachwinowg na prébce blachy ktéra jest
nastepnie oceniana pod katem jakosci i

zgodnosci z normami.

-Weryfikacja zdolnos$ci monitorowania
procesu spawania, w tym kontroli
temperatury i chtodzenia spoiny.
-Ocena jakos$ci wykonanej spoiny:
-Wizualna inspekcja spoiny
przeprowadzona przez instruktora, z
uzyciem narzedzi pomiarowych (np.
katomierzy, szablonéw).

-Analiza wynikéw inspekcji pod katem
obecnosci wad, takich jak pekniecia,
porowatosci czy deformacje.

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument zostat wydany przez organy wtadz publicznych lub samorzadéw zawodowych na podstawie

ustawy lub rozporzadzenia?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza uprawnienia do wykonywania zawodu na danym stanowisku (tzw. uprawnienia
stanowiskowe) i jest wydawany po przeprowadzeniu walidacji?

TAK



Informacje

organ wtadzy publicznej lub samorzgdu zawodowego, uprawniony do
Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii 9 P J a g0, up y

L, wydawania dokumentéw potwierdzajacych kwalifikacje na podstawie
Podmiotow

ustawy lub rozporzadzenia

Nazwa/Kategoria Podmiotu prowadzacego

o tukasiewicz — Goérnoslaski Instytut Technologiczny
walidacje

Podmiot prowadzacy walidacje jest

. Nie
zarejestrowany w BUR

Nazwa/Kategoria Podmiotu certyfikujagcego NIE

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR  Nie

Program

Zajecia teoretyczne i praktyczne sa prowadzone w formie stacjonarnej, teoria i praktyka prowadzona w godzinach zegarowych ( 60 min)
Teoria 43 godz, Praktyka 210 godz.,Walidacja 5 godz.

1. Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego. -
2. Urzadzenia spawalnicze. -
3. Bezpieczenstwo i higiena pracy. -
4. Bezpieczna praca na hali produkcyjne;j. -
5. Materiaty dodatkowe do spawania. -
6. Spawanie w praktyce. -
7. Oznaczenie i wymiarowanie spoin. -
8. Metody przygotowania ztgczy do spawania. -
9. Kwalifikowanie spawaczy. -
Zestaw STIG

1. Budowa i uzytkowanie urzadzen do spawania TIG. -



Elektrody wolframowe i materiaty dodatkowe do spawania.

Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Zestaw CrNi

Podstawowe wiadomosci o stalach nierdzewnych, metody
spawania, ochrona zdrowia.

Spawalnos¢, ztgcza spawane i odksztatcenia ztgczy ze stali
nierdzewnych.

Materiaty dodatkowe do spawania stali nierdzewnych.

Korozja i obrébka cieplna po spawaniu.

SZKOLENIE PRAKTYCZNE.

Instruktaz wstepny.

PROGRAM SZKOLENIA NA SPAWANIE TIG CZO£OWE RUR

SZKOLENIE TEORETYCZNE

Zestaw C

Ztgcza spawane rur.

Materiaty inne niz stale niestopowe.

Przeglad i konsekwencje zwigzane z awarig spawanych urzadzen.

Normy spawalnicze.

SZKOLENIE PRAKTYCZNE.



Instruktaz wstepny.

9.2.

Zapewnienie jako$ci w spawalnictwie.Cwiczenia.

I SZKOLENIE PRAKTYCZNE.

+ WALIDACJA 5 GODZIN

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zajec: 0

Przedmiot / temat

iy Prowadzacy
zajeé

Brak wynikéw.

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto

Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

W tym koszt walidacji brutto

W tym koszt walidacji netto

W tym koszt certyfikowania brutto

W tym koszt certyfikowania netto

Data realizacji Godzina
zajeé rozpoczecia

Cena

6 700,00 PLN

6 700,00 PLN

25,97 PLN

25,97 PLN

720,00 PLN

720,00 PLN

260,00 PLN

260,00 PLN

Godzina
zakonczenia

Liczba godzin



Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 2

122

O Robert Gmerek

‘ ' od 2020 roku instruktor spawania metody MAG, TIG , GAZ, MMA, MIG

222

o Klaudiusz Klonowski

‘ . Posiada uprawnienia na spawanie metoda MAG, TIG, MIG, gaz, elektryczne
Posiada doswiadczenie zdobyte w ciggu 5 lat

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

materiaty w formie prezentacji, oraz w formie ksera kserokopia

Warunki uczestnictwa

-ukonczone 18 lat

-min wyksztatcenie podstawowe

Informacje dodatkowe

kursant podchodzi do 2 egzaminéw spawalniczych na spawanie pachwinowe blach 141 oraz czotowe rur 141

ustuga zwolniona z vat na podstawie art.43 ust.1pkt 26 lit. a ustawy o podatku od towaréw i ustug

Adres

ul. Mrggowska 11
60-161 Poznan
woj. wielkopolskie

Teoria : Poznan ul. Mragowska 11
Praktyka : Poznan ul. Mragowska 11

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
o Wi

e Laboratorium komputerowe



Kontakt

ﬁ E-mail m.szymczak@atcgrupa.pl

Telefon (+48) 730730716

Marta szymczak



