Mozliwo$¢ dofinansowania

KURS ZAAWANSOWANY S7 3 444,00 PLN brutto

programowanie, diagnostyka konfiguracja i 2800,00 PLN  netto
@ N Te& X parametryzacja sterownika SIEMENS 98,40 PLN  brutto/h

SIMATIC S7-300/400 80,00 PLN netto/h

Numer ustugi 2025/04/22/5899/2701615

INTEX Spétka z
ograniczong
odpowiedzialnoscia ~® Ustuga szkoleniowa

h
ok K Kk O 35
5 27.10.2025 do 31.10.2025

© Gliwice / stacjonarna

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Automatyka i robotyka
Identyfikator projektu Kierunek - Rozwdj

wsparcie dla oséb indywidualnych

Sposoéb dofinansowania . L o
wsparcie dla pracodawcoéw i ich pracownikéw

Szkolenie dedykowane jest dla pracownikéw stuzb utrzymania ruchu,
Grupa docelowa ustugi elektrykéw, mechanikéw, automatykdéw, pracownikéw produkeyjnych oraz
wszystkich tych, ktérzy chca podnie$¢ swoje kompetencje zawodowe.

Minimalna liczba uczestnikow 1
Maksymalna liczba uczestnikéw 12

Data zakornczenia rekrutacji 20-10-2025
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 35

Certyfikat systemu zarzgdzania jakoscig wg. 1ISO 9001:2015 (PN-EN ISO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny



Obstuzy, zaprogramuje oraz zdiagnozuje sterownik SIEMENS SIMATIC S7-300/400 z wykorzystaniem pakietu STEP7 w

wersji 5.x.

Rozwinie swoje umiejetnosci w zakresie diagnostyki sterownika oraz rozbudowanego programu sterowania zapisanego

w STL
Pozna zasady wykorzystania blokéw danych (DB)

Pozna we/wy analogowych zaréwno w zakresie okablowania, diagnostyki jak i wykorzystania z poziomu programu

sterowania

Bedzie potrafit w petni samodzielnie obstuzy¢ najpopularniejsze na rynku sterowniki PLC

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sig

Znaczenie dostepnych w CPU
parametréw oraz ich

zastosowanie

Przeznaczenie blokéw danych, zasady
adresacji

komérek w bloku danych

Konwersja pomiedzy réznymi typami
danych

Zasada przetwarzania sygnatu
analogowego przez

moduty wej$ciowe oraz wyjsSciowe
Parametryzacja modutéw analogowych
pod katem

pomiaru napiecia, pradu oraz
temperatury

Réznice pomiedzy funkcja (FC) oraz
blokiem

funkcyjnym (FB)

Zasady sprawnego poruszania sie w
ztozonych

programach sterowania dla PLC
Tryby pracy CPU: STOP-RUN oraz
Rozruch, bloki

organizacyjne zwigzane z rozruchem

Kryteria weryfikacji

Samodzielno$¢ w realizacji zadan
praktycznych

Zaangazowanie i aktywny udziat w
szkoleniu

Wspotpraca z Trenerem

Samodzielnos$¢ w realizacji zadan
praktycznych

Zaangazowanie i aktywny udziat w
szkoleniu

Wspotpraca z Trenerem

Samodzielno$¢ w realizacji zadan
praktycznych

Zaangazowanie i aktywny udziat w
szkoleniu

Wspétpraca z Trenerem

CPU

Dostepne wskazniki, zasady
adresowania

posredniego oraz zakres zastosowania

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie?



Tak

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach
uczenia sie kryteria ich weryfikac;ji?

Tak

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajgcych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i
szkolenia od walidacji?

Tak

Program

Parametryzacja jednostki centralnej oraz modutéw sygnatowych sterownika SIEMENS SIMATIC S7-300/400
Zastosowanie modutéw analogowych do pomiaru pradu, napiecia, temperatury oraz sterowania elementami wykonawczymi
Zarzadzanie danymi z wykorzystaniem blokéw danych DB Programowanie blokéw parametryzowalnych FB i FC

Narzedzia do dokumentacji i analizy rozbudowanego programu sterowania (lista powigzan, struktura programu, wykorzystanie obszaréw
pamieci)

Realizacja zadan praktycznych w reprezentacji STL z wykorzystaniem zaawansowanych metod programowania: arytmetyka
zmiennoprzecinkowa, operacje skoku, przesuwania i rotacji, adresowania posredniego

Dostepne funkcje programatora do analizy stanu sterownika, testowania oraz diagnostyki programu sterowania

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zajec¢: 7

Przedmiot / temat Data realizaciji Godzina Godzina . .
L Prowadzacy L . | . Liczba godzin

zajeé zajec rozpoczecia zakonczenia

ZAAWANSOWAN - 27-10-2025 09:00 09:15 00:15

Y S§7-300/400

227
2 Grzegorz
ZAAWANSOWAN . 27-10-2025 09:15 16:00 06:45
Koszycki
Y S7-300/400
3z7
e Grzegorz
ZAAWANSOWAN . 28-10-2025 08:00 16:00 08:00
Koszycki
Y S7-300/400
427
- Grzegorz
ZAAWANSOWAN . 29-10-2025 08:00 16:00 08:00
Koszycki

Y S§7-300/400



Przedmiot / temat
L, Prowadzacy

zajec

Grz

ZAAWANSOWAN egorz
Koszycki

Y §7-300/400

Grzegorz

ZAAWANSOWAN .
Koszycki

Y S§7-300/400

ZAAWANSOWAN -
Y S§7-300/400

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto
Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

Data realizacji Godzina
zajeé rozpoczecia
30-10-2025 08:00
31-10-2025 08:00
31-10-2025 11:45

Cena

3 444,00 PLN

2 800,00 PLN

98,40 PLN

80,00 PLN

O Grzegorz Koszycki

‘ ' Grzegorz to wyjatkowo wszechstronny ekspert.

Godzina
zakonczenia

16:00

11:45

12:00

Liczba godzin

08:00

03:45

00:15

Posiada duze doswiadczenie wynikajgce z udziatu w uruchamianiu i modernizacji uktadow
sterowania m.in. w kopalniach, hutach i elektrocieptowniach. Autor licznych aplikacji dla paneli
operatorskich stale poszerzajacy swojg wiedze.

Obecnie specjalizuje sie w sieciach przemystowych PROFIBUS i PROFINET. Posiadajac tytut Pl

Training Instructor prowadzi wszystkie szkolenia z tego zakresu tacznie z certyfikowanymi przez Pl

International.

Grzegorz podczas prowadzonych przez siebie szkolen chetnie dzieli sie z uczestnikami swoim



bogatym doswiadczeniem zdobytym podczas dziesigtek audytéw instalacji lub usuwania awarii
sieci PROFIBUS i PROFINET u naszych klientéw w Polsce oraz zagranica.

Uczestniczyt w wielu projektach zwigzanych z budowa lub modernizacjg systemoéw automatyki w
branzy samochodowej i spozywczej i innych:

sterowanie gniazdami zrobotyzowanymi do zgrzewania i spawania

stanowiska kontrolno pomiarowe dla przemystu samochodowego: préby szczelnosci, kontrola
parametrow elektrycznych reflektoréw i lamp w warunkach symulowanych przez komory
klimatyczne, rejestracja z wykorzystaniem systemow akwizycji danych

sterowanie i wizualizacja dla linii anodowania profili aluminiowych, stanowiska szczotkowania profili
aluminiowych

stanowiska do kontroli poprawnosci montazy z wykorzystaniem analizatoréw obrazu

sterowanie i kontrola sciekdéw — wykorzystanie sieci SINAUT i analizatorow sciekow we wspétpracy
z Siemens Katowic

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Dokumentacja szkoleniowa doskonale przedstawia i systematyzuje omawiane na szkoleniach zagadnienia, utatwiajac ich zrozumienie i
zastosowanie, stajac sie czesto kompendium podczas codziennej pracy. Dokumentacja szkoleniowa zawiera réwniez wzorcowe
rozwigzania zadan wykonywanych podczas szkolenia. Kazdy uczestnik otrzymuje uznane w przemysle, dwujezyczne Zaswiadczenie o
uczestnictwie i moze bezpiecznie i wygodnie pobra¢ ze strony www.intex.com.pl projekty stworzone podczas szkolenia.

Warunki uczestnictwa

0golne Warunki Umowne INTEX dostepne pod adresem: https://www.intex.com.pl/do-pobrania/

Informacje dodatkowe

Kazdy uczestnik ma do dyspozycji komputer z oprogramowaniem STEP7 potgczony ze sterownikiem SIEMENS SIMATIC S7-300 oraz
panelem operatorskim. Sterownik wyposazony jest w wej$cia/wyjs$cia cyfrowe i analogowe oraz symulatory sygnatéw.

Adres

ul. Portowa 4
44-102 Gliwice

woj. Slaskie

Doskonata lokalizacja, dojazd, bezposrednie sgsiedztwo Hotelu Malinowski Business

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Wil
e Laboratorium komputerowe



Kontakt

ﬁ E-mail hlysiak@intex.com.pl

Telefon (+48) 664 441 921

Hanna tysiak



