Mozliwo$¢ dofinansowania

Programowanie sterownikéw PLC - 5200,00 PLN brutto

- - szkolenie kompleksowe 5200,00 PLN  netto
Z DZ Numer ustugi 2025/04/18/7392/2698150 108,33 PLN brutto/h
e 108,33 PLN netto/h

Zaktad © Tarnowo Podgérne / stacjonarna

Doskonalenia & Ustuga szkoleniowa

Zawodowego ® 48h

% K KK £ 16.06.2025 do 11.07.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Automatyka i robotyka

wsparcie dla oséb indywidualnych

Sposoéb dofinansowania . A S
wsparcie dla pracodawcoéw i ich pracownikéw

Szkolenie jest adresowane do:

e pracownikoéw utrzymania ruchu, automatykow, elektrykow i
elektronikéw
e wszystkich zainteresowanych pozyskaniem wiedzy z zakresu
Programowania Sterownikow Logicznych PLC SIEMENS SIMATIC S7-
300/400
e uczniéw, studentéw i absolwentédw kierunkéw:
e automatyk i robotyka

Grupa docelowa ustugi

¢ elektronika
¢ informatyka
e zarzadzanie produkcja

Minimalna liczba uczestnikow 5
Maksymalna liczba uczestnikow 20

Data zakornczenia rekrutacji 13-06-2025
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 48

Certyfikat systemu zarzadzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Uczestnik kursu zapozna sie i zdobedzie wiedze z zakresu budowy, funkcjonowania oraz zastosowania sterownikéw
logicznych PLC S7-1200 firmy SIEMENS. Przyswoi najwazniejsze umiejetnosci wymagane do programowania,
konfiguraciji, obstugi i diagnostyki wspomnianych sterownikow. Szczegétowo zaznajomi sie z jezykiem programowania
LAD (jezyk drabinkowy) oraz FBD (jezyk schematdw blokéw funkcyjnych).

Kurs konczy sie egzaminem pozwalajgcym potwierdzi¢ kwalifikacje w zakresie PROGRAMOWANIA sterownikéw PLC

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

OBSZAR WIEDZY:

- zna architekture sterownikéw PLC oraz
ich historyczne korzenie

- ma $wiadomos¢ réznorodnosci
wspoétczesnych rozwigzan zwigzanych z
automatyka

- rozumie istote symulacji uktadéw
automatyki

- ma $wiadomos¢ istnienia narzedzi
wspomagajacych projektowanie
systemoéw w kontekscie przemystu 4.0

- rozumie budowy pamieci sterownika
PLC

- rozréznia typy zmiennych w
sterowniku PLC oraz zna ich poprawne
zastosowanie

Efekty uczenia sie weryfikowane sg na
podstawie zrealizowanych ¢éwiczen
laboratoryjnych

Dodatkowo po ukonczonym kursie
uczestnik uczestniczy w egzaminie
potwierdzajgcym zestaw efektow
ksztatcenia przewidzianym dla
kwalifikacji PROGRMOWANIE
STEROWNIKOW PLC

Obserwacja w warunkach rzeczywistych
- zna zaawansowane sposoby
wykorzystania funkcji logicznych

- zna wszystkie podstawowe operatory
logiczne

- zna operatory przesuniecia bitowego

- zna operatory obrotu bitowego

- zrozumie istote dziatania uktadow
zliczajacych

- ma wiedze na temat czujnikow
stosowanych w automatyce i przemysle
- zna i wymienia z podstawowe
elementy wykonawcze

- rozumie istotno$¢ graficznych
interfejséw uzytkownika w przemysle
4.0 (systemy SCADA)



Efekty uczenia sie

OBSZAR UMIEJETNOSCI:

- umie modelowac¢ proste uktady
logiczne bez udziatu sterownika PLC
- wykorzystuje narzedzie
programistyczne PLC

- potrafi wezytaé program do sterownika
- umie przeprowadzi¢ diagnostyke
urzadzenia oraz rozpoznaé btedy w
oprogramowaniu

- potrafi pisa¢ proste programy w jezyku
LD

- potrafi analizowaé¢ schematy
elektryczne

- praktycznie realizuje projekty oparte
na sieci logicznej

- umie opisa¢ za pomoca sieci logicznej
ztozony problem projektowy

- umie syntezowac realny problem za
pomoca sieci bramek logicznych

- umie zrealizowa¢ elektrycznie
wszystkich operacje logiczne

- wykorzystuje praktycznie operatory
bitowe

- stosuje uktady licznikow w
praktycznych aplikacjach

- obstuguje i wykorzystuje uktady
czasowe

- tworzy aplikacje oparte na timerach
- stosuje operatory przyréwnania oraz
zakresu w praktycznych aplikacjach

- opracowuje algorytmy sterowania
urzadzeniami i marszrut
technologicznych

- syntetyzuje i projektuje graficzne
interfejsy uzytkownika

OBSZAR KOMPETENCJI
SPOLECZNYCH:

- widzi potrzebe samoksztatcenia sige z
zakresu programowania sterownikow
logicznych

- identyfikuje i szuka rozwigzan
problemoéw technicznych zwigzanych z
praca na zajmowanym stanowisku

- rozumie potrzebe wspotpracy w
zespole projektowym

- identyfikuje elementy komunikacji w
zespole

- rozumie istote komunikacji w projekcie

Kryteria weryfikacji

Efekty uczenia sie weryfikowane sg na
podstawie zrealizowanych ¢éwiczen
laboratoryjnych

Dodatkowo po ukoriczonym kursie
uczestnik uczestniczy w egzaminie
potwierdzajgcym zestaw efektow
ksztatcenia przewidzianym dla
kwalifikacji PROGRMOWANIE
STEROWNIKOW PLC

Efekty uczenia sie weryfikowane sg na
podstawie zrealizowanych ¢wiczen
laboratoryjnych

Dodatkowo po ukoriczonym kursie
uczestnik uczestniczy w egzaminie
potwierdzajgcym zestaw efektow
ksztatcenia przewidzianym dla
kwalifikacji PROGRMOWANIE
STEROWNIKOW PLC

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie?
Tak, dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie.

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach
uczenia sie kryteria ich weryfikac;ji?

Tak, dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie
kryteria ich weryfikacji.

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i
szkolenia od walidac;ji?

Tak, dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajgcych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od
walidacji.

Program

RAMOWY PROGRAM SZKOLENIA
1.Podstawy programowania sterownikow PLC (Poziom podstawowy)
Wprowadzenie do sterownikéw PLC

e Budowa i zasada dziatania sterownikow PLC
¢ Przeglad serii sterownikéw Siemens SIMATIC S7-1200 i S7-300/400
 Srodowisko programistyczne TIA Portal — interfejs i podstawowe funkcje

Podstawy jezyka LAD (drabinkowego) i FBD (blokowego)

e Skfadnia i struktura programéw PLC
e Zmienne, adresowanie i typy danych w PLC
 Operacje logiczne (AND, OR, XOR, NOT)

Cwiczenia laboratoryjne

e Montaz i podtaczenie sterownika PLC
e Instalacja i konfiguracja srodowiska TIA Portal
e Pierwsze programy w LAD - sterowanie diodami LED

2.Rozszerzone funkcje sterownikéw PLC (Poziom podstawowy)
Operacje numeryczne i operatory bitowe

e Liczniki (CTU, CTD, CTUD) - zastosowanie i konfiguracja
¢ Timery (TON, TOF, TP) — sterowanie czasowe w PLC
e Operacje arytmetyczne i logiczne na rejestrach

Programowanie strukturalne w PLC

e Tworzenie blokéw programu: FC, FB, OB, DB
¢ Wykorzystanie zmiennych globalnych i lokalnych
e Instrukcje warunkowe i petle



Cwiczenia laboratoryjne

e Programowanie licznikéw i timeréw
e Sterowanie uktadem transportowym w LAD i FBD
¢ Implementacja operacji logicznych w praktycznych aplikacjach

3.Programowanie zaawansowane w sterownikach PLC (Poziom zaawansowany)
Zaawansowane operacje na danych

¢ Przechowywanie i przetwarzanie danych w blokach DB
e Operacje na tablicach i wskaznikach
¢ Wykorzystanie funkcji matematycznych

Komunikacja i wymiana danych

¢ Integracja sterownikow PLC z innymi urzgdzeniami
¢ Protokét komunikacyjny Modbus, Profibus i Profinet
¢ Wymiana danych miedzy sterownikami

Cwiczenia laboratoryjne

e Programowanie w LAD i FBD: sterowanie windg towarowa
e Integracja PLC z panelami HMI
e Tworzenie uktadéw sterowania linig produkcyjng

4. Diagnostyka, optymalizacja i zaawansowane aplikacje (Poziom zaawansowany)
Diagnostyka i rozwigzywanie probleméw w PLC

¢ Analiza btedow i diagnostyka online
e Optymalizacja kodu PLC
e Strategie tworzenia bezpiecznych i niezawodnych programéw

Realizacja projektow sterowania w przemysle

e Tworzenie programow dla rzeczywistych systemoéw automatyki
e Wspdtpraca sterownikéw z elementami wykonawczymi
e Testowanie i wdrazanie programoéw w rzeczywistych aplikacjach

Cwiczenia laboratoryjne i egzamin koricowy

¢ Implementacja sterowania skrzyzowaniem $wietinym
¢ Programowanie sterowania pompami i wentylacja
e Egzamin praktyczny i test wiedzy

Dodatkowe zajecia laboratoryjne:

1. Laboratorium: programowanie sterownikéw PLC - sterowanie uktadem pomp

2. Laboratorium: programowanie sterownikéw PLC - sterowanie linig produkcyjna

3. Laboratorium: programowanie sterownikéw PLC - sterowanie windg towarowa

4. Laboratorium: programowanie sterownikéw PLC - sterowanie skrzyzowaniem i uktadem os$wietlenia

Kurs zakonczony jest egzaminem prowadzgcym do nabycia kwalifikacji.

Egzamin poprzedza 2 godzinne seminarium podczas, ktérego powtdérzony zostaje caty materiat teoretyczny, a panel pytan i odpowiedzi
stuzy rozwianiu watpliwosci stuchaczy w zakresie przerobionego materiatu.

Przewidywany czas trwania egzaminu: 2 godz.
Forma Egzaminu:
- Cze$¢ teoretyczna - test wiedzy

- Cze$¢ praktyczna - zadanie praktyczne- wymodelowanie uktadu w oparciu o opis zadania i zestaw ¢wiczeniowy.



Po pozytywny zdani egzaminu, jednostka egzaminacyjna - Krajowe Centrum Akredytacji wystawia Certyfikat i suplement okreslajgce
tematyke, zakres zagadnien, ocene oraz opis efektéw ksztatcenia zwalidowanych i certyfikowanych w obszarze programowania

sterownikéw PLC.

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zaje¢: 12

Przedmiot / temat

zajec

Wprowadzenie
do sterownikow
PLC

Podstawy

jezyka LAD
(drabinkowego) i

FBD (blokowego)

Cwiczenia

laboratoryjne

Operacje

numeryczne i
operatory bitowe

Programowanie
strukturalne w
PLC

Cwiczenia

laboratoryjne

Zaawansowane
operacje na
danych

Komunikacja i
wymiana danych

Cwiczenia

laboratoryjne

Prowadzacy

Filip Napierata

Filip Napierata

Filip Napierata

Filip Napierata

Filip Napierata

Filip Napierata

Filip Napierata

Filip Napierata

Filip Napierata

Data realizacji
zajeé

16-06-2025

17-06-2025

18-06-2025

01-07-2025

02-07-2025

03-07-2025

04-07-2025

04-07-2025

07-07-2025

Godzina
rozpoczecia

15:30

15:30

15:30

15:30

15:30

08:00

08:00

12:00

08:00

Godzina
zakonczenia

19:30

19:30

19:30

19:30

19:30

15:00

12:00

16:00

12:00

Liczba godzin

04:00

04:00

04:00

04:00

04:00

07:00

04:00

04:00

04:00



Przedmiot / temat

zajec

Prowadzacy

Data realizacji
zajeé

Godzina
rozpoczecia

Diagnostyka i

rozwigzywanie Filip Napierata

probleméw w
PLC

Realizacja
projektow

. Filip Napierata
sterowania w

przemysle

Cwiczenia

laboratoryjne i Filip Napierata

egzamin

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto
Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

O Filip Napierata

07-07-2025 12:00

08-07-2025 08:00

11-07-2025 10:00
Cena

5200,00 PLN

5200,00 PLN

108,33 PLN

108,33 PLN

Godzina
zakonczenia

16:00

10:00

13:00

Liczba godzin

04:00

02:00

03:00

W roku 2017 ukonczyt studia na Politechnice Poznanskiej na kierunku automatyka i robotyka.

Oprocz tego ukonczyt studia podyplomowe z zakresu pedagogiki (Politechnika Poznariska).
Zatozyciel i wspotwiasciciel NTembed - firmy specjalizujgcej sie w automatyce przemystowej,
serowaniu, programowaniu i wdrazaniu systeméw opartych na sterownikach PLC Siemens.
Doradztwo w obszarze wdrozen opartych na PLC. Prowadzenie szkolen z zakresu automatyzacji

przedsiebiorstw, strategicznego planowania produkcji 100 h, -Doradztwo i szkolenia technologiczne

o w obszarze PLC dla organizacji — 100 h Informatyzacja zaktadéw produkcyjnych, baz
logistycznych. -Wdrozenia innowacyjnych rozwigzan w zakresie sterowania opartego o PLC.
Doswiadczenie: realizacja wielu szkolen na przestrzeni ostatnich 5 lat, ponadto jest czynnym



zawodowo nauczycielem przedmiotéw zawodowych na kierunku technik automatyk. Od 2018 roku
czynnym wyktadowca na kierunku Informatyka na uczelni Collegium Da Vinci oraz Uniwersytecie
WSB Merito w Poznaniu od 2019 roku

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Materiaty szkoleniowe w formie dokumentacji sterownikéw oraz materiaty drukowane przyrostowo w miare postepéw szkolenia.

Informacje dodatkowe

Catos$¢ zaje¢ ma charakter praktyczny i realizowana jest w laboratorium sterownikéw PLC.

Szkolenie laboratoryjne odbywa sie w podgrupach projektowych. Dla kazdej podgrupy zarezerwowane jest stanowisko ¢wiczeniowe
wyposazone w komputer - laptop z zainstalowanym $rodowiskiem TIA Potal, sterownik PLC ora uktad wykonawczy pozwalajgcy na zywo
obserwowac efekty programowania urzadzenia.

Podstawa zwolnienia z podatku VAT: Art. 43 ust. 1 pkt 26 litera a, pkt 29 ustawy o podatku towaréw i ustug.

Adres

ul. Nowa 60
62-080 Tarnowo Podgdérne

woj. wielkopolskie
Sala dydaktyczna i laboratorium programowania sterownikéw PLC.
Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi

o Klimatyzacja

o Wi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

ﬁ E-mail judyta.serwecinska@zdz.poznan.pl

Telefon (+48) 601 711 849

Judyta Serwecinska



