Mozliwo$¢ dofinansowania

Szkolenie: Planowanie i organizacja 2 221,38 PLN brutto
EMT produkcji (LEAN4) 1806,00 PLN netto
1l
Sty Numer ustugi 2025/04/16/5274/2694454 158,67 PLN brutto/h
CENTRUM SZKOLEN INZYNIERSKICH 129,00 PLN netto/h
EMT-SYSTEMS
Spotka z
ograniczong © Gliwice / stacjonarna

odpowiedzialnoscia & Ustuga szkoleniowa

W 46/5 (@ 14h
2 693 oceny £ 16.10.2025 do 17.10.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Biznes / Zarzadzanie przedsigbiorstwem

Szkolenie adresowane do:

e kierownikéw dziatéw produkcji, logistyki

e pracownikow Sredniego i wyzszego szczebla uczestniczacych w
procesach optymalizacyjnych

¢ planistow organizacji produkgciji, logistykéw, zakupowcow

e pracownikow Sredniego i nizszego szczebla uczestniczagcych w
zarzadzaniu produkcja

¢ 0s6b zainteresowanych tematyka szkolenia.

Grupa docelowa ustugi
Ustuga réwniez adresowana dla uczestnikow projektu
"Opolskie Ksztatcenie Ustawiczne",
"Kierunek — Rozwaj",

MP i/lub dla Uczestnikéw Projektu NSE.

Wymagania wstepne: Brak.

Minimalna liczba uczestnikow 6
Maksymalna liczba uczestnikow 12

Data zakonczenia rekrutacji 15-10-2025
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Liczba godzin ustugi 14



Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . .
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Szkolenie przygotowuje do samodzielnego rozwigzywania zagadnien czestych zmian planéw produkcji oraz pozwala
naby¢ wiedze na temat najnowszych metod radzenia sobie w takich wypadkach.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

charakteryzuje jakie narzedzia

zastosowag, aby poprawic¢ efektywno$é Test teoretyczny z wynikiem
w osigganiu celu biznesowego generowanym automatycznie
organizacji

charakteryzuje mechanizmy i putapki
wynikajace z btednie zdefiniowanych
proceséw

Test teoretyczny z wynikiem

generowanym automatycznie
Planuje procesy produkcyjne i

efektywniej wykorzystuje zasoby

organizacji rozwiazyuje problemy produkcyjne, a
takze optymalizuje procesy w celu Test teoretyczny z wynikiem
zwiekszenia efektywnosci i generowanym automatycznie
zmniejszenia kosztéw produkc;ji
samodzielnie rozwigzuje elementarne .
o Test teoretyczny z wynikiem

problemy dotyczace optymalizaciji .

) N generowanym automatycznie
proceséw produkgc;ji

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji
Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie?
TAK

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach
uczenia sie kryteria ich weryfikac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i
szkolenia od walidacji?



TAK

Program

Niniejsze szkolenie ma na celu kompleksowe wsparcie 0séb dorostych, ktére z wtasnej inicjatywy planujg podnies¢ swoje
umiejetnosci/kompetencje, umozliwiajgce rozwoj w kierunku umiejetnosci zawodowych, niezbednych do podjecia pracy w sektorze
zielonej gospodarki, ponadto niezbednych z punktu widzenia regionalnych/lokalnych specjalizacji dla Slgska (RIS, PRT) przyktadowo z
obszaru technologicznego:

e LOGISTYKA | TRANSPORT (6.3 Technologie informacyjne dla logistyki i transportu),
¢ PRZEMYSE MASZYNOWY | MOTORYZACYJNY (7.3 Technologie projektowanie i wytwarzania w przemysle motoryzacyjnym).

Walidacja:

Wybrana metoda walidacji szkolenia: ,Test teoretyczny z wynikiem generowanym automatycznie”, dla ktérej nie jest wymagane
wprowadzenie osoby walidujgcej ustuge w sekcji oséb prowadzacych. Uczestnik szkolenia wypetnia test pod koniec szkolenia w aplikaciji
dostepnej w sali szkoleniowe;.

Zakres tematyczny

Program ustugi obejmuje 14 godzin dydaktycznych (1 godzina dydaktyczna to 45 min). Przerwy tgcznie trwajg 3 godziny i 30 minut.
Przerwy nie wliczaja sie w czas trwania ustugi szkoleniowej.

Dzien 1: 7 godzin dydaktycznych (+1 godzina 45 minut to taczny czas 3 przerw),
Dzien 2: 7 godzin dydaktycznych (+1 godzina 45 minut to taczny czas 3 przerw).
Czas trwania zajec teoretycznych: 4 h.

Czas trwania zajec¢ praktycznych: 10 h.

Program szkolenia:

¢ Cel funkcjonowania przedsiebiorstwa

¢ Podstawy planowania produkcji

e Omodwienie fundamentalnych poje¢ i zasad zwigzanych z planowaniem produkgji, takich jak harmonogramowanie, przeptyw

pracy, czy alokacja zasobow

e Zwiekszenie efektywnosci planowania poprzez minimalizowanie kosztéw oraz zwiekszanie efektywnosci produkcji
Dzien o Metody i narzedzia planowania produkcji
1 e MRP Material Requirements Planning

¢ MRPII (Manufacturing Resource Planning

e Justin Time (JIT)

e Kanban

e Systemy informatyczne typu ERP i ASD

e Zakupy i zaopatrzenie. Zarzadzanie zasobami i alokacja surowcéw

¢ Metody efektywnego zarzgdzania zasobami (maszyny, personel, materiaty)

¢ Techniki minimalizowania strat materiatowych i optymalizacji uzycia surowcéw w procesie produkcji

e Wytwarzanie i optymalizacja proceséw produkcyjnych

e Proces ijego przeptyw
Dzien o Techniki poprawy wydajnosci proceséw produkeyjnych i eliminacji marnotrawstwa
2 e Stworzenie i zarzadzanie efektywnym zespotem produkcyjnym

e Monitorowanie i kontrula procesu

¢ Reagowanie i radzenie sobie z problemami

e Dostawa i obstuga posprzedazowa - sposéb komunikacji z klientem i ewaluaciji

e Walidacja

Warunki niezbedne do osiagniecia celu ustugi

Brak



Warunki organiacyjne dla przeprowadzenia szkolenia:

Szkolenia prowadzone sg w Laboratoriach Centrum Szkolen Inzynierskich EMT-Systems wyposazonych w rzutnik multimedialny i tablice
suchoscieralng. Podczas kursu wykorzystywane sg nowoczesne srodki przekazu. Zajecia praktyczne sg prowadzone w oparciu
o warsztatowe ¢wiczenia, symulacje, gry. W przypadku osiggniecia petnej grupy uczestnikdw przy jednym stanowisku bedzie znajdowato

sie 12 osob.

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zaje¢: 15

Przedmiot / temat

. Prowadzacy
zajec

@B ce!

funkcjonowania
przedsiebiorstwa
Tomasz Stala
. Podstawy
planowania

produkgiji

Przerwa

Tomasz Stala
kawowa

Omoéwienie
fundamentalnych
pojec i zasad
zwigzanych z
planowaniem
produkciji, takich
jak
harmonogramow
anie, przeptyw
pracy, czy
alokacja
zasobéw

Tomasz Stala

Przerwa

. Tomasz Stala
obiadowa

Zwiekszenie
efektywnosci
planowania
poprzez
minimalizowanie
kosztéw oraz
zwigkszanie
efektywnosci
produkgciji.
Metody i
narzedzia
planowania
produkciji

Tomasz Stala

Data realizacji
zajeé

16-10-2025

16-10-2025

16-10-2025

16-10-2025

16-10-2025

Godzina
rozpoczecia

09:00

10:30

10:45

12:15

13:15

Godzina
zakonczenia

10:30

10:45

12:15

13:15

14:45

Liczba godzin

01:30

00:15

01:30

01:00

01:30



Przedmiot / temat
zajec

Przerwa

kawowa

0 VRP

Material
Requirements
Planning. MRPII
(Manufacturing
Resource
Planning. Just in
Time (JIT).
Kanban. Systemy
informatyczne
typu ERP i ASD

Zakupy i

zaopatrzenie.
Zarzadzanie
zasobami i
alokacja
SUrowcow.
Metody
efektywnego
zarzadzania
zasobami
(maszyny,
personel,
materiaty)

Przerwa

kawowa

Techniki

minimalizowania
strat
materiatowych i
optymalizacji
uzycia surowcow
w procesie
produkgiji.
Wytwarzanie i
optymalizacja
procesow
produkcyjnych

Przerwa

obiadowa

Prowadzacy

Tomasz Stala

Tomasz Stala

Tomasz Stala

Tomasz Stala

Tomasz Stala

Tomasz Stala

Data realizacji
zajeé

16-10-2025

16-10-2025

17-10-2025

17-10-2025

17-10-2025

17-10-2025

Godzina
rozpoczecia

14:45

15:15

08:00

09:30

09:45

11:15

Godzina
zakonczenia

15:15

16:00

09:30

09:45

11:15

12:15

Liczba godzin

00:30

00:45

01:30

00:15

01:30

01:00



Przedmiot / temat

zajec

Prowadzacy

Data realizacji
zajeé

Godzina
rozpoczecia

Godzina
zakonczenia

Liczba godzin

Proces i

jego przeptyw.
Techniki poprawy
wydajnosci
proceséw
produkcyjnych i
eliminacji
marnotrawstwa.

Tomasz Stala 17-10-2025 12:15 13:45 01:30
Stworzenie i

zarzadzanie

efektywnym

zespotem

produkcyjnym

Przerwa

Tomasz Stala
kawowa

17-10-2025 13:45 14:15 00:30

Monitorowanie i
kontrola procesu.
Reagowanie i
radzenie sobie z
problemami.
Dostawa i
obstuga
posprzedazowa -
sposob
komunikacji z

Tomasz Stala 17-10-2025 14:15 14:45 00:30

klientem i
ewaluac;ji

Walidacja

- test teoretyczny
z wynikiem
generowanym

Tomasz Stala 17-10-2025 14:45 15:00 00:15

automatycznie

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 2 221,38 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto

1 806,00 PLN

Koszt osobogodziny brutto 158,67 PLN



Koszt osobogodziny netto 129,00 PLN

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

0 Tomasz Stala

‘ ' Specjalista z dziedziny Optymalizacja proceséw produkcji, dedykowany prowadzacy z zakresu
Metodologia SMED. W EMT-Systems posiada roczne doswiadczenie w prowadzeniu zaje¢
dydaktycznych. Z zakresu Metodologia SMED przeprowadzit nastepujacg liczbe szkolen: ok. 1.
Posiada szerokag wiedze techniczng oraz kilkuletnie doswiadczenie praktyczne, ktére zdobyt w
znanych zaktadach przemystowych. Specjalizacja: Optymalizacja proceséw produkc;ji.
Wyksztatcenie: Wyzsze.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Kazdy z uczestnikéw szkolenia otrzymuje skrypt szkoleniowy, notes i dtugopis.

Informacje dodatkowe

Przed zgloszeniem na ustuge prosimy o kontakt w celu potwierdzenia dostepnosci wolnych miejsc.

EMT-Systems Sp. z 0. 0. zastrzega sobie prawo do nieuruchomienia szkolenia w przypadku niewystarczajacej liczby zgtoszen (min. 6
uczestnikéw). W tej sytuacji uczestnik zostanie poinformowany o najblizszym mozliwym do zrealizowania terminie.

Istnieje mozliwos$¢é zwolnienia ustugi z podatku VAT na podstawie § 3 ust. 1 pkt. 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20.12.2013r.
w sprawie zwolnien od podatku od towardw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnien (DZ.U.2013, poz. 1722 z p6zn. zm.), w
przypadku, gdy Przedsigbiorca/Uczestnik otrzyma dofinansowanie na poziomie co najmniej 70% ze srodkéw publicznych. Warunkiem
zwolnienia jest dostarczenie do firmy szkoleniowej stosownego o$wiadczenia na co najmniej 1 dzier roboczy przed szkoleniem. W innej
sytuacji nalezy doliczyé podatek VAT w wysokosci 23%.

Zostata podpisana umowa z WUP Krakéw i WUP Torun.

Adres

ul. Bojkowska 35A
44-100 Gliwice

woj. Slaskie

Siedziba Centrum Szkolen Inzynierskich, na ktérg sktadajg sie biura, pracownie i laboratoria szkoleniowe - znajduje sie w
doskonatej lokalizacji, niedaleko zjazdu z A4 (zjazd Sosnica). Szkolenia prowadzone sg w budynku nr 3 Cechownia przy
ulicy Bojkowskiej 35A na terenie kompleksu inwestycyjnego "Nowe Gliwice".

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi

o Klimatyzacja



o Wil

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

o Agnieszka Franc
ﬁ E-mail agnieszka.franc@emt-systems.pl

Telefon (+48) 501 322 109



