Mozliwo$¢ dofinansowania

Zrownowazony rozwdj w spawalnictwie: 3 500,00 PLN brutto
ovmrle spawanie TIG Il modut — szkolenie 3500,00 PLN netto
konczace sie egzaminem (Certyfikat TUV). 87,50 PLN brutto/h

Wiedza UM!EJZETNOSC Rozwoj
p.Z00.
Numer ustugi 2025/04/09/13337/2679570 87,50 PLN netto/h

Wiedza Umiejetnos¢
Rozwdj spotka z
ograniczona & Ustuga szkoleniowa

© taziska Gérne / stacjonarna

odpowiedzialnosciag (© 40h
%k Y Kk K 9 30.06.2025 do 08.09.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

wsparcie dla oséb indywidualnych

Sposoéb dofinansowania . L o
wsparcie dla pracodawcoéw i ich pracownikéw

Kurs jest skierowany do oséb petnoletnich, ktére chca rozwingc
umiejetnosci spawalnicze w metodzie TIG I, ze szczegélnym
uwzglednieniem zasad zréwnowazonego rozwoju i ekologii. Program jest
dedykowany zaréwno poczatkujgcym, jak i tym, ktérzy chca pogtebic
wiedze na temat efektywnego spawania, zarzadzania odpadami,
oszczednosci energii oraz minimalizacji wptywu na srodowisko.
Uczestnicy nauczg sie stosowac ekologiczne rozwigzania w
spawalnictwie, w tym recykling odpadéw spawalniczych. Kurs konczy sie
egzaminem, a zdobyte kompetencje sg przydatne w firmach dbajacych o
$rodowisko i zrbwnowazony rozwdj.

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikow 2
Maksymalna liczba uczestnikow 15

Data zakornczenia rekrutacji 29-06-2025
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 40

Certyfikat systemu zarzadzania jako$cia wg. 1ISO 9001:2015 (PN-EN ISO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . .
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Ustuga ,Zrownowazony rozwoj w spawalnictwie: Spawanie TIG Il modut” pozwala zdoby¢ umiejetnosci spawania TIG
uwzgledniajgc zasady zrbwnowazonego rozwoju, minimalizacje wptywu na srodowisko, oszczednos¢ energii oraz
skuteczne zarzadzanie odpadami. Po ukorczeniu kursu uczestnik uzyskuje kwalifikacje w spawaniu TIG, co otworzy
przed nimi mozliwos$¢ pracy w firmach specjalizujgcych sie w produkcjach wspierajgcych zielong gospodarke, tj.
produkcja energii odnawialnej, pojazdéw elektrycznych

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Uczestnik definiuje zasady
zrownowazonego rozwoju w kontekscie
spawalnictwa.

Uczestnik identyfikuje zagrozenia
zwigzane z procesem spawania oraz
stosuje odpowiednie srodki ochrony
osobistej.

Uczestnik formutuje zasady
optymalizacji parametréw spawania w
celu oszczednosci energii.

Uczestnik identyfikuje odpady
spawalnicze i stosuje metody ich
zmniejszenia.

Uczestnik przygotowuje stanowisko
spawalnicze, dobiera odpowiednie
materiaty i urzadzenia.

Uczestnik wykonuje spawanie metoda
TIG zgodnie z zasadami
zrbwnowazonego rozwoju.

Uczestnik kontroluje jako$¢ spoin oraz
przeprowadza ich ocene pod katem
zgodnos$ci z normami

Uczestnik charakteryzuje wptyw
spawania na jakos$¢ powietrza w
miejscu pracy i zna metody jego
poprawy.

Kryteria weryfikacji

Uczestnik wyjasnia zasady
efektywnosci energetycznej, redukcji
odpadéw oraz minimalizacji emisji w
spawalnictwie.

Uczestnik wymienia rodzaje zagrozen
spawalniczych i opisuje srodki ochrony
osobistej (ubranie, okulary, rekawice,
maski spawalnicze).

Uczestnik wyjasnia, jak optymalizacja
pradu, napiecia i szybkosci spawania
wplywa na oszczedno$¢ energii oraz
jakos¢ spoin.

Uczestnik wskazuje rodzaje odpadéw
spawalniczych i opisuje sposoby ich
ograniczenia.

Uczestnik ustawia i konfiguruje
stanowisko spawalnicze, dobiera
odpowiednie materiaty, narzedzia oraz
sprawdza sprawnos$¢ urzadzen.

Uczestnik stosuje optymalizacje
parametréw spawania w celu
zmniejszenia zuzycia materiatéw i
energii oraz minimalizacji wptywu na
$rodowisko.

Uczestnik ocenia jakos¢ spoin,
identyfikuje wady i proponuje metody
poprawy jakos$ci wykonanych spoin.

Uczestnik wymienia zagrozenia
zwigzane z emisjg spawalnicza i opisuje
metody poprawy jakosci powietrza.

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny



Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?

Swiadectwo Egzaminu Kwalifikacyjnego Spawacza wydane przez TUV THURINGEN sg potwierdzeniem uzyskania

kwalifikacji w zawodzie spawacza

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza uprawnienia do wykonywania zawodu na danym stanowisku (tzw. uprawnienia
stanowiskowe) i jest wydawany po przeprowadzeniu walidacji?

Dokument uprawnia do wykonywania zawodu spawacza.

Informacje

Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii
Podmiotéw

Nazwa/Kategoria Podmiotu prowadzacego
walidacje

Podmiot prowadzacy walidacje jest
zarejestrowany w BUR

Nazwa/Kategoria Podmiotu certyfikujagcego

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR

Program

Modut | - czes¢ teoretyczna (10h)

uprawnionych do wydawania dokumentéw potwierdzajgcych uzyskanie
kwalifikacji, w tym w zawodzie

TUV THURINGEN

Tak

TOV THUORINGEN

Tak

1.Wprowadzenie do zréwnowazonego rozwoju w spawalnictwie (2 godziny)

¢ Definicja zrbwnowazonego rozwoju w kontekscie spawalnictwa
e Zasady zréwnowazonego rozwoju: efektywnos$¢ energetyczna, redukcja odpadéw, minimalizacja emisji
¢ Przeglad aktualnych trendéw i technologii zréwnowazonych w spawalnictwie

2.Bezpieczenstwo i higiena pracy w spawalnictwie (3h)

e Zagrozenia zwigzane z procesem spawania

¢ Ochrona osobista spawacza (ubranie, okulary, rekawice, maski spawalnicze)

e Postepowanie w przypadku wypadkéw i oparzen

e Ochrona $rodowiska — zmniejszanie wptywu proceséw spawalniczych na srodowisko

3.Podstawy metody spawania TIG (5h)

e Opis procesu spawania TIG || modut

e Wybor elektrod, redukcja odpadéw i marnotrawstwa materiatow.
¢ Optymalizacja technik w celu zmniejszenia zuzycia materiatéw i gazow.



e Optymalizacja parametrow spawania - ustawienie pradu, napiecia i szybkosci spawania w celu oszczednosci energii i poprawy jakosci
spoin.
e Rozwigzywanie problemdw technicznych w kontekscie ekologii

Modut Il - czes¢ praktyczna (30h)
1.Przygotowanie stanowiska pracy (4,5h)

e Ustawienie i konfiguracja stanowiska spawalniczego
¢ Dobdr odpowiednich materiatow, urzadzen, i narzedzi
e Sprawdzenie sprawnosci urzadzen spawalniczych i bezpieczenstwa stanowiska pracy

2.Zréwnowazony rozwoéj w praktyce spawania TIG Il modut (10h)

¢ Minimalizacja odpadéw (recykling odpadéw spawalniczych, oszczedne wykorzystanie materiatow)
e Efektywnos$¢ energetyczna: zmniejszanie zuzycia energii podczas spawania

e Optymalizacja proceséw w celu zmniejszenia emisji szkodliwych substanc;ji

¢ Monitorowanie jako$ci powietrza w miejscu pracy

3.Spawanie z wykorzystaniem metody TIG Il modut (15h)

¢ Praktyka spawania

e Optymalizacja parametréw spawania w celu zminimalizowania wptywu na srodowisko i zuzycie energii
¢ Kontrola jakosci

4.Egzamin 30 min

Kurs trwa 40h (w tym 30 min egzamin).

Egzamin konicowy, certyfikacja przez jednostke uprawniong do certyfikacji. Egzamin po szkoleniu potwierdza zdobycie kwalifikaciji.
Zajecia sa realizowane w godzinach zegarowych. Przerwy nie sg wliczone w czas ustugi.

Zakres tematyczny szkolenia wynika z Regionalnej Strategii Innowacji Wojewédztwa Slagskiego 2030 oraz Programu Rozwoju Technologii
Wojewddztwa Slaskiego na lata 2019-2030 - obszar technologiczny produkcja i przetwarzanie materiatow.

Zajecia praktyczne odbywaja sie w petni wyposazonej atestowanej spawalni, w grupach do 15 oséb, na kazdego kursanta przypada jedno
stanowisko wyposazone w stét spawalniczy i maszyne spawalniczg. Organizacja zajeé¢ praktycznych na warsztacie spawalniczym pozwala na
efektywne prowadzenie zajeé¢ w grupach do 15 oséb. Doswiadczony prowadzacy gwarantuje wysoka jako$é szkolenia przy takiej grupie. Zajecia
teoretyczne odbywaja sie w wyposazonej sali dydaktycznej.

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zajec: 34

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina
Prowadzacy

. . . . . Liczba godzin
zajec zajec rozpoczecia zakornczenia

Wprowadzenie
do
zréwnowazonego .

. Krzysztof Babraj 30-06-2025 16:30 18:30 02:00
rozwoju w
spawalnictwie -
zajecia
teoretyczne

Przerwa Krzysztof Babraj 30-06-2025 18:30 18:45 00:15



Przedmiot / temat
zajec

Bezpieczenstwo i
higiena pracy w
spawalnictwie -
zajecia
teoretyczne

Bezpieczenstwo i
higiena pracy w
spawalnictwie -
zajecia
teoretyczne

Podstawy

metody spawania
TIG - zajecia
teoretyczne

Przerwa

Podstawy
metody spawania

TIG - zajecia
teoretyczne

Przygotowanie
stanowiska pracy
- zajecia
praktyczne

Przerwa

Przygotowanie
stanowiska pracy
- zajecia
praktyczne

Przerwa

Zréwnowazony
rozwéj w
praktyce
spawania TIG -
zajecia
praktyczne

Przerwa

Prowadzacy

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Data realizacji
zajeé

30-06-2025

19-07-2025

19-07-2025

19-07-2025

19-07-2025

03-08-2025

03-08-2025

03-08-2025

03-08-2025

03-08-2025

03-08-2025

Godzina
rozpoczecia

18:45

13:30

14:30

16:30

16:45

08:00

10:00

10:15

12:45

13:00

15:00

Godzina
zakonczenia

20:45

14:30

16:30

16:45

19:45

10:00

10:15

12:45

13:00

15:00

15:15

Liczba godzin

02:00

01:00

02:00

00:15

03:00

02:00

00:15

02:30

00:15

02:00

00:15



Przedmiot / temat

zajec

Zréwnowazony
rozwoj w
praktyce
spawania TIG -
zajecia
praktyczne

Przerwa

Zréwnowazony
rozwéj w
praktyce
spawania TIG -
zajecia
praktyczne

Zréwnowazony
rozwéj w
praktyce
spawania TIG -
zajecia
praktyczne

Przerwa

Zréwnowazony
rozwoj w
praktyce
spawania TIG -
zajecia
praktyczne

Spawanie
z

wykorzystaniem
metody TIG -
zajecia
praktyczne

Przerwa

Spawanie
z

wykorzystaniem
metody TIG -
zajecia
praktyczne

Przerwa

Prowadzacy

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Data realizacji
zajeé

03-08-2025

03-08-2025

03-08-2025

17-08-2025

17-08-2025

17-08-2025

17-08-2025

17-08-2025

17-08-2025

17-08-2025

Godzina
rozpoczecia

15:15

17:15

17:30

08:00

10:00

10:15

11:45

12:15

12:30

14:30

Godzina
zakonczenia

17:15

17:30

20:00

10:00

10:15

11:45

12:15

12:30

14:30

14:45

Liczba godzin

02:00

00:15

02:30

02:00

00:15

01:30

00:30

00:15

02:00

00:15



Przedmiot / temat

zajec

Spawanie
z

wykorzystaniem
metody TIG -
zajecia
praktyczne

Przerwa

Spawanie
z

wykorzystaniem
metody TIG -
zajecia
praktyczne

Spawanie
z

wykorzystaniem
metody TIG -
zajecia
praktyczne

PR Przerwa

P& Spawanie

wykorzystaniem
metody TIG -
zajecia
praktyczne

KFEN Przerwa

Spawanie
z

wykorzystaniem
metody TIG -
zajecia
praktyczne

7 Przerwa

Spawanie
z

wykorzystaniem
metody TIG -
zajecia
praktyczne

Egzamin

Prowadzacy

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Data realizacji
zajeé

17-08-2025

17-08-2025

17-08-2025

07-09-2025

07-09-2025

07-09-2025

07-09-2025

07-09-2025

07-09-2025

07-09-2025

08-09-2025

Godzina
rozpoczecia

14:45

16:45

17:00

08:00

10:00

10:15

12:15

12:30

14:30

14:45

14:30

Godzina
zakonczenia

16:45

17:00

20:00

10:00

10:15

12:15

12:30

14:30

14:45

16:15

15:00

Liczba godzin

02:00

00:15

03:00

02:00

00:15

02:00

00:15

02:00

00:15

01:30

00:30



Cennik

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 3 500,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 3 500,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 87,50 PLN
Koszt osobogodziny netto 87,50 PLN
W tym koszt walidacji brutto 150,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 150,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 450,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 450,00 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

0 Krzysztof Babraj

‘ ' Wyksztatcenie wyzsze na kierunku Mechanika i Budowa Maszyn o specjalnosci przetwoérstwo
tworzyw sztucznych i spawalnictwo. Miedzynarodowy inzynier spawalnik (IWE), Miedzynarodowy
instruktor spawalnictwa (IWP), Miedzynarodowy inspektor spawalnictwa (IWI). Uprawnienia
pedagogiczne. Kilkuletnie doswiadczenie w prowadzeniu zaje¢ o tematyce spawalniczej oraz zaje¢
na kierunku technik spawalnictwa. Przeszkolonych powyzej 800 oséb. Ponad 2000 godzin
zrealizowanych. Od 5 lat aktywnie prowadzi zajecia na kursach spawania.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Kazdy uczestnik otrzymuje skrypt szkoleniowy, notatnik, teczke i dtugopis.

Warunki uczestnictwa



Uczestnik kursu musi spetnia¢ warunki:
- ukoriczone 18 lat
- wyksztatcenie przynajmniej podstawowe

- dobry stan zdrowia

Informacje dodatkowe

Zakres tematyczny szkolenia wynika z Regionalnej Strategii Innowacji Wojewédztwa Slgskiego 2030 oraz Programu Rozwoju Technologii
Wojewddztwa Slaskiego na lata 2019-2030 - obszar technologiczny produkcja i przetwarzanie materiatéw (5.1).

Dla uczestnikéw z dofinansowaniem min. 70% kwoty szkolenia - stawka ,zw” — ,§ 3 ust. 1 pkt 14 Rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20
grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnien”

Adres

ul. tazy 20/32-33
43-170 taziska Gorne
woj. Slaskie

Kontakt

ﬁ E-mail biuro@edukacja-zawodowa.pl

Telefon (+48) 695 667 052

Radostaw Knyps



