Mozliwo$¢ dofinansowania

Druk fleksograficzny 1 200,00 PLN brutto

1 200,00 PLN netto
100,00 PLN brutto/h
100,00 PLN netto/h

Numer ustugi 2025/04/07/120895/2674594

1Q CONSULTING

SPOLKA Z

OGRANICZONA © Tomaszéw Mazowiecki / stacjonarna
ODPOWIEDZIALNOS & Ustuga szkoleniowa

ClA O 12h

% % K K ) 12.05.2025 do 12.05.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Pozostate techniczne

Sposoéb dofinansowania wsparcie dla pracodawcoéw i ich pracownikéw

Grupa docelowg szkolenia "Druk fleksograficzny" sg pracownicy
produkcyjni obstugujacy maszyny i dbajacy o jako$¢ druku oraz kadra
zarzadzajgca odpowiedzialna za nadzér, optymalizacje proceséw i
wdrazanie standardéw jakosci.

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikow 1
Maksymalna liczba uczestnikow 13

Data zakonczenia rekrutacji 11-05-2025
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 12

Certyfikat systemu zarzadzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . .
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Szkolenie ,Druk fleksograficzny” przygotowuje uczestnikéw do efektywnej obstugi maszyn fleksograficznych,
optymalizacji proceséw produkcyjnych oraz zapewnienia wysokiej jakosci druku zgodnie z wymaganiami technicznymi.



Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Charakteryzuje podstawowe procesy
technologiczne zwigzane z drukiem
fleksograficznym.

Opisuje funkcje i zasady dziatania
gtéwnych elementéw maszyn
fleksograficznych.

Uzywa odpowiednich narzedzi i
materiatéw eksploatacyjnych w
procesie druku fleksograficznego.

Rozpoznaje przyczyny najczestszych
btedéw w druku fleksograficznym i
proponuje sposoby ich eliminacji.

Stosuje zasady bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas obstugi maszyn
fleksograficznych.

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Kryteria weryfikacji

Uczestnik wskazuje specyficzne
elementy procesu, takie jak
przygotowanie form drukowych czy
dobér materiatow.

Uczestnik wyjasnia role poszczegéinych
czesci maszyny, takich jak cylindry
drukowe, systemy suszenia i nawijarki.

Uczestnik dobiera wtasciwe farby, formy
drukowe i podtoza zgodnie z
wymaganiami produkcji.

Uczestnik identyfikuje btedy, takie jak
przesuniecia koloréw, nierbwnomierne
natozenie farby czy deformacje obrazu.

Uczestnik sugeruje dziatania
naprawcze, np. regulacje napiecia
wstegi lub wymiane form drukowych.

Uczestnik demonstruje prawidtowe
procedury obstugi maszyn zgodnie z
zasadami BHP.

Uczestnik wskazuje potencjalne
zagrozenia w Srodowisku produkcyjnym
i odpowiednie $rodki zaradcze.

Metoda walidacji

Wywiad swobodny

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Wywiad swobodny

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie?

TAK, dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektdw uczenia sie.

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach

uczenia sie kryteria ich weryfikac;ji?

TAK, dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie

kryteria ich weryfikacji.

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i

szkolenia od walidacji?



TAK, dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajgcych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od
walidacji.

Program

Szkolenie trwa 12h dydaktyczne, czyli 9h zegarowych.
1. Wprowadzenie do druku fleksograficznego

e o Podstawy druku fleksograficznego: definicja, zastosowania, i przewaga nad innymi technikami.
» Typy maszyn fleksograficznych: stack, central drum (z centralnym cylindrem), inline.
¢ Omowienie materiatéw drukarskich (farby, podtoza, formy drukowe).

2. Materialy stosowane w druku fleksograficznym

e ¢ Formy drukowe:
e Typy form (fotopolimerowe, gumowe).
e Proces przygotowania form drukowych.
e Czyszczenie i konserwacja form.
¢ Podtoza drukowe:
* Typy podtozy (papier, folie, laminaty).
¢ Wptyw podtoza na jakos¢ druku.
¢ Farby fleksograficzne:
e Typy farb (rozpuszczalnikowe, wodne, UV).
e Charakterystyka i dobér farb w zaleznosci od podtoza.
» Wiasciwosci farb (lepkosé, czas schniecia, odpornosc).

3. Proces druku fleksograficznego

e o FEtapy procesu:
¢ Przygotowanie maszyny i materiatow.
¢ Rejestracja druku i ustawienia technologiczne.
e Kalibracja maszyn.
e Parametry procesu: predkos¢ druku, cisnienie, temperatura.
e Problemy w trakcie druku i metody ich rozwigzywania.

4. Kontrola jakosci w druku fleksograficznym

e e Standardy jakosci druku:
e Normy branzowe (np. ISO dla druku opakowan).
e Cechy jakosci druku (np. rejestracja koloréw, densytometria, przejrzystosc).
¢ Metody pomiarowe:
e Densytometria, spektrofotometria, mikroskopia.
 Testy wytrzymatosci nadruku (odpornos$¢ na zarysowania, $cieranie, wptyw chemikaliow).
¢ Wizualna ocena druku:
e Analiza wad (mory, pasma, nieréwnomiernos¢ druku).
e Checklista kontroli druku.

5. Technologia przygotowania produkc;ji

e o Prepress w druku fleksograficznym:
e Przygotowanie projektu graficznego.
¢ Separacja koloréw i generowanie rastrow.
e Oprogramowanie prepress i jego rola w optymalizacji jakosci.
e Kwestie techniczne:
e Rozdzielczos¢ form drukowych.
e Liniatura rastrowa i katy rastréw.
e Ustawienia pasowania.

6. Utrzymanie i konserwacja sprzetu

e o Maszyny drukarskie:



¢ Rutynowa konserwacja.

¢ Naprawy i wymiana czesci.

e Akcesoria i urzadzenia pomocnicze:

¢ Systemy suszenia i ich kalibracja.

» Rolki rastrowe (ceramiczne i metalowe) — czyszczenie i inspekcja.

7. Optymalizacja procesu i ekologia

e ¢ Redukcja strat materiatowych.
e Optymalizacja wydajnosci maszyn.
e Farby i materiaty przyjazne srodowisku.
e Zarzadzanie odpadami i recykling w druku fleksograficznym.

8. Studium przypadku i praktyczne éwiczenia

e o Analiza rzeczywistych probleméw produkcyjnych i ich rozwigzan.
 Cwiczenia w obstudze maszyn fleksograficznych.
¢ Praktyczne testy jakosci druku z uzyciem narzedzi pomiarowych.

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zajec: 6

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina
i Prowadzacy L .
zajeé zajeé rozpoczecia

€ED) MODUL 1

tukasz
Proces druku . 12-05-2025 08:00
Kaczynski
flksograficznego
24 MODUL 2
. L. tukasz
Kontrola jakosci o 12-05-2025 10:00
Kaczynski
w druku
PRZERWA Lukasz 12-05-2025 12:00
Kaczynski ’
MODUL Il
Technologia . Lukasz’ . 12-05-2025 12:30
przygotowania Kaczynski
produckgciji
MODUL IV
Utrzymanie i
konserwacja tukasz
L 12-05-2025 14:00
sprzetu oraz Kaczynski
optymalizacja
procesu
WALIDACJA tuk
SZKOLENIA | wkasz. 12-05-2025 17:00
Kaczynski

PODSUMOWANIE
SZKOLENIA

Godzina
zakonczenia

10:00

12:00

12:30

14:00

16:00

18:00

Liczba godzin

02:00

02:00

00:30

01:30

02:00

01:00



Cennik

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 1200,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 1200,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 100,00 PLN
Koszt osobogodziny netto 100,00 PLN

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

O
)

1z1

tukasz Kaczynski

tukasz Maciej Kaczynski to doswiadczony lider w branzy poligraficznej, specjalizujgcy sie w
technologii druku fleksograficznego, offsetowego oraz cyfrowego (UV inkjet, suchy toner). Z ponad
15-letnim do$wiadczeniem, od 2017 roku petni role Kierownika dziatu szkoleniowego w Mark Andy
Poland, gdzie odpowiedzialny jest za zarzadzanie dziatem, organizacje szkolen oraz wsparcie
klientdw w zakresie druku. Jako lider, tukasz zajmuje sie réwniez koordynowaniem proceséw
prepress, optymalizacjg proceséw produkcyjnych, organizowaniem wystaw i wydarzen branzowych
oraz udziatem w projektach badawczo-rozwojowych. Posiada szerokg wiedze z zakresu zarzadzania
projektami, komunikacji organizacyjnej oraz oceny ryzyka, co pozwala mu efektywnie zarzadza¢
zespotami i optymalizowac¢ procesy operacyjne. Jego podejscie do pracy wyréznia dbatos¢ o
szczegoty oraz kreatywne podejscie do rozwigzywania probleméw. Dzieki biegtej znajomosci jezyka
polskiego, niderlandzkiego i angielskiego, tukasz skutecznie komunikuje sie w miedzynarodowym
$rodowisku.

Jego kluczowe kwalifikacje obejmujg planowanie strategiczne, obstuge klienta, komunikacije
organizacyjna, przywodztwo zespotowe, zarzagdzanie projektami oraz ocene ryzyka. tukasz stawia
na myslenie kreatywne i dbato$¢ o szczegdty, co czyni go doskonatym specjalistg w swojej
dziedzinie. Ukonczyt wydziat zarzagdzania przedsiebiorstwem na Wyzszej Szkole Ekonomiczno-
Spotecznej w 2007. Dzieki biegtej znajomosci jezyka polskiego, niderlandzkiego i angielskiego,
tukasz

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Wszelkie materiaty dydaktyczne zapewnione sg przez organizatora szkolenia.



Warunki uczestnictwa

Poziom frekwencji na szkoleniu pozwalajgcy na wydanie zaswiadczenia o ukorczeniu szkolenia powinien wynosi¢ 100%.

Informacje dodatkowe

W przypadku uczestnictwa w ustudze osoby z niepetnosprawnoscig dostawca ustugi zapewni realizacje ustugi rozwojowej uwzgledniajgc
potrzeby os6b z niepetnosprawnosciami (w tym réwniez dla oséb ze szczegdlnymi potrzebami) zgodnie ze Standardami dostepnosci dla
polityki spéjnosci 2021-2027.

Koszt przeprowadzenia walidacji jest uwzgledniony w cenie szkolenia.

Adres

ul. Marii Sktodowskiej-Curie 18A
97-200 Tomaszow Mazowiecki

woj. tédzkie

Kontakt

O

ﬁ E-mail gabriela.knut-potocznik@ig-consulting.pl
Telefon (+48) 720 814 403

Gabriela Knut-Potocznik



