Mozliwo$¢ dofinansowania

Zielone kompetencje w przemysle: 5250,00 PLN brutto
zrbwnowazony rozwoj oraz kompleksowe 5250,00 PLN netto
L'ﬂc'-gm%vﬁlg spawanie doczotowo blach i rur 87,50 PLN brutto/h

elektrodami otulonymi metodg MMA (111). 87,50 PLN  netto/h
Certyfikacja TUV.

LETOWSKI Numer ustugi 2025/03/28/12176/2654999

CONSULTING

Szkolenia, © Jaworzno / stacjonarna

Doradztwo, Rozwdj & Ustuga szkoleniowa
Mateusz t etowski ® 60h

2. 6.6.6.6 ¢ £ 12.05.2025 do 30.05.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

; . wsparcie dla oséb indywidualnych
Sposoéb dofinansowania . L o
wsparcie dla pracodawcoéw i ich pracownikéw

Szkolenie jest skierowane do o0sdb, ktére chcg zdobyé lub poszerzyé
umiejetnosci w zakresie spawania elektrodami otulonymi metodg MMA
(111). Program przeznaczony jest zaréwno dla oséb poczatkujacych, jak i
Grupa docelowa ustugi tych,-l.<tc:>re mfajq juz. Podst?wowe dos’wiadczeni? w spawaniu i pragna
rozwija¢ swoje umiejetnosci praktyczne oraz wiedzeg teoretyczng w
zakresie spawania blach i rur spoinami pachwinowymi. Szkolenie
odpowiada osobom zainteresowanym rozwijaniem zielonych kompetencji w

spawalnictwie.

Minimalna liczba uczestnikéw 1
Maksymalna liczba uczestnikow 10

Data zakornczenia rekrutacji 05-05-2025
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 60

Certyfikat systemu zarzgdzania jakoscig wg. 1ISO 9001:2015 (PN-EN ISO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Ustuga prowadzi do nabycia praktycznych umiejetnosci spawania metodg MMA (111) oraz rozwijania zielonych
kompetencji, niezbednych w nowoczesnym i zréwnowazonym przemysle. Uczestnicy poznajg zasady bezpiecznego
uzytkowania urzadzen spawalniczych, techniki spawania oraz metody minimalizacji negatywnego wptywu procesu
spawalniczego na srodowisko. Ustuga przygotowuje do $wiadomosci odpowiedzialnego gospodarowania zasobami i

ograniczania emisji zanieczyszczen.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Uczestnik rozpoznaje zasady dziatania
urzadzen MMA oraz ich ekologiczne
aspekty.

Uczestnik prawidtowo ustawia
parametry spawania MMA z
uwzglednieniem optymalnego zuzycia
energii.

Uczestnik identyfikuje odpowiednie
elektrody otulone i ocenia ich wptyw na
$rodowisko.

Uczestnik przygotowuje materiat do
spawania z zachowaniem zasad
zrbwnowazonego rozwoju.

Uczestnik stosuje techniki spawania
MMA z uwzglednieniem ograniczenia
emisji i odpadéw.

Kryteria weryfikacji

Uczestnik identyfikuje elementy budowy
urzadzen MMA i opisuje ich funkcje,
uwzgledniajac aspekty zuzycia energii i
minimalizacji wptywu na $rodowisko.
Wskazuje sposoby optymalizacji pracy
urzadzen w celu zmniejszenia emisji.

Uczestnik dokonuje prawidtowego
ustawienia parametréw spawalniczych
(natezenie pradu, biegunowos¢),
minimalizujgc zuzycie energii oraz
emisje dymow spawalniczych.
Dostosowuje parametry w sposob
ograniczajacy powstawanie odpadéw.

Uczestnik prawidtowo dobiera elektrody
otulone, uwzgledniajac ich specyfikacje
oraz wpltyw na jakos$¢ spoin i
$rodowisko. Wskazuje ekologiczne
metody przechowywania i suszenia
elektrod.

Uczestnik oczyszcza powierzchnie,
ukosuje krawedzie i przygotowuje
ztgcza, wykorzystujac $rodki chemiczne
o niskim wptywie na srodowisko. Unika
nadmiernego zuzycia materiatow i
ogranicza odpady.

Uczestnik wykonuje spoiny doczotowe
na blachach i rurach w réznych
pozycjach, optymalizujac zuzycie
materiatéw i energii. Stosuje techniki
ograniczajace emisje dymoéw
spawalniczych i minimalizujace
koniecznos¢ poprawek.

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

Uczestnik ocenia jako$¢ wykonanych
spoin z uwzglednieniem kryteriéw
ekologicznych.

Uczestnik przestrzega zasad BHP
podczas spawania MMA, uwzgledniajac
ekologiczne $rodki ochrony osobiste;j.

Uczestnik reaguje na sytuacje awaryjne
w pracy spawalniczej, uwzgledniajac
zasady ochrony srodowiska.

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

Uczestnik dokonuje wizualnej oceny
spoin, identyfikuje ewentualne wady i
proponuje metody naprawy w sposéb
minimalizujagcy powstawanie
dodatkowych odpadéw. Stosuje metody
nieniszczace do oceny spoin.

Uczestnik stosuje srodki ochrony
osobistej (maski filtrujgce
wielokrotnego uzytku, rekawice, odziez
ochronna) i bezpiecznie obstuguje
urzadzenia MMA. Zapewnia
odpowiednig wentylacje stanowiska
pracy w celu ograniczenia szkodliwosci
dymow spawalniczych.

Uczestnik opisuje procedury
postepowania w sytuacjach awaryjnych,
takich jak pozary czy wycieki substanciji
chemicznych, z uwzglednieniem
ekologicznych metod ograniczenia
negatywnego wptywu na srodowisko.
Wskazuje metody bezpiecznej utylizacji
odpadéw spawalniczych.

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?

Tak, egzamin zewnetrzny TUV. Nadanie uprawnien spawacza.

Informacje

Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii

Podmiotow

Nazwa/Kategoria Podmiotu prowadzacego

walidacje

Podmiot prowadzacy walidacje jest
zarejestrowany w BUR

Nazwa/Kategoria Podmiotu certyfikujagcego

kwalifikacji, w tym w zawodzie

uprawnionych do wydawania dokumentéw potwierdzajgcych uzyskanie

LETOWSKI CONSULTING Szkolenia, Doradztwo, Rozwdéj Mateusz tetowski

Tak

TOV Thiiringen Polska



Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR  Tak

Program

Modut 1: Wprowadzenie do Spawania MMA (111) z elementami zielonych kompetenciji
Wprowadzenie do metody spawania MMA (111)

e Historia i rozwdj technologii spawania tukowego z wykorzystaniem elektrod otulonych, z uwzglednieniem wptywu na srodowisko.
e Zrownowazony rozwdéj w branzy spawalniczej: znaczenie ograniczenia emisji CO2 i zanieczyszczen w procesie spawania.
¢ Ekologiczne aspekty spawania wptyw korozji i trwato$ci materiatéw na cykl zycia produktow.

Charakterystyka metody MMA (111) i jej zastosowanie w spawaniu

e Zastosowanie technologii spawania MMA w kontekscie zréwnowazonej produkciji.
e Wybdér materiatéw spawalniczych przyjaznych srodowisku: materiat o dtugiej zywotnosci i mozliwosci recyklingu.

Poréwnanie metody MMA z innymi technikami spawania (TIG, MIG/MAG)

¢ Analiza technik spawalniczych pod katem efektywnos$ci energetycznej i emisji szkodliwych substancji.
e Wybdr odpowiedniej techniki spawania dla ograniczenia wptywu na srodowisko.

Zasady dziatania urzadzen spawalniczych do metody MMA (111)

e Budowa i obstuga urzagdzen z uwzglednieniem zuzycia energii.
¢ Przygotowanie sprzetu do pracy w sposéb ograniczajgcy marnotrawstwo zasobdw (np. kontrola zuzycia elektrod).
¢ Ekologiczne podejscie do przechowywania i suszenia elektrod otulonych: unikanie marnowania materiatéw i minimalizacja odpadéw.

Technologie obrébki metali i naktadania powtok na metale

e o o Wykorzystanie nowoczesnych metod obrébki metali w procesach spawalniczych.
¢ Innowacyjne technologie naktadania powtok ochronnych w celu zwigkszenia trwatosci materiatéw.

Modut 2: Praktyczne spawanie doczotowe blach i rur spoinami z elementami zielonych kompetencji
Techniki przygotowania materiatu do spawania

e Oczyszczanie powierzchni z uzyciem srodkéw chemicznych o niskim wptywie na srodowisko.
¢ Unikanie nadmiernego ukosowania i marnotrawstwa materiatow.
e Zastosowanie technik minimalizujgcych ilo§¢ odpaddw w procesie przygotowania materiatow.

Praktyczne ¢wiczenia spawania spoinami

e Optymalizacja parametréw spawania w celu zmniejszenia zuzycia energii i materiatow.
¢ Wykorzystanie technik spawania ograniczajgcych emisje dymow spawalniczych.
¢ Dbanie o minimalizacje odpadéw poprodukcyjnych poprzez precyzyjne spawanie i ograniczanie koniecznosci poprawek.

Ocena jakosci spoin

¢ Wizualna kontrola jakos$ci z uwzglednieniem kryteriow ekologicznych (np. minimalizacja koniecznosci przerdbek).
¢ Wykorzystanie metod nieniszczacych oceny spoin w celu ograniczenia ilosci odpadéw materiatowych.
e Korekta btedéw spawalniczych w sposéb ograniczajacy powstawanie dodatkowych odpaddéw i emisji.

Cwiczenia praktyczne — warsztatowe prace spawalnicze

¢ Realizacja zadan spawalniczych zgodnie z zasadami zréwnowazonej produkciji.
¢ Wykorzystanie materiatéw odpadowych z innych projektow do ¢wiczen spawalniczych.
¢ QOgraniczanie zuzycia energii poprzez $wiadome zarzadzanie czasem pracy urzagdzen spawalniczych.

Modut 3: Podsumowanie z akcentem na zielone kompetencje

Podsumowanie zdobytej wiedzy i umiejetnosci



¢ Omowienie wptywu pracy spawacza na srodowisko i znaczenie podejmowania ekologicznych decyzji w codziennej pracy.
¢ Analiza sposobow na ograniczenie sladu weglowego w spawalnictwie poprzez dobér odpowiednich technik i materiatéw.

Przypomnienie zasad BHP oraz kluczowych zasad bezpieczenstwa przy pracy

e Uwzglednienie ekologicznych srodkéw ochrony osobistej (np. maski filtrujgce wielokrotnego uzytku).
e Zasady prawidtowej utylizacji odpaddw spawalniczych i recyklingu materiatéw poprodukcyjnych.

Ustalenie indywidualnych planéw rozwoju umiejetnosci spawalniczych w kontekscie zielonych kompetenciji

¢ Planowanie rozwoju zawodowego w kierunku bardziej ekologicznych technologii spawalniczych (np. spawanie niskotemperaturowe).

* Poszerzanie wiedzy na temat ekologicznych norm jakosci w spawalnictwie (np. ISO 14001).

e Udziat w projektach z zakresu zréwnowazonego rozwoju i wdrazanie innowacyjnych rozwigzan ograniczajgcych wptyw spawalnictwa
na srodowisko.

Egzamin

Szkolenie konczy sie egzaminem oraz walidacjg w ostatnim dniu szkolenia tj. 30.05.2025 r. godzina 20:00 - 21:00
Egzamin konicowy, certyfikacja przez jednostke uprawniong do certyfikac;ji.

Egzamin po szkoleniu potwierdza zdobycie kwalifikacji.

Cwiczenia praktyczne prowadzone pod nadzorem instruktora.

Szkolenie prowadzone w godzinach zegarowych, w formie zajeé teoretyczno-praktycznych, tzn. Szkolenie w formie zaje¢ teoretyczno-
praktycznych taczy przekazywanie wiedzy teoretycznej z praktycznym jej zastosowaniem.

ROZDZIELNOSC 0SOBOWA WALIDACJI: Rozdzielno$¢ szkolenia od walidacji - rozdzielno$é osobowa. Osoba szkolgca nie ocenia wiedzy i
umiejetnosci swoich kursantéow w zakresie, w ktérym nauczata. Koricowa walidacje prowadzi odrebna osoba.

Podczas szkolenia zostang przeprowadzone pre-testy oraz post-testy wiedzy.

Podczas szkolenia odbedzie sie:

- 13 godz. zajec¢ teoretycznych

- 40 godz. zaje¢ praktycznych

- 24 przerwy po 15 minut - 6 godz.

- 1 godzina walidacji oraz egzamin

Program spetnia zakres technologii PRT z obszaru technologii informacyjnych i telekomunikacyjnych, w tym m.in.:

5.1.8 Technologie obrébki metali i naktadania powtok na metale

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zaje¢: 47



Przedmiot / temat Data realizacji
iy Prowadzacy L,
zajeé zajeé

Modut 1:

Wprowadzenie
do Spawania
MMA (111) z
elementami
zielonych
kompetenc;ji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Grzegorz Remin 12-05-2025

Przerwa Grzegorz Remin 12-05-2025

Modut 1:

Wprowadzenie
do Spawania
MMA (111) z
elementami
zielonych
kompetenciji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Grzegorz Remin 12-05-2025

Modut 1:

Wprowadzenie
do Spawania
MMA (111) z
elementami
zielonych
kompetenciji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Grzegorz Remin 13-05-2025

Przerwa Grzegorz Remin 13-05-2025

Modut 1:

Wprowadzenie
do Spawania
MMA (111) z
elementami
zielonych
kompetenc;ji.
Zajecia
teoretyczno-

Grzegorz Remin 13-05-2025

praktyczne.

Godzina
rozpoczecia

17:00

18:45

19:00

17:00

18:45

19:00

Godzina
zakonczenia

18:45

19:00

21:00

18:45

19:00

21:00

Liczba godzin

01:45

00:15

02:00

01:45

00:15

02:00



Przedmiot / temat

zajec

Modut 2:

Praktyczne
spawanie

doczotowe blach

i rur spoinami z
elementami
zielonych
kompetenc;ji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa

Modut 2:

Praktyczne
spawanie

doczotowe blach

i rur spoinami z
elementami
zielonych
kompetenciji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Modut 2:

Praktyczne
spawanie

doczotowe blach

i rur spoinami z
elementami
zielonych
kompetenc;ji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa

Modut 2:

Praktyczne
spawanie

doczotowe blach

i rur spoinami z
elementami
zielonych
kompetenc;ji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Prowadzacy

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Data realizacji
zajeé

14-05-2025

14-05-2025

14-05-2025

15-05-2025

15-05-2025

15-05-2025

Godzina
rozpoczecia

17:00

18:45

19:00

17:00

18:45

19:00

Godzina
zakonczenia

18:45

19:00

21:00

18:45

19:00

21:00

Liczba godzin

01:45

00:15

02:00

01:45

00:15

02:00



Przedmiot / temat
zajec

Modut 2:

Praktyczne
spawanie
doczotowe blach
i rur spoinami z
elementami
zielonych
kompetenc;ji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa

Modut 2:

Praktyczne
spawanie
doczotowe blach
i rur spoinami z
elementami
zielonych
kompetenciji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Modut 2:

Praktyczne
spawanie
doczotowe blach
i rur spoinami z
elementami
zielonych
kompetenc;ji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa

Modut 2:

Praktyczne
spawanie
doczotowe blach
i rur spoinami z
elementami
zielonych
kompetenciji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Prowadzacy

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Data realizacji
zajeé

16-05-2025

16-05-2025

16-05-2025

19-05-2025

19-05-2025

19-05-2025

Godzina
rozpoczecia

17:00

18:45

19:00

17:00

18:45

19:00

Godzina
zakonczenia

18:45

19:00

21:00

18:45

19:00

21:00

Liczba godzin

01:45

00:15

02:00

01:45

00:15

02:00



Przedmiot / temat
zajec

Modut 2:

Praktyczne
spawanie
doczotowe blach
i rur spoinami z
elementami
zielonych
kompetenc;ji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa

Modut 2:

Praktyczne
spawanie
doczotowe blach
i rur spoinami z
elementami
zielonych
kompetenciji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Modut 2:

Praktyczne
spawanie
doczotowe blach
i rur spoinami z
elementami
zielonych
kompetenc;ji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa

Modut 2:

Praktyczne
spawanie
doczotowe blach
i rur spoinami z
elementami
zielonych
kompetenc;ji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Prowadzacy

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Data realizacji
zajeé

20-05-2025

20-05-2025

20-05-2025

21-05-2025

21-05-2025

21-05-2025

Godzina
rozpoczecia

17:00

18:45

19:00

17:00

18:45

19:00

Godzina
zakonczenia

18:45

19:00

21:00

18:45

19:00

21:00

Liczba godzin

01:45

00:15

02:00

01:45

00:15

02:00



Przedmiot / temat
zajec

Modut 2:

Praktyczne
spawanie
doczotowe blach
i rur spoinami z
elementami
zielonych
kompetenc;ji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa

Modut 2:

Praktyczne
spawanie
doczotowe blach
i rur spoinami z
elementami
zielonych
kompetenciji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Modut 2:

Praktyczne
spawanie
doczotowe blach
i rur spoinami z
elementami
zielonych
kompetenc;ji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa

Modut 2:

Praktyczne
spawanie
doczotowe blach
i rur spoinami z
elementami
zielonych
kompetenc;ji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Prowadzacy

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Data realizacji
zajeé

22-05-2025

22-05-2025

22-05-2025

23-05-2025

23-05-2025

23-05-2025

Godzina
rozpoczecia

17:00

18:45

19:00

17:00

18:45

19:00

Godzina
zakonczenia

18:45

19:00

21:00

18:45

19:00

21:00

Liczba godzin

01:45

00:15

02:00

01:45

00:15

02:00



Przedmiot / temat
zajec

Modut 2:

Praktyczne
spawanie
doczotowe blach
i rur spoinami z
elementami
zielonych
kompetenc;ji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa

EEFZ7A Modut 2:
Praktyczne
spawanie
doczotowe blach
i rur spoinami z
elementami
zielonych
kompetenciji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Modut 2:

Praktyczne
spawanie
doczotowe blach
i rur spoinami z
elementami
zielonych
kompetenc;ji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa

Modut 2:

Praktyczne
spawanie
doczotowe blach
i rur spoinami z
elementami
zielonych
kompetenc;ji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Prowadzacy

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Data realizacji
zajeé

26-05-2025

26-05-2025

26-05-2025

27-05-2025

27-05-2025

27-05-2025

Godzina
rozpoczecia

17:00

18:45

19:00

17:00

18:45

19:00

Godzina
zakonczenia

18:45

19:00

21:00

18:45

19:00

21:00

Liczba godzin

01:45

00:15

02:00

01:45

00:15

02:00



Przedmiot / temat
zajec

Modut 2:

Praktyczne
spawanie
doczotowe blach
i rur spoinami z
elementami
zielonych
kompetenc;ji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa

Modut 2:

Praktyczne
spawanie
doczotowe blach
i rur spoinami z
elementami
zielonych
kompetenciji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Modut 2:

Praktyczne
spawanie
doczotowe blach
i rur spoinami z
elementami
zielonych
kompetenc;ji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

EYYA Przerwa

Modut 2:

Praktyczne
spawanie
doczotowe blach
i rur spoinami z
elementami
zielonych
kompetenc;ji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Prowadzacy

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Data realizacji
zajeé

28-05-2025

28-05-2025

28-05-2025

29-05-2025

29-05-2025

29-05-2025

Godzina
rozpoczecia

17:00

18:45

19:00

17:00

18:45

19:00

Godzina
zakonczenia

18:45

19:00

21:00

18:45

19:00

21:00

Liczba godzin

01:45

00:15

02:00

01:45

00:15

02:00



Przedmiot / temat

. Prowadzacy
zajec

Modut 3:

Podsumowanie z
akcentem na
zielone
kompetencje.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Grzegorz Remin

Przerwa

Grzegorz Remin

Modut 3:

Podsumowanie z
akcentem na
zielone
kompetencje.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Grzegorz Remin

Walidacja

certyfikacja TUV -
Thiiringen Polska

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto

Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

W tym koszt walidacji brutto

W tym koszt walidacji netto

W tym koszt certyfikowania brutto

Data realizacji Godzina
zajeé rozpoczecia
30-05-2025 17:00
30-05-2025 18:45
30-05-2025 19:00
30-05-2025 20:00
30-05-2025 20:30

Cena

5250,00 PLN

5250,00 PLN

87,50 PLN

87,50 PLN

100,00 PLN

100,00 PLN

250,00 PLN

Godzina
zakonczenia

18:45

19:00

20:00

20:30

21:00

Liczba godzin

01:45

00:15

01:00

00:30

00:30



W tym koszt certyfikowania netto 250,00 PLN

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

o Grzegorz Remin

‘ ' Spawacz z ponad 20 letnim doswiadczeniem. Od 2013 roku prowadzi szkolenia z tematyki
spawalnictwa. Przeprowadzit ponad 2 tysigce godzin szkoleniowych, przeszkolit ponad 300 oséb z
zakresu spawania, recznych przecinaczy tlenowych oraz plazmowych. W swojej dziatalnosci
szkoleniowej uwzglednia zielone kompetencje, takie jak zrownowazone techniki spawania, redukcja
emisji oraz efektywne wykorzystanie energii i materiatéw, wspierajgc tym samym rozwdj
ekologicznych praktyk w branzy spawalniczej. Od 5 lat aktywnie prowadzi szkolenia.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Opracowania wtasne od trenera dla uczestnikow, skrypty szkoleniowe.

Informacje dodatkowe

Dla uczestnikéw z dofinansowaniem min. 70% kwoty szkolenia - stawka ,zw"” - ,§ 3 ust. 1 pkt 14 Rozporzgdzenia Ministra Finanséw z
dnia 20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnier”

Adres

ul. Fryderyka Chopina 94
43-600 Jaworzno

woj. Slaskie

Kontakt

O

ﬁ E-mail joannamolenda@letowskiconsulting.pl
Telefon (+48) 505434 616

Joanna Molenda



