Mozliwo$¢ dofinansowania

Spawanie blach i rur spoinami 9 000,00 PLN brutto
) pachwinowymi metodg MIG (131) TIG 9.000,00 PLN  netto
P(R'EZIJ% (141) MAG (135) 24,06 PLN  brutto/h

Numer ustugi 2025/03/26/25605/2650612 24,06 PLN netto/h

Osrodek Finansowo-
© Ktodzko / stacjonarna

Szkoleniowy

"Krezus" Henryk & Ustuga szkoleniowa
Czerhoniak ® 374h

* &k kK B 29.04.2025 do 10.06.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

wsparcie dla oséb indywidualnych

Sposoéb dofinansowania . L o
wsparcie dla pracodawcoéw i ich pracownikéw

¢ osoby bezrobotne chcace sie przkwalifkowac,

¢ osoby poszukujgce nowego zatrudnienia, awansu finansowego,

¢ osoby chcace uruchomi¢ dziatalno$¢ gospodarcza.

¢ osoby chcace rozszerzyé swoje kwalifikacje o nowoczesne,
ekologiczne aspekty spawalnictwa.

¢ osoby chcace rozwijaé kompetencje techniczne w zgodzie z trendami
zrbwnowazonego rozwoju.

Grupa docelowa ustugi Kazda osoba, ktéra chce uzyskac wiedze w zakresie wykorzystywania

nowoczesnych metod spawalniczych w kontekscie:

Minimalna liczba uczestnikow

N -

Maksymalna liczba uczestnikow

Data zakornczenia rekrutacji 28-04-2025

Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Liczba godzin ustugi 374



Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Celem kursu jest teoretyczne i praktyczne przygotowanie uczestnikéw do egzaminu koncowego spawania blach i rur
spoinami pachwinowymi metodg MAG, MIG i TIG wg Wytycznych Instytutu Spawalnictwa. Uczestnicy nauczg sie
stosowac ekologiczne praktyki w procesie spawania, takie jak redukcja emisji szkodliwych gazéw, oszczednosc¢ energii,
wybor materiatéw przyjaznych dla srodowiska oraz zarzadzanie odpadami powstajgcymi podczas pracy

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢ Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Posiada wiedze z zakresu:

- jak przygotowywac i spawac elementy
stalowe (blach i rur) spoinami
pachwinowymi,

- prostych poje¢ oraz zaleznosci
zwigzanych z przygotowaniem i
spawaniem elementéw spoinami
pachwinowymi metoda MIG i TIG

- przepiséw BHP oraz ochrony ppoz.
ergonomii i ochrony srodowiska w
zakresie spawania spoinami,
pachwinowym metoda MIG i TIG,

- budowy i zasad obstugi sprzetu i
osprzetu spawalniczego,

- materiatéw stosowanych w procesach

spawania metoda TIG i MIG Uczestnik przedstawia swoja wiedze .

. . . . . Obserwacja w warunkach
- zasad i sposobow przygotowania podczas zajeé, egzaminu svmulowanvch
elementéw wykonanych z blach i rur do wewnetrznego i zewnetrznego y y

spawania spoinami

pachwinowymi,

- proceséw technologicznych i technik
spawania elementéw wykonanych z
blach i rur spoinami

pachwinowymi w réznych pozycjach
spawania,

- zasad i metod oceny wizualnej ztgczy
spawanych spoinami pachwinowymi.
- Posiada wiedze dotyczaca
ekologicznych rozwigzan w
spawalnictwie

- posiada wiedze na temat recyklingu i
ochrony srodowiska w kontekscie
zielonej transformacji.



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

umiejetnosci w zakresie:
- spawania blach i rur spoinami
pachwinowymi metoda MIG i TIG,
- obstugiwania urzadzen, sprzetu i
osprzetu spawalniczego,
- wykonywania ztgczy spawanych
spoinami pachwinowymi w réznych
ozycjach spawania, . . .
pozyc) P K . Uczestnik przedstawia swoje .
- przygotowywania elementow L. L . . . Obserwacja w warunkach
. . umiejetnosci podczas zajeé, egzaminu
wykonanych z blach i rur do spawania . symulowanych
. ; . . wewnetrznego i zewnetrznego
spoinami pachwinowymi przez
oczyszczenie w obszarze spawania,
dopasowania i sczepiania ich.
- Dba o srodowisko ograniczajgc
zuzycie energii, ograniczajac ilos¢
powstatych odpadéw w procesie
spawania oraz wykorzystuje
ekologiczne rozwigzania w swojej pracy

W zakresie kompetencji spotecznych:
Absolwent kursu potrafi wykonywa¢é
ustalone zadania w zakresie prac
spawalniczych, umie pracowac i

wspotpracowaé w zorganizowanych . . .
i . ; Uczestnik przedstawia swoje .
warunkach pod kierunkiem innych oséb, Obserwacja w warunkach

. L, . . . zachowanie podczas zaje¢, egzaminu
umie oceniaé swoje dziatania w . symulowanych
. . . wewnetrznego i zewnetrznego
zakresie spawania metoda TIG i MIG
oraz ponosi¢ odpowiedzialno$¢ za ich
skutki. Ponosi odpowiedzialnos¢ z
prace wykonywang w kontekscie
ochrony srodowiska

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje
Uznane kwalifikacje
Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?

Swiadectwo Egzaminu Kwalifikacyjnego Spawacza wydane przez Sieé¢ Badawcza tukasiewicz — Gérno$laski Instytut
Technologiczny oraz ksigzeczka spawacza sg potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie spawacza.

Pytanie 2. Czy dokument zostat wydany przez organy wtadz publicznych lub samorzadéw zawodowych na podstawie
ustawy lub rozporzadzenia?

Swiadectwo Egzaminu Kwalifikacyjnego wraz z ksigzeczka spawacza wydawane sg przez Sie¢ Badawcza tukasiewicz -
Gornoslaski Instytut Technologiczny

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza uprawnienia do wykonywania zawodu na danym stanowisku (tzw. uprawnienia
stanowiskowe) i jest wydawany po przeprowadzeniu walidacji?



Po zdanym egzaminie otrzymuje Swiadectwo Egzaminu Kwalifikacyjnego wraz z ksigzeczkg spawacza wydawane s3
przez Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny

Informacje

Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii
Podmiotow

Nazwa/Kategoria Podmiotu prowadzacego
walidacje

Podmiot prowadzacy walidacje jest
zarejestrowany w BUR

Nazwa/Kategoria Podmiotu certyfikujacego

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR

Program

Lp. Nazwa zajeé¢ edukacyjnych

uprawnione do realizacji proceséw walidacji i certyfikowania na mocy
innych przepiséw prawa

Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny

Nie

Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny

Nie

Wymiar godzin zaje¢
edukacyjnych

Teoria Praktyka

Szkolenie teoretyczne: Zestaw A dla metody MAG(135), MIG(131)),TIG(141)

1. Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego

2. Urzadzenia spawalnicze

3.  Bezpieczenstwo i Higiena Pracy

4.  Bezpieczna praca w hali produkcyjnej

5. Materiaty dodatkowe do spawania

6. Spawanie w praktyce

7. Oznaczenie i wymiarowanie spoin

8.  Metody przygotowania ztgczy do spawania

9.  Kwalifikowanie spawaczy

2 -



RAZEM 18

Szkolenie teoretyczne: Zestaw SMAG dla metody MAG (135)

1. Budowa i uzytkowanie urzadzen do spawania MAG 3
2. Materiaty dodatkowe do spawania 1
3.  Bezpieczenstwo i Higiena Pracy 1

4.  Charakterystyka spawania MAG oraz typowe parametry 2

RAZEM 7

Szkolenie teoretyczne: Zestaw SMIG dla metody MIG (131)

1. Budowa i uzytkowanie urzadzen do spawania MIG 3
2. Materiaty dodatkowe do spawania 1
3.  Bezpieczenstwo i Higiena Pracy 1

4.  Charakterystyka spawania MIG oraz typowe parametry 2

RAZEM 7

Szkolenie teoretyczne: Zestaw Al dla metody MIG (131)

Aluminium i jego stopy, procesy spawania i aspekty

1. 2
bezpieczenstwa pracy
2. Spawalnos¢ i technika spawania 2
3 Materiaty dodatkowe do spawania aluminium i jego 9
" stopow
4 Ztgcza spawane z aluminium i jego stopdéw i ich 9
" odksztatcanie
RAZEM 8

Szkolenie teoretyczne: Zestaw CrNi dla metody MAG (135), TIG (141),

Podstawowe wiadomosci o stalach nierdzewnych,
metody spawania, ochrona zdrowia



Spawalnos¢, ztgcza spawane i odksztatcenia ztgczy ze
stali nierdzewnych

3. Materiaty dodatkowe do spawania stali nierdzewnych 2 -

4.  Korozja i obrébka cieplna po spawaniu 2 -

RAZEM 8

Szkolenie teoretyczne: Zestaw STIG dla metody TIG (141)

1. Budowa i uzytkowanie urzadzen do spawania TIG 3 -

Elektrody wolframowe i materiaty dodatkowe do

2. ) 1 -
spawania

3.  Bezpieczenstwo i Higiena Pracy 1 -
RAZEM 5

Szkolenie praktyczne dla metody MAG(135), MIG(131), MMA(111),TIG(141) i spawania
acetylenowo - tlenowego (311) — spoiny czotowe blach

1. Instruktaz wstepny - 2

Szkolenie praktyczne MAG (135)

1. Cwiczenia - 118

Szkolenie praktyczne MIG (131)

1. Cwiczenia - 118

Szkolenie praktyczne TIG (141)

1. Cwiczenia - 78

Egzamin

1. Egzamin teoretyczny 2 -

2. Egzamin praktyczny - 3
55 319

OGOLEM

374



Program realizowany jest w godzinach dydaktycznych.

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zaje¢: 1

Przedmiot / temat Data realizaciji Godzina Godzina i .
L Prowadzacy L. . , . Liczba godzin
zajeé zajeé rozpoczecia zakoriczenia
zajecia Eugeniusz
. . 29-04-2025 15:00 15:15 00:15
organizacyjne Motyka
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 9 000,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 9 000,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 24,06 PLN
Koszt osobogodziny netto 24,06 PLN
W tym koszt walidacji brutto 400,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 400,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 700,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 700,00 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 2

122

o Eugeniusz Motyka

‘ ' wyksztatcenie wyzsze z przygotowaniem pedagogicznym, nauczyciel dyplomowany. Wyktadowca
zajec teoretycznych dla spawaczy we wszystkich metodach. Od 2005 roku Dolno$laski Zaktad



Doskonalenia Zawodowego — szkolenie spawaczy wszystkich specjalnosci. 0d 2018 roku
wyktadowca na kursach w OFS ,KREZUS” w Ktodzku. Uprawnienia spawalnicze.

222

o Eugeniusz Dereniuk

‘ ' Posiada uprawnienia spawalnicze elektryczne, gazowe,MAG, MIG, TIG
Nauczyciel praktycznej nauki zawodu
Srednie techniczne uprawnienia pedagogiczne
45 lat szkoli spawaczy

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Organizator szkolenia zapewni dla uczestnikdéw szkolenia na wtasnos¢ podrecznik dla spawaczy autorstwa Bolestawa Kurpisza Mizerski
Jerzy pt. Spawanie w ostonie gazéw , zeszyt do robienia notatek, dtugopis, teczke, drobny poczestunek (kawa, herbata, woda).

Warunki uczestnictwa
- ukonczone 18 lat zycia,
- posiadajg zdolnos$¢ do wykonywania zawodu spawacza, potwierdzone zaswiadczeniem lekarskim,

- wyksztatcenie conajmniej gimnazjalne.

Informacje dodatkowe

Zajecia realizowane sg w przeliczeniu na godziny dydaktyczne, a rozpisywane w harmonogramie w godzinach zegarowych. Czas
realizowany na kursie jest stosowany elastycznie (kontrakt ze stuchaczami).

Organizator szkolenia zapewni dla uczestnikéw szkolenia na wtasno$¢ podrecznik dla spawaczy autorstwa Bolestawa Kurpisza Mizerski
Jerzy pt. Spawanie w ostonie gazéw , zeszyt do robienia notatek, dtugopis, teczke, drobny poczestunek (kawa, herbata, woda).

Adres

ul. Szkolna 8
57-300 Ktodzko
woj. dolnoslaskie

Zajecia praktyczne i teoretyczne odbywaja sie w Ktodzku ul. Szkolna 8

Kontakt

h E-mail biuro@ofs-krezus.pl

Telefon (+48) 664 321 361

Tymoteusz Czerhoniak



