Mozliwo$¢ dofinansowania

Kurs spawania elektrodg metalowa w 9 450,00 PLN brutto

ostonie gazéw obojetnych metodg MIG 9 450,00 PLN netto
PROFILY  (131), spawania elektroda metalowg w 2716 PLN brutio/h
o ostonie gazéw aktywnych metodg MAG 27,6 PLN metto/h

(135) oraz spawania tukowego elektroda
prOFILszkoLena  Wolframowa w ostonie gazu obojetnego z
sylwiaWyszynska ~ dodatkiem drutu/preta litego metoda TIG
ke (141)wraz z pierwszym egzaminem.

Numer ustugi 2025/03/24/53000/2644678

© Natalin / stacjonarna

& Ustuga szkoleniowa

®© 348h

9 01.04.2025 do 30.06.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

wsparcie dla os6b indywidualnych

Sposoéb dofinansowania . o o
wsparcie dla pracodawcoéw i ich pracownikéw

¢ ukonczony 18 rok zycia;

* osoby pracujace, zamieszkujgce lub przebywajace na terenie
wojewddztwa mazowieckiego;

* zainteresowane z wiasnej inicjatywy zdobyciem, uzupetnieniem lub

Grupa docelowa ustugi podniesieniem umiejetnosci, kompetencji lub nabywania kwalifikacji, w

tym kwalifikacji zawodowych;

¢ brak udziatu w tozsamych ustugach rozwojowych;

¢ osoby bezrobotne i poszukujace pracy;

Minimalna liczba uczestnikow 1
Maksymalna liczba uczestnikow 10

Data zakornczenia rekrutacji 31-03-2025
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 348

Certyfikat systemu zarzadzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . .
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Uczestnik nabedzie uporzagdkowang wiedze oraz umiejetnosci w zakresie spawania metodg MIG (131), metodg MAG
(135) oraz metodg TIG (141) wg wymagan normy PN-EN 1SO 9606-1:2017-10P, PN-EN 1SO 9606-2:2007P, niezbedne do
zdania egzaminu przed komisjg powotang przez SGS Polska, skutkujace uzyskaniem: Swiadectwo Egzaminu Spawacza i
wpisu do ksigzeczki spawacza, potwierdzajgcym ukonczenie kursu i zdanie egzaminu.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Postuguje sie wiedza w zakresie zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy przy
wykonywaniu prac spawalniczych

Postuguje sie ogdlng wiedza dotyczaca
stosowanych metod spawania, rodzaju:
spawanych materiatéw i spoin, oraz
stosowanych pozycji spawania przy
zastosowanej okreslonej grubosci
prébki.

Postuguje sie specjalistyczng wiedza w
zakresie spawania elektrodg metalowa
w ostonie gazéw aktywnych metoda
MIG (131) stali czarnej, spoinami
pachwinowymi.

Kryteria weryfikacji

Wymienia i opisuje podstawowe
przepisy BHP i PPOZ.

Wskazuje odpowiednie srodki ochrony
w przypadku réznych zagrozen.
Poprawnie wykonuje czynnosci
zwigzane z udzielaniem pierwszej
pomocy.

Wymienia i wyjasnia przepisy prawne
dotyczace spawalnictwa.

Wyjasnia role spawalnictwa w
przemysle oraz jego znaczenie w
réznych gateziach gospodarki.
Wymienia rodzaje spawarek oraz
omawia ich zasade dziatania.
Omawia rézne metody spawania oraz
potrafi okresli¢ rodzaje spoin i ich
oznaczenia.

Poprawnie opisuje budowe spawarki
MIG oraz zasady jej dziatania.
Wymienia rodzaje drutéw
spawalniczych i omawia ich grubosci w
kontekscie spawania MIG.

wymienia rodzaje gazoéw ostonowychii
Potrafi ustawi¢ odpowiednie natezenie
przeptywu gazu.

Omawia procesy technologiczne
spawania MIG i potrafi zastosowa¢ je w
réznych sytuacjach.

Opisuje zastosowania spawania MIG
oraz dobiera odpowiednie procesy w
zaleznosci od materiatu.

Identyfikuje btedy w spawaniu MIG oraz
omawia sposoby ich unikania.

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny



Efekty uczenia sie

Postuguje sie specjalistyczng wiedza w
zakresie spawania elektrodg metalowa
w ostonie gazéw aktywnych metoda
MAG (135) stali czarnej, spoinami
pachwinowymi.

Postuguje sie specjalistyczng wiedza w
zakresie spawania elektrodg metalowa
w ostonie gazéw aktywnych metoda TIG
(141) stali czarnej, spoinami
pachwinowymi.

Prawidtowo przygotowuje stanowisko
pracy, oraz wykorzystywane narzedzia i
materiaty.

Prawidtowo wykonane ztgcza prébne.

Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Poprawnie opisuje budowe spawarki
MIG/MAG oraz zasady jej dziatania.
Poprawnie wykonuje czynnosci
zwigzane z obstugg i eksploatacja
spawarki MIG/MAG.

Wymienia gaz ostonowy do spawania
MAG oraz ustawia odpowiednie
parametry przeptywu gazu.

Opisuje réznice miedzy metodami
spawania 131, 135, 136, 138 oraz
umiejetnie przetgcza metody spawania
w urzadzeniu.

Omawia procesy technologiczne
spawania MAG i potrafi zastosowa¢ je
w réznych sytuacjach.

Prawidtowo ustawia parametry
spawania w metodzie MAG, biorac pod
uwage specyfike materiatu i rodzaju
spoiny.

Omawia wady i zalety metody MAG oraz
wskazuje jej zastosowania w
przemysle.

Identyfikuje btedy w spawaniu MAG
oraz omawia sposoby ich unikania.

Test teoretyczny

Wyjasnia technike spawania TIG oraz
omawia jej znaczenie w réznych
branzach przemystu.

Omawia wady i zalety spawania metoda
TIG.

Wymienia rézne zastosowania metody
TIG w przemysle i innych dziedzinach.
Wymienia materialy (np. druty
spawalnicze, elektrody) oraz narzedzia
wykorzystywane w spawaniu TIG.

Test teoretyczny

Prawidtowo przeprowadza instruktaz
wstepny i omawia zasady BHP na
stanowisku pracy.

Poprawnie przygotowuje stanowisko
pracy do spawania, uwzgledniajac
$rodki ochrony i porzadek na
stanowisku.

Ustawia parametry spawania zgodnie z
instrukcja WPS i realizuje spawanie
zgodnie z wymaganiami.

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Wykonuje prébki spawalnicze w réznych
pozycjach i ocenia ich jakos¢,
identyfikujac ewentualne niezgodnosci.

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?

Tak.
Swiadectwo Egzaminu Spawacza oraz Ksigzeczka Spawacza
SGS Polska sp. z 0.0.

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza uprawnienia do wykonywania zawodu na danym stanowisku (tzw. uprawnienia
stanowiskowe) i jest wydawany po przeprowadzeniu walidacji?

Tak.
Swiadectwo Egzaminu Spawacza oraz Ksigzeczka Spawacza
SGS Polska sp. z 0.0.

Informacje
Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii uprawnione do realizacji proceséw walidaciji i certyfikowania na mocy
Podmiotow innych przepiséw prawa

Nazwa/Kategoria Podmiotu prowadzacego

SGS Polska sp. z 0.0.
walidacje olskasp.z0.0

Podmiot prowadzacy walidacje jest
zarejestrowany w BUR

Nie

Nazwa/Kategoria Podmiotu certyfikujagcego SGS Polska sp. z 0.0.

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR  Nie

Program

Kurs spawania elektroda metalowa w ostonie gazéw obojetnych metoda MIG (131), spawania elektroda metalowa w ostonie gazéw
aktywnych metoda MAG (135) oraz spawania tukowego elektroda wolframowa w ostonie gazu obojetnego z dodatkiem drutu/preta
litego metoda TIG (141)wraz z pierwszym egzaminem.

BHP - bezpieczenstwo i higiena pracy - 4 godz. (T)

1. Podstawowe przepisy prawne dotyczgce BHP i PPOZ.

2. Ochrona zdrowia pracownikéw i zadania stuzb BHP.

3. Srodki ochrony indywidualnej.

4. Ochrona przeciwpozarowa.

5. Zagrozenia (promieniowanie, poparzenia, choroby zawodowe).
6. Zasady udzielania pierwszej pomocy.

Wiadomosci ogdlne z zakresu spawalnictwa - 4 godz. (T)

1. Przepisy prawne dotyczace spawalnictwa: wytyczne, normy, rozporzadzenia
2. Spawalnictwo (znaczenie w przemysle)
3. Zastosowanie spawalnictwa i jego znaczenie w réznych gateziach gospodarki



0 N o oo b

9.

10
11
12
13
14
15

. Rodzaje, budowa oraz zasada dziatania spawarek
. Whasciwosci fizyczne oraz mechaniczne metali

. Rodzaje, oznaczeni stali oraz jej spawalnos¢

. Rodzaje gazéw technicznych

. Prad elektryczny i jego parametry

Rysunek techniczny w spawalnictwie

. Rodzaje metod spawalniczych

. Rodzaje spoin i oznaczenia

. Rodzaje pozycji spawalniczych

. Procedury (technologia) spawania (WPS)

. Wizualna ocena spoin (VT)

. Proces certyfikacji, jednostki certyfikujgce, rodzaje uprawnien i okres ich waznosci.

Wiadomosci specjalistyczne z zakresu MIG (131) 8 godz. (T)

]
2
3
4
5
6
7
8

. Budowa i dziatanie spawarek MIG

. Obstuga i eksploatacja

. Materiaty dodatkowe do spawania (rodzaje oraz grubosci drutu)

. Gazy ostonowe stosowane w spawaniu MIG oraz natezenie przeptywu

. 5.Technologia spawania MIG

. Parametry ustawienia spawarki oraz przezbrojenie urzadzenia do spawania aluminium
. Zastosowanie oraz procesy spawania MIG

. 9. Jakich btedéw unika¢ podczas spawania MIG

Wiadomosci specjalistyczne z zakresu MAG (135) 8 godz. (T)

O 0N O U b WN =

. Budowa i dziatanie spawarek MIG/MAG

. Obstuga i eksploatacja

. Materiaty dodatkowe do spawania (rodzaje oraz grubosci drutu)

. Gazy ostonowe stosowane w spawaniu oraz natezenie przeptywu w metodzie MAG
. Rézne metody spawania w jednym urzadzeniu 131, 135, 136, 138

. 5.Technologia spawania MAG

. Parametry ustawienia spawarki

. Wady, zalety oraz zastosowanie MAG

. Jakich btedéw unikaé podczas spawania MAG

Wiadomosci specjalistyczne z zakresu TIG (141) - 8 godz. (T)

O 0NN O U b WN =

. Technika oraz znaczenie spawania metoda TIG

. Wady, zalety TIG

. Zastosowanie

. Materialy i narzgdzia uzywane w spawaniu TIG

. Rodzaje elektrod wolframowych, jak dobiera¢ do grubosci i rodzaju materiatu
. Parametry spawania ( rodzaj pradu, biegunowos$¢, natezenie)

. Przygotowanie powierzchni

. Sposob ostrzenia elektrod

. Jakich btedéw unikaé podczas spawania TIG

Zajecia praktyczne MIG (131) - 112 godz. (P)

—= O VW 0O NOoO Ul b WN =

_

. Instruktaz wstepny

. Przygotowanie stanowiska pracy na spawalni

. Eksploatacja oraz konserwacja spawarek

. Przygotowanie materiatu do spawania

. Ustawienie parametréw spawania wedtug WPS

. Wykonywanie probki testowej, pokazowej przez instruktora

. Préby spawalnicze pod nadzorem instruktora

. Praca na spawalni

. Wykonywanie probek spawalniczych w réznych pozycjach oraz grubos$ciach materiatu
. Jakos¢ i kontrola ztgczy spawanych, niezgodnosci spawalnicze
. Egzamin pod nadzorem komisji weryfikujgcej umiejetnos$ci SGS

Zajecia praktyczne MAG (135) - 76 godz. (P)

1

. Instruktaz wstepny



. Przygotowanie stanowiska pracy na spawalni

. Eksploatacja oraz konserwacja spawarek

. Przygotowanie materiatu do spawania

. Ustawienie parametréw spawania wedtug WPS

. Wykonywanie probki testowej, pokazowej przez instruktora

. Préby spawalnicze pod nadzorem instruktora

. Praca na spawalni

. Wykonywanie prébek spawalniczych w réznych pozycjach oraz grubos$ciach materiatu
. Jakos¢ i kontrola ztgczy spawanych, niezgodnosci spawalnicze

= O OV 0 NOoO Ul b WN

_

. Egzamin pod nadzorem komisji weryfikujacej umiejetno$ci SGS
Zajecia praktyczne TIG (141) - 128 godz. (P)

. Instruktaz wstepny

. Przygotowanie stanowiska pracy na spawalni

. Eksploatacja oraz konserwacja spawarek

. Przygotowanie materiatu do spawania

. Ustawienie parametréw spawania wedtug WPS

. Wykonywanie probki testowej, pokazowej przez instruktora

. Proby spawalnicze pod nadzorem instruktora

. Praca na spawalni

. Wykonywanie probek spawalniczych w réznych pozycjach oraz grubos$ciach materiatu
. Jakos¢ i kontrola ztgczy spawanych, niezgodnosci spawalnicze

. Egzamin pod nadzorem komisji weryfikujac228ej umiejetnosci SGS

= O OV 0N O Ul b~ WN =

_

Laczna 348 godz.

Suma czasu trwania zaje¢ dydaktycznych w harmonogramie nie jest zgodna z liczbg godzin w polu "Liczba godzin ustugi " poniewaz
réznice wynikajg z dtugosci czasu trwania jednostki dydaktycznej oraz dtugosci czasu trwania przerw uwzglednionych pomiedzy
zajeciami. Dtugos$¢ trwania jednostki dydaktycznej w polu "czas trwania (h)" wynosi 45 minut, np. w trakcie 6 godzin przewidzianych w
harmonogramie, przeprowadzonych zostanie 7 godz. dydaktycznych.

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zajec: 1

Przedmiot / temat Data realizaciji Godzina Godzina i .
. Prowadzacy . . , . Liczba godzin
zajec zajeé rozpoczecia zakonczenia
Spotkanie
P Tomasz Ksiezak 02-04-2025 08:00 11:00 03:00

organizacyjne

Cennik

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 9 450,00 PLN

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 9 450,00 PLN



Koszt osobogodziny brutto 27,16 PLN

Koszt osobogodziny netto 27,16 PLN

W tym koszt walidacji brutto 0,00 PLN

W tym koszt walidacji netto 0,00 PLN

W tym koszt certyfikowania brutto 0,00 PLN

W tym koszt certyfikowania netto 0,00 PLN
Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

o Tomasz Ksiezak

‘ ' Wyksztatcenie $rednie techniczne, ukonczyt kierunek technik mechanik Obstuga i Naprawa
Pojazdéw Samochodowych. Ukonczony kurs pedagogiczny. W pracy z obrébka precyzyjng metali
zwigzany od ponad 15 lat jako operator maszyn CNC. Z branzg szkoleniowg kandydatéw na
spawaczy zwigzany od przeszto 6 lat. Posiada uprawnienia spawalnicze MAG 135, 138, 136 TIG 141,
142,143,145 MMA 111 Instruktor, wyktadowca nauki i techniki spawania. Do chwili obecnej czynnie
prowadzi zajecia w ramach kurséw spawania.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

e autorskie materiaty dydaktyczne (m.in. w formie skryptu)
¢ kontrolne zagadnienia egzaminacyjne
e zeszyt, dlugopis

Warunki uczestnictwa

e ukonczone 18 lat
¢ brak przeciwwskazan zdrowotnych do wykonywania zawodu spawacza

Informacje dodatkowe

® suma czasu trwania zaje¢ w harmonogramie nie jest zgodna z liczbg godzin w polu "Liczba godzin ustugi,' réznice wynikaja z dtugosci czasu
trwania jednostki dydaktycznej oraz dtugosci przerw pomiedzy zajgciami,
* cena ustugi zawiera koszt pierwszych egzamindéw,



Adres

ul. Nowa 3
07-200 Natalin

woj. mazowieckie

Zajecia teoretyczne: Nowa 3, 07-200 Natalin
Zajecia praktyczne: Nowa 3, 07-200 Natalin

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
o Wifi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

ﬁ E-mail k.kalinowska@profilszkolenia.pl

Telefon (+48) 789 579 181

Klaudia Kalinowska



