Mozliwo$¢ dofinansowania

Wiedza UMIEJETNOSC Rozwdj
Sp.Zo.0.

Wiedza Umiejetnos¢
Rozwdj spotka z
ograniczong
odpowiedzialnoscig

% %k % Kk

Zielone kompetencje w produkcji i w
matych firmach: spawanie MAG 135 Il
modut i TIG 141 Ill modut z
uwzglednieniem zasad ochrony
srodowiska — szkolenie koriczgce sie
egzaminem (Certyfikat TUV).

Numer ustugi 2025/03/17/13337/2627869

© taziska Gérne / stacjonarna
& Ustuga szkoleniowa

®© 60h

59 09.06.2025 do 18.08.2025

Informacje podstawowe

5000,00 PLN brutto
5000,00 PLN netto

83,33 PLN brutto/h

83,33 PLN netto/h

Kategoria

Sposoéb dofinansowania

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikow

Maksymalna liczba uczestnikow

Data zakonczenia rekrutacji

Forma prowadzenia ustugi

Liczba godzin ustugi

Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

wsparcie dla oséb indywidualnych
wsparcie dla pracodawcoéw i ich pracownikéw

Kurs jest skierowany do kazdej petnoletniej osoby, ktéra chciataby rozwingé
swoje umiejetnosci i zdoby¢ nowe kwalifikacje, szczegélnie w zakresie
spawania paneli fotowoltaicznych. Idealnie nadaje sie dla os6b
zainteresowanych ekologicznymi aspektami spawania oraz odnawialnymi
zrédtami energii. Uczestnicy zdobedg wiedze na temat spawania metoda
MAG Il modut oraz TIG Ill modut w stalach czarnych, z uwzglednieniem
zasad dbania o srodowisko, nauczg sie efektywnego zarzadzania odpadami
pospawalniczymi oraz poznaja zasady wprowadzania ekologicznych praktyk
w produkgji i w matych firmach. Szkolenie taczy umiejetnosci praktyczne z
poszanowaniem $rodowiska, ktadac szczegdlny nacisk na zrébwnowazony
rozwdj i wykorzystanie energii odnawialnej.

15

08-06-2025

stacjonarna

60



Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Ustuga przygotowuje do samodzielnego spawania réznych elementéw, w tym konstrukcje pod panele fotowoltaiczne
metodg MAG i TIG zapewniajac kontrole nad jakoscig spoin i przestrzegania zasad ochrony srodowiska. Uczestnicy
nauczg sie segregowac odpady spawalnicze, stosowaé proekologiczne praktyki oraz wykorzystywa¢ odnawialne zrédta
energii w spawaniu, przygotowujac sie do pracy zgodnie z zasadami zréwnowazonego rozwoju.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢ Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Uczestnik:

- Omawia zasady bezpieczenstwa i

higieny pracy w kontekscie spawania

- Wyjasnia wptyw proceséw

spawalniczych na $rodowisko Test teoretyczny
- Okresdla znaczenie stosowania

odpowiednich technologii spawania z

uwzglednieniem zréwnowazonego

Uczestnik definiuje podstawowe zasady
BHP w spawalnictwie

rozwoju

Uczestnik:

- wymienia metody spawania
Uczestnik charakteryzuje metody stosowane w branzy fotowoltaicznej
spawania wykorzystywane w produkgc;ji - Rozréznia zalety i wady metod Test teoretyczny
konstrukcji pod panele fotowoltaiczne spawania w konteks$cie materiatéw

uzywanych w produkcji konstrukcji pod
panele fotowoltaiczne

Uczestnik:

- Wymienia typy odpadéw powstajacych
W procesie spawania (materiaty,
elektrody, druty)

- Opisuje zasady segregaciji, recyklingu i
utylizacji odpadéw

Uczestnik okresla rodzaje odpadéw
spawalniczych oraz metody ich
zarzadzania

Test teoretyczny

Uczestnik:

. . - Definiuje zréwnowazony rozwéj w
Uczestnik formutuje zasady kontekscie spawalnictwa

zrbwnowazonego rozwoju w procesach L. . i Test teoretyczny
. - Wyjasnia korzysci z wykorzystywania
spawalniczych

odnawialnych zrédet energii w produkcji
spawalniczej



Efekty uczenia sie

Uczestnik wykonuje przygotowanie
materiatéw do spawania zgodnie z
obowigzujgcymi normami

Uczestnik obstuguje sprzet spawalniczy

w sposob bezpieczny i efektywny

Uczestnik przeprowadza segregacje
odpadéw spawalniczych zgodnie z
zasadami ochrony srodowiska

Uczestnik optymalizuje parametry
spawania w celu zmniejszenia zuzycia
materiatéw oraz energii

Uczestnik poprawnie wykonuje
spawanie metoda TIG i MAG,
przestrzegajac zasad BHP

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

Uczestnik:

- Przeprowadza cigcie, czyszczenie i
przygotowanie krawedzi materiatéw do
spawania.

- Przygotowuje prébne spoiny i ocenia
jakosé¢ ich wykonania.

Uczestnik:

= Konfiguruje urzadzenie TIG i MAG
(dobér parametréw spawania, gazéw
ochronnych)

- Demonstruje prawidtowe ustawienie
parametréw do spawania

Uczestnik:

- Wykonuje éwiczenia w segregowaniu
odpadéw pospawalniczych

- Ocenia wptyw segregacji na
zmniejszanie obcigzenia srodowiska

Uczestnik:

Wykonuje spawanie z odpowiednimi
parametrami technicznymi, ktére
minimalizujg straty materiatowe.

- Uzywa gazéw ochronnych w sposéb
efektywny.

Uczestnik wykonuje spoiny TIG i MAG
zgodnie z wymaganiami jakosciowymi i
technicznymi

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?

Swiadectwo Egzaminu Kwalifikacyjnego Spawacza wydane przez TUV THURINGEN sg potwierdzeniem uzyskania

kwalifikacji w zawodzie spawacza

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza uprawnienia do wykonywania zawodu na danym stanowisku (tzw. uprawnienia
stanowiskowe) i jest wydawany po przeprowadzeniu walidacji?

Dokument uprawnia do wykonywania zawodu spawacza.

Informacje



Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii
Podmiotow

Nazwa/Kategoria Podmiotu prowadzacego
walidacje

Podmiot prowadzacy walidacje jest
zarejestrowany w BUR

Nazwa/Kategoria Podmiotu certyfikujagcego

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR

Program

LP. NAZWA ZAJEC

Wprowadzenie do kursu:

1. e Celizakres kursu

uprawnionych do wydawania dokumentéw potwierdzajgcych uzyskanie

kwalifikacji, w tym w zawodzie

TUV THURINGEN

Tak

TOV THUORINGEN

Tak

e Znaczenie odnawialnych zrédet energii i ekulogii w spawalnictwie

e Podstawowe zasady bezpieczenstwa i BHP w pracy spawacza

Podstawowe techniki spawania:

2. e Przeglad metod spawania

e Charakterystyka materiatéw wykorzystywanych do spawania konstrukcji

pod panele fotowultaiczne

Zasady spawania MAG i TIG Il modut:

¢ Budowa spawarki MAG i TIG

e Wybdr elektrod i drutéw spawalniczych
¢ Spawanie materiatéw w produkcji konstrukcji pod panele fotowultaiczne,
kontrula jako$ci spoin, btedy spawalnicze

Ekologia w spawalnictwie:

e Wptyw proceséw spawania na srodowisko: emisja gazéw,
zanieczyszczenia powietrza i wody

e Dbanie o sSrodowisko w pracy spawacza, minimalizacja negatywnego
wplywu na otoczenie

Zarzadzanie odpadami spawalniczymi:

* Rodzaje odpadéw (elektrody, druty itd.)

e Segregacja, recykling i bezpieczne usuwanie odpadéw

e Zréwnowazony rozwdéj w spawalnictwie: zmniejszenie zuzycia energii,
wykorzystanie materiatéw przyjaznych srodowisku

RODZAJ ZAJEC

Zajecia teoretyczne

Zajecia teoretyczne

Zajecia teoretyczne

Zajecia teoretyczne

Zajecia teoretyczne

ILOSC GODZIN

2h

2h

3h

2h

3h



Zrownowazony rozw6éj w spawalnictwie:

e Zasady zréwnowazonego rozwoju w produkcji spawalniczej
6. » Wykorzystywanie odnawialnych Zrédet energii w procesach produkcyjnych Zajecia teoretyczne 3h
e Korzysci ptyngce z wykorzystania energii odnawialnej w spawalnictwie
¢ Przyktady zastosowania paneli fotowultaicznych w produkcji
przemystowej

Przygotowanie materiatéw do spawania i obstuga sprzetu:

¢ Ciecie, czyszczenie i przygotowanie krawedzi do spawania Jaiec " 5
¢ Przygotowanie spoin na materiatach prébnych ajecia praktyczne
e Zapoznanie z roznymi rodzajami spawarek, akcesoriami i narzedziami

spawalniczymi

Segregacja odpadéw spawalniczych:

» Cwiczenia w spawaniu i nastepnie segregowaniu odpadéw
8. pospawalniczych Zajecia praktyczne 14,5h
e Zastosowanie technulogii przyjaznych srodowisku w pracy spawacza
 Cwiczenia w zarzadzaniu odpadami i minimalizacji ich wptywu na
srodowisko

Praktyka spawania MAG Il modut i TIG Ill modut

e Spawanie metodg MAG
9. ¢ Spawanie metoda TIG Zajecia praktyczne 25
¢ Spawanie materiatéw uzywanych w spawaniu elementéw tj. konstrukcje
pod panele fotowultaiczne
¢ Kontrula jakosci spoin

10. Egzamin 30 min.

Kurs trwa 60h (w tym 30 min egzamin).
Egzamin koricowy, certyfikacja przez jednostke uprawniong do certyfikacji. Egzamin po szkoleniu potwierdza zdobycie kwalifikacji.
Zajecia sg realizowane w godzinach zegarowych. Przerwy nie sg wliczone w czas ustugi.

Zakres tematyczny szkolenia wynika z Regionalnej Strategii Innowacji Wojewédztwa Slgskiego 2030 oraz Programu Rozwoju Technologii
Wojewddztwa Slaskiego na lata 2019-2030 - obszar technologiczny produkcija i przetwarzanie materiatow.

Zajecia praktyczne odbywaja sie w petni wyposazonej atestowanej spawalni, w grupach do 15 osob, na kazdego kursanta przypada jedno
stanowisko wyposazone w st6t spawalniczy i maszyne spawalnicza. Organizacja zaje¢ praktycznych na warsztacie spawalniczym pozwala na
efektywne prowadzenie zaje¢ w grupach do 15 oséb. Do$wiadczony prowadzacy gwarantuje wysokg jakos$¢ szkolenia przy takiej grupie. Zajecia
teoretyczne odbywajg sie w wyposazone;j sali dydaktycznej.

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zajeé: 56



Przedmiot / temat
zajec

Wprowadzenie
do kursu - zajecia
teoretyczne

Przerwa

Podstawowe
techniki
spawania -
zajecia
teoretyczne

Zasady

spawania MAG i
TIG - zajecia
teoretyczne

Przerwa

Zasady

spawania MAG i
TIG - zajecia
teoretyczne

Ekologia w

spawalnictwie -
zajecia
teoretyczne

Przerwa

Ekologia w

spawalnictwie -
zajecia
teoretyczne

Zarzadzanie
odpadami
spawalniczymi -
zajecia
teoretyczne

Przygotowanie
materiatéw do
spawania i
obstuga sprzetu -
zajecia
praktyczne

Prowadzacy

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Data realizacji
zajeé

09-06-2025

09-06-2025

09-06-2025

13-07-2025

13-07-2025

13-07-2025

13-07-2025

13-07-2025

13-07-2025

13-07-2025

19-07-2025

Godzina
rozpoczecia

16:00

18:00

18:15

13:15

15:15

15:30

16:30

17:30

17:45

18:45

08:00

Godzina
zakonczenia

18:00

18:15

20:15

15:15

15:30

16:30

17:30

17:45

18:45

19:45

10:00

Liczba godzin

02:00

00:15

02:00

02:00

00:15

01:00

01:00

00:15

01:00

01:00

02:00



Przedmiot / temat
zajec

Przerwa

Przygotowanie
materiatow do
spawania i
obstuga sprzetu -
zajecia
praktyczne

Przerwa

Przygotowanie
materiatéw do
spawania i
obstuga sprzetu -
zajecia
praktyczne

Segregacja
odpadéw
spawalniczych -
zajecia
praktyczne

Przerwa

Segregacja
odpadéw
spawalniczych -
zajecia
praktyczne

Przerwa

Segregacja
odpadéw
spawalniczych -
zajecia
praktyczne

Zarzadzanie
odpadami
spawalniczymi -
zajcia
teoretyczne

Prowadzacy

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Data realizacji
zajeé

19-07-2025

19-07-2025

19-07-2025

19-07-2025

19-07-2025

19-07-2025

19-07-2025

19-07-2025

19-07-2025

26-07-2025

Godzina
rozpoczecia

10:00

10:15

12:15

12:30

13:30

14:30

14:45

16:45

17:00

08:00

Godzina
zakonczenia

10:15

12:15

12:30

13:30

14:30

14:45

16:45

17:00

20:00

10:00

Liczba godzin

00:15

02:00

00:15

01:00

01:00

00:15

02:00

00:15

03:00

02:00



Przedmiot / temat

zajec

Przerwa

Zréwnowazony
rozwéj w
spawalnictwie -
zajecia
teoretyczne

Przerwa

Zréwnowazony
rozwoj w
spawalnictwie -
zajecia
teoretyczne

Przerwa

Segregacja
odpadéw
spawalniczych -
zajecia
praktyczne

Przerwa

Segregacja
odpadéw
spawalniczych -
zajecia
praktyczne

Segregacja
odpadéw
spawalniczych -
zajecia
praktyczne

R Przerwa

Segregacja
odpadéw
spawalniczych -
zajecia
praktyczne

Prowadzacy

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Data realizacji
zajeé

26-07-2025

26-07-2025

26-07-2025

26-07-2025

26-07-2025

26-07-2025

26-07-2025

26-07-2025

02-08-2025

02-08-2025

02-08-2025

Godzina
rozpoczecia

10:00

10:15

12:15

12:30

13:30

13:45

15:45

16:00

08:00

10:00

10:15

Godzina
zakonczenia

10:15

12:15

12:30

13:30

13:45

15:45

16:00

19:00

10:00

10:15

11:45

Liczba godzin

00:15

02:00

00:15

01:00

00:15

02:00

00:15

03:00

02:00

00:15

01:30



Przedmiot / temat

zajec

Praktyka

spawania MAG i
TIG - zajecia
praktyczne

Przerwa

Praktyka

spawania MAG i
TIG - zajecia
praktyczne

Przerwa

Praktyka

spawania MAG i
TIG - zajecia
praktyczne

Przerwa

Praktyka

spawania MAG i
TIG - zajecia
praktyczne

Praktyka

spawania MAG i
TIG - zajecia
praktyczne

Przerwa

Praktyka

spawania MAG i
TIG - zajecia
praktyczne

JEPETY Przerwa

Praktyka

spawania MAG i
TIG - zajecia
praktyczne

JEPE) Przerwa

Prowadzacy

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Krzysztof Babraj

Data realizacji
zajeé

02-08-2025

02-08-2025

02-08-2025

02-08-2025

02-08-2025

02-08-2025

02-08-2025

03-08-2025

03-08-2025

03-08-2025

03-08-2025

03-08-2025

03-08-2025

Godzina
rozpoczecia

11:45

12:15

12:30

14:30

14:45

16:45

17:00

08:00

10:00

10:15

12:15

12:30

14:30

Godzina
zakonczenia

12:15

12:30

14:30

14:45

16:45

17:00

19:00

10:00

10:15

12:15

12:30

14:30

14:45

Liczba godzin

00:30

00:15

02:00

00:15

02:00

00:15

02:00

02:00

00:15

02:00

00:15

02:00

00:15



Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina
Prowadzacy

" L, . 3 . Liczba godzin
zajeé zajeé rozpoczecia zakorczenia

Praktyka

spawania MAG i

L Krzysztof Babraj 03-08-2025 14:45 16:45 02:00
TIG - zajecia

praktyczne

Przerwa Krzysztof Babraj 03-08-2025 16:45 17:00 00:15

Praktyka

spawania MAG i
TIG - zajecia
praktyczne

Krzysztof Babraj 03-08-2025 17:00 19:00 02:00

Praktyka

spawania MAG i
TIG - zajecia
praktyczne

Krzysztof Babraj 09-08-2025 08:00 10:00 02:00

Przerwa Krzysztof Babraj 09-08-2025 10:00 10:15 00:15

Praktyka

spawania MAG i
TIG - zajecia
praktyczne

Krzysztof Babraj 09-08-2025 10:15 12:15 02:00

Przerwa Krzysztof Babraj 09-08-2025 12:15 12:30 00:15

Praktyka

spawania MAG i

. Krzysztof Babraj 09-08-2025 12:30 14:30 02:00
TIG - zajecia

praktyczne

Przerwa Krzysztof Babraj 09-08-2025 14:30 14:45 00:15

Praktyka

spawania MAG i

. Krzysztof Babraj 09-08-2025 14:45 17:15 02:30
TIG - zajecia

praktyczne

Egzamin - 18-08-2025 14:00 14:30 00:30

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny Cena

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 5000,00 PLN



Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5000,00 PLN

Koszt osobogodziny brutto 83,33 PLN

Koszt osobogodziny netto 83,33 PLN

W tym koszt walidacji brutto 150,00 PLN

W tym koszt walidacji netto 150,00 PLN

W tym koszt certyfikowania brutto 450,00 PLN

W tym koszt certyfikowania netto 450,00 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

o Krzysztof Babraj

‘ ' Wyksztatcenie wyzsze na kierunku Mechanika i Budowa Maszyn o specjalnosci przetwérstwo
tworzyw sztucznych i spawalnictwo. Miedzynarodowy inzynier spawalnik (IWE), Miedzynarodowy
instruktor spawalnictwa (IWP), Miedzynarodowy inspektor spawalnictwa (IWI). Uprawnienia
pedagogiczne. Kilkuletnie doswiadczenie w prowadzeniu zaje¢ o tematyce spawalnicze;.
Przeszkolonych powyzej 800 os6b. Ponad 2000 godzin zrealizowanych. Prowadzenie zaje¢ na
kursach spawania oraz zaje¢ na kierunku technik spawalnictwa. Nabyt umiejetnosci zwigzane z
efektywnym zarzgdzaniem odpadami oraz wdrazaniem ekologicznych praktyk w przemysle.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Kazdy uczestnik otrzymuje skrypt szkoleniowy, notatnik, teczke i dtugopis.

Warunki uczestnictwa

Uczestnik kursu musi spetnia¢ warunki:
- ukoriczone 18 lat
- wyksztatcenie przynajmniej podstawowe

- dobry stan zdrowia

Informacje dodatkowe



Zakres tematyczny szkolenia wynika z Regionalnej Strategii Innowacji Wojewodztwa Slgskiego 2030 oraz Programu Rozwoju Technologii
Wojewddztwa Slaskiego na lata 2019-2030 - obszar technologiczny produkcja i przetwarzanie materiatéw (5.1).

Po ukonczeniu kursu uczestnicy otrzymujg dodatkowo certyfikat potwierdzajgcy zdobycie wiedzy z zakresu zielonych kompetencji.

Dla uczestnikéw z dofinansowaniem min. 70% kwoty szkolenia - stawka ,zw” — ,§ 3 ust. 1 pkt 14 Rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20
grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnier”

Adres

ul. tazy 20/31-33
43-170 Ltaziska Gérne

woj. Slaskie

Kontakt

o Radostaw Knyps

ﬁ E-mail biuro@edukacja-zawodowa.pl

Telefon (+48) 695 667 052



