Mozliwo$¢ dofinansowania

Kurs metoda spawania tukowego elektroda 5 550,00 PLN brutto
,L nietopliwg TIG 141 poziom 1 oraz 5 550,00 PLN netto
spawania tukowego elektrodg topliwg w 39,64 PLN brutto/h
I8 ¢ /.M ostonie gazéw objetych MIG 131 - poziom 39,64 PLN netto/h
B 1 wraz z pierwszymi egzaminami.
Centrum Numer ustugi 2025/03/12/11506/2618344
Szkoleniowe Lektor
Wioletta © Radzymin / stacjonarna
Stefankowska- ® Ustuga szkoleniowa
Skorka ® 140h
1.8.8.8.8 ¢ 5 28.04.2025 do 30.06.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Spos6b dofinansowania wsparcie dla oséb indywidualnych

Osoby chcace rozpoczac¢ kariere w zawodzie spawacza: zaréwno osoby
bez doswiadczenia w spawaniu, jak i te, ktére chcg zdobyé nowe
kwalifikacje zawodowe.

Pracownicy firm budowlanych, przemystowych i produkcyjnych, ktérzy
zajmuja sie obrébka metali i potrzebujg umiejetnosci spawania réznych
materiatéw, takich jak stal nierdzewna, stal weglowa, aluminium.

Osoby pracujgce w branzy motoryzacyjnej, stoczniowej, energetycznej i
maszynowej, ktére chcg poszerzyé swoje kwalifikacje w zakresie
spawania metodg TIG oraz MIG.

Grupa docelowa ustugi

Technicy i mechanicy, ktérzy pragng poszerzy¢ swojg wiedze i
umiejetnosci z zakresu spawania w celu zwiekszenia swoich kompetenciji
zawodowych.

Osoby planujace prace jako spawacze w branzy przemystowej, chcace
uzyska¢ podstawowe uprawnienia w spawaniu metoda TIG i MIG.

Minimalna liczba uczestnikow 1
Maksymalna liczba uczestnikow 10
Data zakonczenia rekrutacji 25-04-2025

Forma prowadzenia ustugi stacjonarna



Liczba godzin ustugi 140

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . .
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Kurs konczy sie egzaminami panstwowymi, potwierdzajgcymi przygotowanie do samodzielnej, bezpiecznej i efektywnej
obstugi maszyn spawajacych. Ma na celu przygotowanie uczestnikéw do prawidtowego i z zachowaniem
obowigzujacych zasad bezpieczenstwa wykonywania zawodu spawacza.

Cele Edukacyjne:

- zdobycie wiedzy teoretycznej,

- nabycie umiejetnosci praktycznych,

- przygotowanie do egzamindéw zewnetrznych,

- podniesienie kwalifikacji zawodowych.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji



Efekty uczenia sie

1. Wiedza
Po ukonczeniu kursu uczestnik posiada
wiedze na temat:

Budowy i zasad dziatania sprzetu
spawalniczego wykorzystywanego w
metodach TIG 141 i MIG 131.
Rodzajéw elektrod, drutéw
spawalniczych i oston gazowych
stosowanych w spawaniu metoda TIG i
MIG.

Procesu spawania, w tym zasad doboru
parametréw spawania (prad, napiecie,
szybkos¢ posuwu).

Zasad bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania prac
spawalniczych.

Rodzajéw materiatow spawalniczych,
ich wtasciwosci oraz technik spawania
réznych rodzajow stali, aluminium i
innych metali.

2. Umiejetnosci

Po ukonczeniu kursu uczestnik potrafi:

Wykonywa¢ spoiny metoda TIG 141
(spawanie tukowe elektroda nietopliwg)
w réznych pozycjach, na réznych
materiatach, zachowujac wymagane
normy jakos$ciowe.

Wykonywa¢ spoiny metoda MIG 131
(spawanie tukowe elektroda topliwa w
ostonie gazéw) na materiatach takich
jak stal weglowa, nierdzewna i
aluminium.

Dobieraé¢ odpowiednia elektrode, drut
spawalniczy oraz gaz ostonowy do
rodzaju materiatu i techniki spawania.
Przeprowadzaé podstawowe czynnosci
konserwacyjne i techniczne sprzetu
spawalniczego.

Kontrolowaé¢ jakos¢ wykonanych spoin,
identyfikowac¢ i usuwa¢ podstawowe
wady spawalnicze.

3. Kompetencje spoteczne

Po ukonczeniu kursu uczestnik:

Zna zasady bezpiecznej pracy w
$rodowisku spawalniczym, dbajac o
zdrowie i bezpieczenstwo wtasne oraz
innych oséb.

Potrafi wspétpracowac z zespotem przy
realizacji zadan spawalniczych w
réznych warunkach przemystowych.
Umiejetnie podejmuje decyzje
dotyczace doboru odpowiednich
materiatéw i sprzetu do konkretnych
zadan spawalniczych.

Ma swiadomos$¢ odpowiedzialnosci za
jakos$¢ wykonanych spoin oraz

Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Ocena teoretyczna obejmujaca pytania
zwigzane z budowa sprzetu
spawalniczego, zasadami doboru
elektrod, drutéw spawalniczych, oston
gazowych oraz podstawowymi
zasadami procesu spawania metoda
TIG 141 i MIG 131.

Sprawdzian wiedzy z zakresu zasad
BHP podczas prac spawalniczych,
zasad konserwacji sprzetu oraz

Test teoretyczny

charakterystyki réznych materiatéw
spawalniczych i ich zastosowan.



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

przestrzeganie norm jakos$ciowych i
bezpieczenstwa.

Wykonanie spoin metoda TIG 141 oraz
MIG 131 w réznych pozycjach i na
réznych materiatach (stal weglowa, stal
nierdzewna, aluminium). Uczestnik
musi wykonaé spoiny zgodnie z
wymaganiami jakosciowymi, a takze
dobraé odpowiednie parametry
spawania, takie jak prad, napiecie,
szybkos¢ posuwu.

Uczestnik wykonuje spoiny, ktore
nastepnie sg oceniane pod katem
jakosci, w tym estetyki i wytrzymatosci.
Weryfikowane s3 takze techniki
spawania, w tym eliminowanie
podstawowych wad spawalniczych.
Uczestnik demonstruje umiejetnos¢
przeprowadzenia podstawowych
czynnosci konserwacyjnych sprzetu
spawalniczego, takich jak czyszczenie i
kontrola stanu technicznego urzadzen.

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Pytanie 2. Czy dokument zostat wydany przez organy wtadz publicznych lub samorzadéw zawodowych na podstawie
ustawy lub rozporzadzenia?

Po ukonczeniu kursu uczestnik przystepuje do egzaminéw zewnetrznych i po uzyskaniu pozytywnego wyniku otrzymuje:
- certyfikat kwalifikaciji -PIC
Pierwsze egzaminy sg koncowa oceng szkolenia i zostaty wliczone w szkolenie.

Informacje



organ wtadzy publicznej lub samorzgdu zawodowego, uprawniony do

Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii
P 9 wydawania dokumentéw potwierdzajgcych kwalifikacje na podstawie

Podmiotow .
ustawy lub rozporzadzenia

Nazwa/Kategoria Podmiotu prowadzacego
walidacje 9 P aceg Polski Instytut Certyfikacji/(Polskie Centrum Akredytacji)

Podmiot prowadzacy walidacje jest

. Nie
zarejestrowany w BUR

Nazwa/Kategoria Podmiotu certyfikujagcego Polski Instytut Certyfikacji/(Polskie Centrum Akredytacji)

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR  Nie

Program

PROGRAM KURSU SPAWANIA L UKOWEGO ELEKTRODA TOPLIWA W OSLONIE GAZOW OBOJETNYCH MIG 131 - POZIOM 1

Wymiar godzin zajeé

Lp. Tematy zaje¢ edukacyjnych edukacyjnych
1. Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego 1
2. Urzadzenia spawalnicze 0,5
3. Bezpieczenstwo i higiena pracy 0,5
4, Bezpieczna praca na hali produkcyjnej 0,5
5. Materiaty dodatkowe do spawania 0,5
6. Spawanie w praktyce 0,5
7. Oznaczanie i wymiarowanie spoin 0,5
8. Metody przygotowania ztaczy do spawania 0,5
9. Kwalifikowanie spawaczy 0,5
10. Budowa i uzytkowanie urzadzen do spawania MIG 0,5
11. Materiaty dodatkowe do spawania 0,5

12. Bezpieczenstwo i higiena pracy 0,5



13. Charakterystyka spawania MIG oraz typowe parametry 0,5

14. Aluminium i jego stopy, procesy spawania i aspekty bezpieczenstwa 1
15. Spawalnos¢ i technika spawania 0,5
16. Materiaty dodatkowe do spawania aluminium i jego stopéw 0,5
17. Ztgcza spawane z aluminium i jego stopow i ich odksztatcanie. 1
18. Zajecia praktyczne MIG 60

PROGRAM KURSU SPAWANIA tUKOWEGO ELEKTRODA NIETOPLIWA TIG 141 - POZIOM 1

Wymiar godzin zaje¢
Lp. Tematy zaje¢ edukacyjnych y 9 1

edukacyjnych

1. Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego 1

2. Urzadzenia spawalnicze 0,5
3. Bezpieczenstwo i higiena pracy 0,5
4, Bezpieczna praca na hali produkcyjnej 0,5
5. Materiaty dodatkowe do spawania 0,5
6. Spawanie w praktyce 0,5
7. Oznaczanie i wymiarowanie spoin 1

8. Metody przygotowania ztgczy do spawania 0,5
9. Kwalifikowanie spawaczy 0,5
10. Budowa i uzytkowanie urzadzen do spawania TIG 1

11. Elektrody wolframowe i materiaty dodatkowe do spawania 1

12. Bezpieczenstwo i higiena pracy 0,5
13. Podstawowe wiadomosci o stalach, metody spawania, ochrona zdrowia 0,5

14. Spawalnosé, ztgcza spawane o odksztatcenie ztaczy ze stali. 0,5



15. Materiaty dodatkowe do spawania stali.
16. Korozja i obrébka cieplna po spawaniu
17. Zajecia praktyczne TIG
Harmonogram

Liczba przedmiotow/zajeé: 1

Przedmiot / temat
L. Prowadzacy
zajec
zajecia Wojciech
teoretyczne Oliwinski
Cennik
Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto
Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

W tym koszt walidacji brutto

W tym koszt walidacji netto

W tym koszt certyfikowania brutto

W tym koszt certyfikowania netto

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 5

Data realizacji Godzina
zajeé rozpoczecia
28-04-2025 08:00

Cena

5550,00 PLN

5550,00 PLN

39,64 PLN

39,64 PLN

900,00 PLN

900,00 PLN

0,00 PLN

0,00 PLN

0,5

0,5

60

Godzina
zakonczenia

16:00

Liczba godzin

08:00



125

Piotr Skorka

Instruktor na kursach operatoréw maszyny do robot ziemnych i drogowych i urzadzen dozoru
technicznego, spawania doswiadczenie od 2019 r. kurs pedagogiczny dla instruktorow szkolen.

225

Wioletta Stefankowska-Skorka

Instruktor na kursach operatorow i urzagdzen dozoru technicznego, oraz wyktadowca szkolen
okresowych dla kierowcéw zawodowych i spawania.
Doswiadczenie od 2005 r. Kurs pedagogiczny—dla wyktadowcow i instruktoréw szkolen.

8145
Woijciech Oliwinski
Wyktadowca zajec¢ teoretycznych na kursach operatorow maszyny do robot ziemnych i drogowych

oraz spawania. Doswiadczenie od 2010 .
Kurs pedagogiczny z 01.10.2010 r.

425

Piotr Saganowski

Jo Jo Jo Jo

Wyktadowca zaje¢ teoretycznych na kursach operatoréw maszyny do robét ziemnych i drogowych i
Urzadzen Dozoru Technicznego. Dodatkowo teoria i praktyka spawania. Doswiadczenie od
06.2006.r.

Kurs pedagogiczno — metodyczny dla wyktadowcdw i instruktoréw szkolen

DZb

Bartosz Skorka

Jo

Wyktadowca i instruktor na kursach operatoréw maszyny do robét ziemnych i drogowych oraz
urzadzen dozoru technicznego, spawania oraz szkolen okresowych dla kierowcow zawodowych,
doswiadczenie od 2005 r, kurs pedagogiczny—dla wyktadowcéw i instruktoréw szkolen,
wyksztatcenie wyzsze — doradztwo personalne na Wyzszej Szkole Stosunkéw Miedzynarodowych i
Amerykanistyki w Warszawie

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Kazdy uczestnik szkolenia otrzyma:
- matriaty szkoleniowe, skrypty,

- notatnik, teczkg, dtugopis,

- literature.

Ponadto w trakcie szkolenia wykorzystujemy plansze pogladowe oraz przekroje i schematy

Warunki uczestnictwa

- Ukonczone 18 lat,

- Wyksztatcenie min. podstawowe.



Informacje dodatkowe

1. Cze$¢ praktyczna kursu ustalana bedzie indywidualnie z uczestnikiem ustugi. Szczegétowe dni i godziny cze$ci praktycznej kursu
dostepne beda u osoby nadzorujgcej ustuge po stronie Dostawcy ustug.

2. Ze wzgledu na duzg ilo$¢ os6b prowadzacych szkolenia, zajecia na kursach oprécz oséb wymienionych w karcie ustugi, moga
prowadzi¢ inni wyktadowcy i instruktorzy.

3. Cena ustugi zawiera koszt pierwszych egzaminéw.

4. Czas trwania zaje¢ w harmonogramie moze by¢ nie zgodny z liczbg godzin w polu "Liczba godzin ustugi". Wynika¢ to moze z dtugosci
czasu trwania jednostki dydaktycznej oraz dtugosci przerw pomiedzy zajeciami.

5. W nagtych przypadkach przewidziany harmonogram moze ulec zmianie, o czym uczestnicy oraz prowadzacy zostang poinformowani
telefonicznie. Harmonogram w BUR zostanie zaktualizowany po ustaleniu nowej daty spotkania.

Adres

ul. T Maja 7
05-250 Radzymin

woj. mazowieckie

Miejsce realizacji kurséw oraz egzamindw moga odbywac sie takze od adresami: 1) ul. 1 Maja 7, 05-250 Radzymin, 2) ul.
Aleja Krakowska 110/114, 02-275 Warszawa, 3) ul. Aleja Legionéw 27, 18-400 tomza, 4) Grzymaty Szczepankowie 1A,
18-400 Grzymaty Szczepankowskie.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
o Wi
e Laboratorium komputerowe

o Parking

Kontakt

ﬁ E-mail biurolomza@kursylektor.pl

Telefon (+48) 530 343 818

CENTRUM SZKOLENIOWE LEKTOR WIOLETTA STEFANKOWSKA- SKORKA



