Mozliwo$¢ dofinansowania

Kurs operatora obrabiarek sterowanych 6 500,00 PLN brutto
numerycznie CNC z egzaminem 6 500,00 PLN  netto

@ czeladniczym 81,25PLN brutto/h

Numer ustugi 2025/03/06/30963/2602741 81.25PLN netto/h
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Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Automatyka i robotyka

wsparcie dla oséb indywidualnych

Sposoéb dofinansowania . L. o
wsparcie dla pracodawcéw i ich pracownikéw

e Operatoréw obrabiarek CNC

e Operatoréw obrabiarek manualnych chcacych zmieni¢ stanowisko
pracy na obrabiarki CNC

¢ Programistéw i technologéw CNC chcacych poszerzy¢ swoje
kompetencje

¢ Pracownikéw produkeyjnych

¢ Oso6b poszukujacych pracy w branzy CNC

¢ 0s6b zainteresowanych poszerzeniem lub od$wiezeniem zagadnien
zwigzanych z obrobkg CNC

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikéw 2
Maksymalna liczba uczestnikow 10

Data zakonczenia rekrutacji 28-04-2025
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 80

Certyfikat systemu zarzadzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . .
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Ustuga "Operator obrabiarek sterowanych numerycznie CNC" (Computer Numerical Control) przygotowuje do
samodzielnej obstuguj obrabiarek CNC, czyli maszyn uzywanych do obrébki materiatow, takich jak metal, drewno, czy
tworzywa sztuczne.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Zna zasady zasad dziatania obrabiarek
CNC

Kryteria weryfikacji

Zna podstawowe zasady dziatania
maszyn CNC (tokarek, frezarek itp.), w
tym budowe maszyn, uktad sterowania

Metoda walidaciji

Test teoretyczny

oraz ich specyfikacje techniczne.

Programuje CNC przy uzyciu
standardowych kodéw sterujacych (G-
codes i M-codes), ktére kontrolujg ruchy
i funkcje maszyny

Potrafi programowaé CNC Test teoretyczny

Ustawia i kalibruje maszyny CNC,
dobiera narzedzia, ustawia punkty
zerowe oraz przygotowuje maszyny do
produkgciji

Potrafi obstugiwa¢ maszyny CNC Test teoretyczny

Zna procedury bezpieczenstwa, pracuje

zgodnie z przepisami, aby

Zna zasady BHP pracy maszynami CNC Test teoretyczny

zminimalizowaé ryzyko wypadkéw przy
obstudze maszyn CNC

. 3 Organizuje wtasng prace, rozwigzuje
Potrafi organizowa¢ wtasna prace oraz

. . I Test teoretyczny
umie pracowaé samodzielnie

problemy techniczne oraz podejmuje
decyzje zwigzane z procesem produkcji.

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Pytanie 5. Czy dokument jest certyfikatem, dla ktérego wypracowano system walidac;ji i certyfikowania efektéw uczenia
sie na poziomie miedzynarodowym?

tak

Informacje



Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii
Podmiotow

Nazwa/Kategoria Podmiotu prowadzacego
walidacje

Podmiot prowadzacy walidacje jest
zarejestrowany w BUR

Nazwa/Kategoria Podmiotu certyfikujagcego

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR

Program

Godziny realizacji szkolenia:

organ wtadzy publicznej lub samorzgdu zawodowego, uprawniony do
wydawania dokumentéw potwierdzajgcych kwalifikacje na podstawie
ustawy lub rozporzadzenia

Lubelska Izba RzemieslInicza

Nie

Lubelska Izba RzemiesInicza

Nie

e Szkolenie obejmuje 80 godzin edukacyjnych tj. 60 godzin zegarowych.

e Kazda godzina szkolenia trwa 45 minut.
Przerwy:
e Przerwy nie sg wliczone w czas trwania ustugi.

Harmonogram szkolenia:

» Szkolenie moze by¢ realizowane zaréwno raz jaki i kilka razy w tygodniu w trybie dziennym, umozliwiajac intensywng nauke i

skoncentrowane zajecia lub popotudniowym, co pozwala uczestnikom z innymi obowigzkami dostep do wartosciowej edukacji.
e w zwigzku z powyzszym nie wskazano szczegétowego harmonogramu - jesteSmy gotowi dostosowac sie do potrzeb catej grupy

zapisanych os6b, tworzac harmonogram, ktéry uwzgledni zréznicowane preferencje czasowe uczestnikdw.
e Harmonogram szkolenia moze ulega¢ nieznacznemu przesunieciu czasowemu, zaleznie od czasu potrzebnego na wykonanie
poszczegdlnych ¢wiczen i zdolnosci przyswajania materiatu przez uczestnikéw, zgodnie z ich indywidualnym tempem nauki

Program

1. BHP i PPOZ (Bezpieczenstwo i Higiena Pracy oraz Ochrona Przeciwpozarowa)

¢ Przepisy BHP na stanowisku operatora CNC

¢ Wymagane srodki ochrony osobistej (odziez robocza, okulary, rekawice)

e Zasady bezpiecznego uzytkowania maszyn CNC
* Postepowanie w sytuacjach awaryjnych

e Zasady ochrony przeciwpozarowej: rodzaje gasnic, ewakuacja, procedury

2. Narzedzia skrawajace i postugiwanie sie katalogiem narzedzi

¢ Rodzaje narzedzi skrawajgcych (frezarki, wiertta, noze tokarskie)
e Materiaty narzedziowe (weglik spiekany, stal szybkotnaca, ceramika)

e Wybdr narzedzi do réznych operacji obrébki

* Interpretacja danych katalogowych ($rednica, dlugo$¢, mocowanie, parametry skrawania)

» Konserwacja i przechowywanie narzedzi

3. Podstawy technologii, maszynoznawstwa i materiatoznawstwa w procesach obrébki skrawaniem

e Procesy obrébki: toczenie, frezowanie, wiercenie, gwintowanie
e Budowa i zasada dziatania maszyn CNC (tokarki, frezarki, centra obrébcze)



¢ Wtasciwosci materiatéw konstrukcyjnych: stal, aluminium, tworzywa sztuczne
e Dobdr parametréw obrébki: predkos¢ skrawania, posuw, gtebokos¢ skrawania
e Zuzycie narzedzi i wptyw warunkdéw obrébki na jakos¢ wyrobu

4. Rysunek techniczny

e Podstawy rysunku technicznego: linie, oznaczenia, skale

¢ Czytanie dokumentacji technicznej (rysunki wykonawcze i ztozeniowe)
e Wymiary i tolerancje wymiarowe

e Oznaczanie chropowatosci powierzchni

e Symbole obrébki i sposoby oznaczania technologii na rysunkach

5. Wiedza i umiejetnosci ogélnozawodowe zwigzane z zawodem operatora CNC

¢ Organizacja stanowiska pracy

e Zasady montazu i ustawienia detali na maszynie

e Uzywanie przyrzgdéw pomiarowych (suwmiarka, mikrometr, czujnik zegarowy)
e Odczytywanie i realizacja zlecen produkcyjnych

e Wspdtpraca w zespole produkcyjnym, komunikacja techniczna

6. Podstawy programowania CNC

e Wprowadzenie do kodéw G i M

e Struktura programu CNC (nagtdéwek, blok programu, zakoriczenie)

¢ Tworzenie prostych programoéw (wiercenie, frezowanie kieszeni, toczenie)
¢ Edytowanie i optymalizacja kodu

¢ Wprowadzenie do CAM (Computer Aided Manufacturing)

7. Wykonywanie obrébki na maszynach sterowanych numerycznie CNC

¢ Przygotowanie maszyny i narzedzi do pracy

¢ Ustawianie punktu zerowego obrabianego detalu

e Wczytywanie i uruchamianie programoéw

e Monitorowanie procesu obrébki

e Kontrola wymiarowa wyrobu po obrébce

e Wprowadzanie korekt w programie i kompensacji zuzycia narzedzi

Swiadectwo czeladnicze wydane przez Lubelskg Izbe RzemiesInicza

Zaswiadczenie wydane na podstawie § 23 ust. 4 rozporzadzenia Ministra Edukacji i Nauki z dnia 6 pazdziernika 2023 r. w sprawie
ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych (Dz. U. poz. 2175).

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zaje¢: 30

Przedmiot / temat Data realizaciji Godzina Godzina . .
. Prowadzacy . . , X Liczba godzin
zajec zajeé rozpoczecia zakonczenia
BHP i
! Grzegorz Sottysik 29-04-2025 08:00 11:00 03:00

Przerwa Grzegorz Sottysik 29-04-2025 11:00 11:30 00:30



Przedmiot / temat

zajec

Narzedzia

Skrawajace oraz
postugiwanie sie
katalogiem
narzedzi

Podstawy

technologii,
maszynoznawst
wa i
materiatoznawst
wa w procesach
obrébki
skrawaniem

Przerwa

XD Podstawy
technologii,
maszynoznawst
wai
materiatoznawst
wa w procesach
obrébki
skrawaniem

Rysunek

Techniczny

Przerwa

Rysunek

Techniczny

Wiedza i
umiejetnosci
ogolnozawodowe
zwigzane z
zawodem
operator
obrabiarek
sterowanych
numerycznie

Przerwa

Prowadzacy

Grzegorz Sottysik

Grzegorz Sottysik

Grzegorz Sottysik

Grzegorz Sottysik

Grzegorz Sottysik

Grzegorz Sottysik

Grzegorz Sottysik

Grzegorz Sottysik

Grzegorz Sottysik

Data realizacji
zajeé

29-04-2025

30-04-2025

30-04-2025

30-04-2025

05-05-2025

05-05-2025

05-05-2025

06-05-2025

06-05-2025

Godzina
rozpoczecia

11:30

08:00

11:00

11:30

08:00

11:00

11:30

08:00

11:00

Godzina
zakonczenia

14:30

11:00

11:30

14:30

11:00

11:30

14:30

11:00

11:30

Liczba godzin

03:00

03:00

00:30

03:00

03:00

00:30

03:00

03:00

00:30



Przedmiot / temat Data realizacji
iy Prowadzacy L,
zajeé zajeé

Wiedza i

umiejetnosci

ogd6lnozawodowe

zwigzane z

zawodem Grzegorz Sottysik 06-05-2025
operator

obrabiarek

sterowanych

numerycznie

FEFED) Podstawy
programowania
w kodzie ISO
oraz Heidenhain

Grzegorz Sottysik 07-05-2025

Przerwa Grzegorz Sottysik 07-05-2025

Podstawy

programowania
w kodzie ISO
oraz Heidenhain

Grzegorz Sottysik 07-05-2025

Wykonywanie

obrobki na .

Grzegorz Sottysik 08-05-2025
mazynach
sterowanych

numercznie CNC

Przerwa Grzegorz Sottysik 08-05-2025

Wykonywanie
obrobki na
mazynach
sterowanych
numercznie CNC

Grzegorz Sottysik 08-05-2025

Wykonywanie
obrobki na .
Grzegorz Sottysik 09-05-2025
mazynach
sterowanych

numercznie CNC

Wykonywanie
obrobki na
mazynach
sterowanych
numercznie CNC

Grzegorz Sottysik 09-05-2025

Godzina
rozpoczecia

11:30

08:00

11:00

11:30

08:00

11:00

11:30

08:00

11:00

Godzina
zakonczenia

14:30

11:00

11:30

14:30

11:00

11:30

14:30

11:00

11:30

Liczba godzin

03:00

03:00

00:30

03:00

03:00

00:30

03:00

03:00

00:30



Przedmiot / temat
zajec

Wykonywanie
obrobki na
mazynach
sterowanych
numercznie CNC

Wykonywanie
obrobki na
mazynach
sterowanych
numercznie CNC

Przerwa

Wykonywanie
obrobki na
mazynach
sterowanych
numercznie CNC

Wykonywanie
obrobki na
mazynach
sterowanych
numercznie CNC

Wykonywanie
obrobki na
mazynach
sterowanych
numercznie CNC

Wykonywanie
obrobki na
mazynach
sterowanych
numercznie CNC

Wykonywanie
obrobki na
mazynach
sterowanych
numercznie CNC

eFE) Przerwa

Prowadzacy

Grzegorz Sottysik

Grzegorz Sottysik

Grzegorz Sottysik

Grzegorz Sottysik

Grzegorz Sottysik

Grzegorz Sottysik

Grzegorz Sottysik

Grzegorz Sottysik

Grzegorz Sottysik

Data realizacji
zajeé

09-05-2025

12-05-2025

12-05-2025

12-05-2025

13-05-2025

13-05-2025

13-05-2025

14-05-2025

14-05-2025

Godzina
rozpoczecia

11:30

08:00

11:00

11:30

08:00

11:00

11:30

08:00

11:00

Godzina
zakonczenia

14:30

11:00

11:30

14:30

11:00

11:30

14:30

11:00

11:30

Liczba godzin

03:00

03:00

00:30

03:00

03:00

00:30

03:00

03:00

00:30



Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina

. Prowadzacy L, . ; X Liczba godzin
zajeé zajeé rozpoczecia zakoriczenia
Wykonywanie
obrobki na .
Grzegorz Sottysik 14-05-2025 11:30 14:30 03:00
mazynach
sterowanych
numercznie CNC
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 6 500,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 6 500,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 81,25 PLN
Koszt osobogodziny netto 81,25 PLN
W tym koszt walidacji brutto 0,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 0,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 1 004,36 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 1004,36 PLN

Liczba prowadzacych: 1

121

0 Grzegorz Sottysik

‘ ' Magister inzynier mechaniki i budowy maszyn, absolwent Politechniki Swietokrzyskiej w Kielcach
oraz studiéw podyplomowych z zakresu programowania obrabiarek CNC na Politechnice
Radomskie;j.

0d 2016 roku prowadzi wtasng firme zajmujgcg sie precyzyjng obrobka elementéw ze stali
stopowych, metali niezelaznych i tworzyw sztucznych, wspodtpracujgc z przedstawicielami roznych



branz przemystowych.

0Od 2000 roku wyktadowca zaje¢ teoretycznych i praktycznych dla operatoréw CNC. Dodatkowo petni
funkcje przewodniczgcego komisji egzaminacyjnej w Izbie Rzemiosta i Przedsiebiorczosci w
Lublinie.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

notatnik, dtugopis, teczka szkoleniowa,

Informacje dodatkowe

Szkolenie moze by¢ realizowane zaréwno raz jaki i kilka razy w tygodniu w trybie dziennym, umozliwiajgc intensywna nauke i
skoncentrowane zajecia lub popotudniowym, co pozwala uczestnikom z innymi obowigzkami dostgp do wartosciowej edukaciji.
Dodatkowo, istnieje opcja organizacji zaje¢ w formie weekendowej, co sprawia, ze szkolenie staje sie bardziej elastyczne i dostosowane
do réznych harmonograméw zycia. W zwigzku z powyzszym przedstawiony harmonogram moze ulec zmianie - jesteSmy gotowi
dostosowac sie do potrzeb catej grupy zapisanych oséb, tworzagc harmonogram, ktéry uwzgledni zréznicowane preferencje czasowe
uczestnikow.

Adres

ul. Gabriela Narutowicza 62
20-013 Lublin
woj. lubelskie

Zajecia praktyczne - ul. Nateczowska 26 Lublin
Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja

o Wil

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

ﬁ E-mail szkolenia.lublin@kursor.edu.pl

Telefon (+48) 531 191 181

Anna Mirostaw



