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Kurs operatora obrabiarek sterowanych
numerycznie CNC z egzaminem
czeladniczym
Numer usługi 2025/03/06/30963/2602741

6 500,00 PLN brutto

6 500,00 PLN netto

81,25 PLN brutto/h

81,25 PLN netto/h

 Lublin / stacjonarna

 Usługa szkoleniowa

 80 h

 29.04.2025 do 14.05.2025

Kategoria Techniczne / Automatyka i robotyka

Sposób dofinansowania
wsparcie dla osób indywidualnych
wsparcie dla pracodawców i ich pracowników

Grupa docelowa usługi

Operatorów obrabiarek CNC
Operatorów obrabiarek manualnych chcących zmienić stanowisko
pracy na obrabiarki CNC
Programistów i technologów CNC chcących poszerzyć swoje
kompetencje
Pracowników produkcyjnych
Osób poszukujących pracy w branży CNC
Osób zainteresowanych poszerzeniem lub odświeżeniem zagadnień
związanych z obróbką CNC

Minimalna liczba uczestników 2

Maksymalna liczba uczestników 10

Data zakończenia rekrutacji 28-04-2025

Forma prowadzenia usługi stacjonarna

Liczba godzin usługi 80

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
Certyfikat systemu zarządzania jakością wg. ISO 9001:2015 (PN-EN ISO
9001:2015) - w zakresie usług szkoleniowych



Cel
Cel edukacyjny
Usługa "Operator obrabiarek sterowanych numerycznie CNC" (Computer Numerical Control) przygotowuje do
samodzielnej obsługuj obrabiarek CNC, czyli maszyn używanych do obróbki materiałów, takich jak metal, drewno, czy
tworzywa sztuczne.

Efekty uczenia się oraz kryteria weryfikacji ich osiągnięcia i Metody walidacji

Kwalifikacje
Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Pytanie 5. Czy dokument jest certyfikatem, dla którego wypracowano system walidacji i certyfikowania efektów uczenia
się na poziomie międzynarodowym?

tak

Informacje

Efekty uczenia się Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Zna zasady zasad działania obrabiarek
CNC

Zna podstawowe zasady działania
maszyn CNC (tokarek, frezarek itp.), w
tym budowę maszyn, układ sterowania
oraz ich specyfikacje techniczne.

Test teoretyczny

Potrafi programować CNC

Programuje CNC przy użyciu
standardowych kodów sterujących (G-
codes i M-codes), które kontrolują ruchy
i funkcje maszyny

Test teoretyczny

Potrafi obsługiwać maszyny CNC

Ustawia i kalibruje maszyny CNC,
dobiera narzędzia, ustawia punkty
zerowe oraz przygotowuje maszyny do
produkcji

Test teoretyczny

Zna zasady BHP pracy maszynami CNC

Zna procedury bezpieczeństwa, pracuje
zgodnie z przepisami, aby
zminimalizować ryzyko wypadków przy
obsłudze maszyn CNC

Test teoretyczny

Potrafi organizować własną pracę oraz
umie pracować samodzielnie

Organizuje własną pracę, rozwiązuje
problemy techniczne oraz podejmuje
decyzje związane z procesem produkcji.

Test teoretyczny



Program

Godziny realizacji szkolenia:

Szkolenie obejmuje 80 godzin edukacyjnych tj. 60 godzin zegarowych.
Każda godzina szkolenia trwa 45 minut.

Przerwy:

Przerwy nie są wliczone w czas trwania usługi.

Harmonogram szkolenia:

Szkolenie może być realizowane zarówno raz jaki i kilka razy w tygodniu w trybie dziennym, umożliwiając intensywną naukę i
skoncentrowane zajęcia lub popołudniowym, co pozwala uczestnikom z innymi obowiązkami dostęp do wartościowej edukacji.
w związku z powyższym nie wskazano szczegółowego harmonogramu - jesteśmy gotowi dostosować się do potrzeb całej grupy
zapisanych osób, tworząc harmonogram, który uwzględni zróżnicowane preferencje czasowe uczestników.
Harmonogram szkolenia może ulegać nieznacznemu przesunięciu czasowemu, zależnie od czasu potrzebnego na wykonanie
poszczególnych ćwiczeń i zdolności przyswajania materiału przez uczestników, zgodnie z ich indywidualnym tempem nauki

Program

1. BHP i PPOŻ (Bezpieczeństwo i Higiena Pracy oraz Ochrona Przeciwpożarowa)

Przepisy BHP na stanowisku operatora CNC
Wymagane środki ochrony osobistej (odzież robocza, okulary, rękawice)
Zasady bezpiecznego użytkowania maszyn CNC
Postępowanie w sytuacjach awaryjnych
Zasady ochrony przeciwpożarowej: rodzaje gaśnic, ewakuacja, procedury

2. Narzędzia skrawające i posługiwanie się katalogiem narzędzi

Rodzaje narzędzi skrawających (frezarki, wiertła, noże tokarskie)
Materiały narzędziowe (węglik spiekany, stal szybkotnąca, ceramika)
Wybór narzędzi do różnych operacji obróbki
Interpretacja danych katalogowych (średnica, długość, mocowanie, parametry skrawania)
Konserwacja i przechowywanie narzędzi

3. Podstawy technologii, maszynoznawstwa i materiałoznawstwa w procesach obróbki skrawaniem

Procesy obróbki: toczenie, frezowanie, wiercenie, gwintowanie
Budowa i zasada działania maszyn CNC (tokarki, frezarki, centra obróbcze)

Podstawa prawna dla Podmiotów / kategorii
Podmiotów

organ władzy publicznej lub samorządu zawodowego, uprawniony do
wydawania dokumentów potwierdzających kwalifikację na podstawie
ustawy lub rozporządzenia

Nazwa/Kategoria Podmiotu prowadzącego
walidację

Lubelska Izba Rzemieślnicza

Podmiot prowadzący walidację jest
zarejestrowany w BUR

Nie

Nazwa/Kategoria Podmiotu certyfikującego Lubelska Izba Rzemieślnicza

Podmiot certyfikujący jest zarejestrowany w BUR Nie



Właściwości materiałów konstrukcyjnych: stal, aluminium, tworzywa sztuczne
Dobór parametrów obróbki: prędkość skrawania, posuw, głębokość skrawania
Zużycie narzędzi i wpływ warunków obróbki na jakość wyrobu

4. Rysunek techniczny

Podstawy rysunku technicznego: linie, oznaczenia, skale
Czytanie dokumentacji technicznej (rysunki wykonawcze i złożeniowe)
Wymiary i tolerancje wymiarowe
Oznaczanie chropowatości powierzchni
Symbole obróbki i sposoby oznaczania technologii na rysunkach

5. Wiedza i umiejętności ogólnozawodowe związane z zawodem operatora CNC

Organizacja stanowiska pracy
Zasady montażu i ustawienia detali na maszynie
Używanie przyrządów pomiarowych (suwmiarka, mikrometr, czujnik zegarowy)
Odczytywanie i realizacja zleceń produkcyjnych
Współpraca w zespole produkcyjnym, komunikacja techniczna

6. Podstawy programowania CNC

Wprowadzenie do kodów G i M
Struktura programu CNC (nagłówek, blok programu, zakończenie)
Tworzenie prostych programów (wiercenie, frezowanie kieszeni, toczenie)
Edytowanie i optymalizacja kodu
Wprowadzenie do CAM (Computer Aided Manufacturing)

7. Wykonywanie obróbki na maszynach sterowanych numerycznie CNC

Przygotowanie maszyny i narzędzi do pracy
Ustawianie punktu zerowego obrabianego detalu
Wczytywanie i uruchamianie programów
Monitorowanie procesu obróbki
Kontrola wymiarowa wyrobu po obróbce
Wprowadzanie korekt w programie i kompensacji zużycia narzędzi

Świadectwo czeladnicze wydane przez Lubelską Izbę Rzemieślniczą

Zaświadczenie wydane na podstawie § 23 ust. 4 rozporządzenia Ministra Edukacji i Nauki z dnia 6 października 2023 r. w sprawie
kształcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych (Dz. U. poz. 2175).

Harmonogram
Liczba przedmiotów/zajęć: 30

Przedmiot / temat
zajęć

Prowadzący
Data realizacji
zajęć

Godzina
rozpoczęcia

Godzina
zakończenia

Liczba godzin

1 z 30  BHP i
PPOŻ

Grzegorz Sołtysik 29-04-2025 08:00 11:00 03:00

2 z 30  Przerwa Grzegorz Sołtysik 29-04-2025 11:00 11:30 00:30



Przedmiot / temat
zajęć

Prowadzący
Data realizacji
zajęć

Godzina
rozpoczęcia

Godzina
zakończenia

Liczba godzin

3 z 30  Narzędzia
Skrawające oraz
posługiwanie się
katalogiem
narzędzi

Grzegorz Sołtysik 29-04-2025 11:30 14:30 03:00

4 z 30  Podstawy
technologii,
maszynoznawst
wa i
materiałoznawst
wa w procesach
obróbki
skrawaniem

Grzegorz Sołtysik 30-04-2025 08:00 11:00 03:00

5 z 30  Przerwa Grzegorz Sołtysik 30-04-2025 11:00 11:30 00:30

6 z 30  Podstawy
technologii,
maszynoznawst
wa i
materiałoznawst
wa w procesach
obróbki
skrawaniem

Grzegorz Sołtysik 30-04-2025 11:30 14:30 03:00

7 z 30  Rysunek
Techniczny

Grzegorz Sołtysik 05-05-2025 08:00 11:00 03:00

8 z 30  Przerwa Grzegorz Sołtysik 05-05-2025 11:00 11:30 00:30

9 z 30  Rysunek
Techniczny

Grzegorz Sołtysik 05-05-2025 11:30 14:30 03:00

10 z 30  Wiedza i
umiejętności
ogólnozawodowe
związane z
zawodem
operator
obrabiarek
sterowanych
numerycznie

Grzegorz Sołtysik 06-05-2025 08:00 11:00 03:00

11 z 30  Przerwa Grzegorz Sołtysik 06-05-2025 11:00 11:30 00:30



Przedmiot / temat
zajęć

Prowadzący
Data realizacji
zajęć

Godzina
rozpoczęcia

Godzina
zakończenia

Liczba godzin

12 z 30  Wiedza i
umiejętności
ogólnozawodowe
związane z
zawodem
operator
obrabiarek
sterowanych
numerycznie

Grzegorz Sołtysik 06-05-2025 11:30 14:30 03:00

13 z 30  Podstawy
programowania
w kodzie ISO
oraz Heidenhain

Grzegorz Sołtysik 07-05-2025 08:00 11:00 03:00

14 z 30  Przerwa Grzegorz Sołtysik 07-05-2025 11:00 11:30 00:30

15 z 30  Podstawy
programowania
w kodzie ISO
oraz Heidenhain

Grzegorz Sołtysik 07-05-2025 11:30 14:30 03:00

16 z 30

Wykonywanie
obrobki na
mazynach
sterowanych
numercznie CNC

Grzegorz Sołtysik 08-05-2025 08:00 11:00 03:00

17 z 30  Przerwa Grzegorz Sołtysik 08-05-2025 11:00 11:30 00:30

18 z 30

Wykonywanie
obrobki na
mazynach
sterowanych
numercznie CNC

Grzegorz Sołtysik 08-05-2025 11:30 14:30 03:00

19 z 30

Wykonywanie
obrobki na
mazynach
sterowanych
numercznie CNC

Grzegorz Sołtysik 09-05-2025 08:00 11:00 03:00

20 z 30

Wykonywanie
obrobki na
mazynach
sterowanych
numercznie CNC

Grzegorz Sołtysik 09-05-2025 11:00 11:30 00:30



Przedmiot / temat
zajęć

Prowadzący
Data realizacji
zajęć

Godzina
rozpoczęcia

Godzina
zakończenia

Liczba godzin

21 z 30

Wykonywanie
obrobki na
mazynach
sterowanych
numercznie CNC

Grzegorz Sołtysik 09-05-2025 11:30 14:30 03:00

22 z 30

Wykonywanie
obrobki na
mazynach
sterowanych
numercznie CNC

Grzegorz Sołtysik 12-05-2025 08:00 11:00 03:00

23 z 30  Przerwa Grzegorz Sołtysik 12-05-2025 11:00 11:30 00:30

24 z 30

Wykonywanie
obrobki na
mazynach
sterowanych
numercznie CNC

Grzegorz Sołtysik 12-05-2025 11:30 14:30 03:00

25 z 30

Wykonywanie
obrobki na
mazynach
sterowanych
numercznie CNC

Grzegorz Sołtysik 13-05-2025 08:00 11:00 03:00

26 z 30

Wykonywanie
obrobki na
mazynach
sterowanych
numercznie CNC

Grzegorz Sołtysik 13-05-2025 11:00 11:30 00:30

27 z 30

Wykonywanie
obrobki na
mazynach
sterowanych
numercznie CNC

Grzegorz Sołtysik 13-05-2025 11:30 14:30 03:00

28 z 30

Wykonywanie
obrobki na
mazynach
sterowanych
numercznie CNC

Grzegorz Sołtysik 14-05-2025 08:00 11:00 03:00

29 z 30  Przerwa Grzegorz Sołtysik 14-05-2025 11:00 11:30 00:30



Cennik
Cennik

Prowadzący
Liczba prowadzących: 1


1 z 1

Grzegorz Sołtysik

Magister inżynier mechaniki i budowy maszyn, absolwent Politechniki Świętokrzyskiej w Kielcach
oraz studiów podyplomowych z zakresu programowania obrabiarek CNC na Politechnice
Radomskiej.

Od 2016 roku prowadzi własną firmę zajmującą się precyzyjną obróbką elementów ze stali
stopowych, metali nieżelaznych i tworzyw sztucznych, współpracując z przedstawicielami różnych

Przedmiot / temat
zajęć

Prowadzący
Data realizacji
zajęć

Godzina
rozpoczęcia

Godzina
zakończenia

Liczba godzin

30 z 30

Wykonywanie
obrobki na
mazynach
sterowanych
numercznie CNC

Grzegorz Sołtysik 14-05-2025 11:30 14:30 03:00

Rodzaj ceny Cena

Koszt przypadający na 1 uczestnika brutto 6 500,00 PLN

Koszt przypadający na 1 uczestnika netto 6 500,00 PLN

Koszt osobogodziny brutto 81,25 PLN

Koszt osobogodziny netto 81,25 PLN

W tym koszt walidacji brutto 0,00 PLN

W tym koszt walidacji netto 0,00 PLN

W tym koszt certyfikowania brutto 1 004,36 PLN

W tym koszt certyfikowania netto 1 004,36 PLN



branż przemysłowych.
Od 2000 roku wykładowca zajęć teoretycznych i praktycznych dla operatorów CNC. Dodatkowo pełni
funkcję przewodniczącego komisji egzaminacyjnej w Izbie Rzemiosła i Przedsiębiorczości w
Lublinie.

Informacje dodatkowe
Informacje o materiałach dla uczestników usługi

notatnik, długopis, teczka szkoleniowa,

Informacje dodatkowe

Szkolenie może być realizowane zarówno raz jaki i kilka razy w tygodniu w trybie dziennym, umożliwiając intensywną naukę i
skoncentrowane zajęcia lub popołudniowym, co pozwala uczestnikom z innymi obowiązkami dostęp do wartościowej edukacji.
Dodatkowo, istnieje opcja organizacji zajęć w formie weekendowej, co sprawia, że szkolenie staje się bardziej elastyczne i dostosowane
do różnych harmonogramów życia. W związku z powyższym przedstawiony harmonogram może ulec zmianie - jesteśmy gotowi
dostosować się do potrzeb całej grupy zapisanych osób, tworząc harmonogram, który uwzględni zróżnicowane preferencje czasowe
uczestników.

Adres
ul. Gabriela Narutowicza 62

20-013 Lublin

woj. lubelskie

Zajęcia praktyczne - ul. Nałęczowska 26 Lublin

Udogodnienia w miejscu realizacji usługi
Klimatyzacja

Wi-fi

Laboratorium komputerowe

Kontakt


Anna Mirosław

E-mail szkolenia.lublin@kursor.edu.pl

Telefon (+48) 531 191 181


