Mozliwo$¢ dofinansowania

Szkolenie: Programowanie uktadow 2 703,54 PLN brutto
EMT elektropneumatycznych z zastosowaniem 2198,00 PLN netto
S sterownika Siemens LOGO (P5) 193,11 PLN  brutto/h
CENTRUM SZKOLEN INZYNIERSKICH 1 57’00 PLN netto/h

Numer ustugi 2025/02/25/5274/2580734

EMT-SYSTEMS
Spétka z © Gliwice / stacjonarna
ograniczona & Ustuga szkoleniowa

odpowiedzialnoscia (© 14h
& A A B 26.05.2025 do 27.05.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Mechanika i mechatronika

wsparcie dla oséb indywidualnych

Sposoéb dofinansowania . L o
wsparcie dla pracodawcoéw i ich pracownikéw

Szkolenie kierowane jest do kadry technicznej zajmujacej sie obstuga
urzadzen elekropneumatycznych oraz inzynieréw (projektanci,
konstruktorzy, automatycy i technologowie), a takze oséb
zainteresowanych pozyskaniem wiedzy z zakresu uktadéw
pneumatycznych i elektropneumtycznych.

Wymagania wstepne: Podstawowa znajomos$¢ uktadéw elektrycznych.
Grupa docelowa ustugi Podstawowa wiedza z zakresu uktadéw elektropneumatycznych lub/i
pneumatycznych.

Ustuga réwniez adresowana dla uczestnikow projektu

¢ "Opolskie Ksztatcenie Ustawiczne",
¢ "Kierunek — Rozwgj",
e MP i/lub dla Uczestnikéw Projektu NSE.

Minimalna liczba uczestnikow 6
Maksymalna liczba uczestnikéw 10

Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 14

Certyfikat systemu zarzadzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . .
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Szkolenie potwierdza znajomos$¢ zasad dziatania uktadéw pneumatycznych i elektropneumatycznych z zastosowaniem
sterownika PLC. Potwierdza rowniez umiejetnos¢ samodzielnego programowania dowolnego uktadu sterowania z
zastosowaniem sterownika programowalnego i podzespotéw elektropneumatycznych, umiejetnos¢ doboru i konfiguraciji
podzespotéw do budowy wybranego uktadu sterowania, a takze diagnostyki uktadéw automatyki przemystowe;.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢ Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

omawia zasade dziatania uktadéw

pneumatycznych i Test teoretyczny z wynikiem
elektropneumatycznych z generowanym automatycznie
zastosowaniem sterownika PLC

przedstawia analogie w sterowaniu
elektrycznym/pneumatycznym/cyfrowy
m

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
projektuje dowolne uktady sterowania yezny z Wy .
generowanym automatycznie
Programuje uktady
elektropneumatyczne z zastosowaniem

sterownika Siemens LOGO dokonuje diagnostyki uktadéw Test teoretyczny z wynikiem

generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem

programuje w jezyku LAD oraz FBD .
generowanym automatycznie

widzi potrzebe samoksztatcenia sig z Test teoretyczny z wynikiem
obszaru pneumatyki przemystowej generowanym automatycznie

analizuje przyczyny problemoéw
technicznych, szuka sposobow ich
rozwigzania pracujac w zespole

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji
Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie?
Tak, opis efektéw uczenia sie znajduje sie na certyfikacie.

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach
uczenia sie kryteria ich weryfikac;ji?



Tak, certyfikat potwierdza przeprowadzenie walidacji w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich
weryfikaciji.

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i
szkolenia od walidacji?

Tak, certyfikat potwierdza rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidacji.

Program

Niniejsze szkolenie ma na celu kompleksowe wsparcie oséb dorostych, ktére z wtasnej inicjatywy planujg podnies¢ swoje
umiejetnosci/kompetencje, umozliwiajgce rozwoj w kierunku umiejetnosci zawodowych, niezbednych do podjecia pracy w sektorze
zielonej gospodarki, ponadto niezbednych z punktu widzenia regionalnych/lokalnych specjalizacji dla Slaska (RIS, PRT) przyktadowo z
branzy 7.1 Automatyka przemystowa, zautomatyzowane linie produkcyjne i 7.3 Technologie projektowania i wytwarzania w przemysle
motoryzacyjnym.

Program ustugi obejmuje 14 godzin dydaktycznych (1 godzina dydaktyczna to 45 min) = 14 godzin zegarowych, w tym 6 przerw, ktére
tacznie trwajg 3 godzin i 30 minut. Przerwy nie wliczajg sie w czas trwania ustugi szkoleniowej.

Dzien 1: 7 godzin dydaktycznych (7 godzin zegarowych, w tym 1 godzina 45 minut to taczny czas 3 przerw),
Dzien 2: 7 godzin dydaktycznych (7 godzin zegarowych, w tym 1 godzina 45 minut to taczny czas 3 przerw).
Program szkolenia:

. Konfiguracja srodowiska Logo Soft Comfort.

. Przypomnienie podstaw uktadéw pneumatycznych, w celu wyréwnania poziomu zaawansowania grupy

. Obstuga i zastosowanie programu FLUIDSIM

. Podstawy projektowania uktadéw przekaznikowo stycznikowych

. Budowa, podtaczenie i konfiguracja sterownika LOGO

Omoéwienie jezykéw programowania LAD oraz FBD

. Realizacja funkcji podtrzymania sygnatéw (realizacja pneumatyka, automatyka, programowanie PLC)

. Typy danych

. Realizacja podstawowych funkcji logicznych w jezyku LAD, w tym funkcje AND, OR, NOT, NOR, NAN, XOR...
. Realizacja podstawowych funkcji logicznych w jezyku FBD, w tym funkcje AND, OR, NOT, NOR, NAN, XOR...
. Cewki z pamiecig stanu

. Zastosowanie wytacznika schodowego z ostrzezeniem

Dzien

-
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. Zastosowanie przerzutnikéw RS i SR

. Zapis oraz minimalizacja funkcji Boole'a

. Obstuga ekranu LOGO oraz LOGO TD

. Zastosowanie wejs¢ analogowych, skalowanie wartosci

. Zasada dziatania i zastosowanie blokéw czasowych

. Budowa generatora impulséw

. Obstuga i konfiguracja licznikow

. Wykrywanie zbocza P i N

. Sterowanie w praktyce, czyli realizacja zadan praktycznych sterowanych elektrycznie, pneumatycznie i z zastosowaniem
sterownika PLC

10. Wymiana danych pomiedzy kilkoma sterownikami

11. Operacje arytmetyczne

12. Zastosowanie licznika impulséw, zasada dziatania enkodera inkrementalnego

13. Bloki Max, Min, poréwnanie wartosci sygnatéw

14. Walidacja

Dzien
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Warunki niezbedne do osiagniecia celu ustugi

: Podstawowa znajomos¢ uktadéw elektrycznych. Podstawowa wiedza z zakresu uktadéw elektropneumatycznych lub/i pneumatycznych.

Warunki organizacyjne:




Kazdy z uczestnikéw ma dostep do stacji komputerowych z oprogramowaniem symulacyjnym, najnowszych katalogéw produktowych,
przekrojow komponentéw pneumatyki, bogato wyposazonych laboratoriéw wykorzystywanych do wykonywania ¢wiczen praktycznych.
Uczestnicy szkolenia zostang podzieleni na 4 sekcje, poniewaz do dyspozycji kursantéw sg przeznaczone cztery niezalezne stanowiska w
laboratorium szkoleniowym. W przypadku osiggniecia petnej grupy uczestnikdw szkolenia przy jednym stanowisku beda znajdowaty sie 2
osoby.

Szkolenia prowadzone sg w Laboratoriach Centrum Szkolen Inzynierskich EMT-Systems wyposazonych w rzutnik multimedialny i tablice
suchoscieralng, laptopy dla uczestnikdw kursu oraz prowadzgcego. Stanowiska posiadaja unikalng i jedyna w kraju konstrukcije
umozliwiajgcg ¢wiczenia na réznym stopniu zaawansowania.

W sktad ich wyposazenia wchodza:

¢ stanowiska szkoleniowe wyposazone w sterowniki LOGO wraz z wyswietlaczem

 zadajniki sygnatéw cyfrowych i analogowych (0-10V)

¢ analogowe czujniki cisnienia

¢ specjalistyczne srodowisko do programowania i symulacji uktadéw: LOGO Soft Comfort, Fluid SIM

¢ uktady wykonawcze: sitowniki jednostronnego i dwustronnego dziatania, bezttoczyskowe sitowniki liniowe, chwytaki, wielopozycyjne
stoty wahadtowe z ttumieniem pozycji skrajnych potozenia, znormalizowanych sitownikéw wielopozycyjnych

e zawory rozdzielajgce typu 3/2, 5/2, 5/3 (aktywowane recznie, mechanicznie, pneumatycznie oraz elektrycznie)

e zawory zwrotne i zwrotno-dtawigce, szybkiego spustu, dtawigce, redukcyjne, bezpieczenstwa

e zawory logiczne

e pneumatyczne zawory czasowe oraz przetworniki pneumoelektryczne

e proporcjonalne regulatory ci$nienia

¢ elementy techniki podcisnieniowe;j

¢ czujniki (optyczne, indukcyjne, pojemnosciowe)

e elektryczne przyciski monostabilne i bistabilne

e zestaw przekaznikéw elektrycznych

e wielofunkcyjne przekazniki czasowe

e wskazniki wizualne oraz akustyczne stanu pracy

e liczniki pneumatyczne

e zawory do zabudowy na panelach oraz wyspy elektropneumatyczne

e czujniki oraz kontaktrony potozenia ttoczyska sitownikéw pneumatycznych

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zaje¢: 17

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina . .
L Prowadzacy o, . ; . Liczba godzin

zajec zajeé rozpoczecia zakonczenia

Konfiguracja

Srodowiska Logo
Soft Comfort.
Przypomnienie
podstaw uktadéw
pneumatycznych,
w celu Andrzej Wrébel 26-05-2025 09:00 10:30 01:30
wyréwnania
poziomu
zaawansowania
grupy. Obstuga i
zastosowanie
programu
FLUIDSIM

Przerwa

Andrzej Wrébel 26-05-2025 10:30 10:45 00:15
kawowa



Przedmiot / temat
zajec

Podstawy

projektowania
uktadéow
przekaznikowo
stycznikowych.
Budowa,
podtaczenie i
konfiguracja
sterownika
LOGO.
Omoéwienie
jezykow
programowania
LAD oraz FBD

Przerwa

obiadowa

Realizacja

funkgiji
podtrzymania
sygnatéw
(realizacja
pneumatyka,
automatyka,
programowanie
PLC). Typy
danych.

Realizacja

podstawowych
funkcji
logicznych w
jezyku LAD, w
tym funkcje AND,
OR, NOT, NOR,
NAN, XOR...

Przerwa

kawowa

Realizacja

podstawowych
funkgiji
logicznych w
jezyku FBD, w
tym funkcje AND,
OR, NOT, NOR,
NAN, XOR...

Prowadzacy

Andrzej Wrébel

Andrzej Wrébel

Andrzej Wrébel

Andrzej Wrébel

Andrzej Wrébel

Andrzej Wrébel

Data realizacji
zajeé

26-05-2025

26-05-2025

26-05-2025

26-05-2025

26-05-2025

26-05-2025

Godzina
rozpoczecia

10:45

12:15

13:15

14:00

14:45

15:15

Godzina
zakonczenia

12:15

13:15

14:00

14:45

15:15

15:40

Liczba godzin

01:30

01:00

00:45

00:45

00:30

00:25



Przedmiot / temat

zajec

Cewki z

pamiegcia stanu.

Zastosowanie
wytacznika

schodowego z
ostrzezeniem.

Zastosowanie

przerzutnikéw RS
i SR. Zapis oraz

minimalizacja
funkcji Boole'a.

Obstuga ekranu
LOGO oraz LOGO

TD.
Zastosowanie
wejsé
analogowych,
skalowanie
wartosci

[EFEFA Przerwa

kawowa

Zasada

dziatania i
zastosowanie
blokow
czasowych.
Budowa
generatora
impulséw.
Obstugai
konfiguracja
licznikow.
Wykrywanie
zboczaPiN

Przerwa

obiadowa

Prowadzacy

Andrzej Wrébel

Andrzej Wrébel

Andrzej Wrébel

Andrzej Wrébel

Andrzej Wrébel

Data realizacji
zajeé

26-05-2025

27-05-2025

27-05-2025

27-05-2025

27-05-2025

Godzina
rozpoczecia

15:40

08:00

10:15

10:30

12:00

Godzina
zakonczenia

16:00

10:15

10:30

12:00

13:00

Liczba godzin

00:20

02:15

00:15

01:30

01:00



Przedmiot / temat
zajec

Sterowanie w
praktyce, czyli
realizacja zadan
praktycznych
sterowanych
elektrycznie,
pneumatycznie i
z zastosowaniem
sterownika PLC.
Wymiana danych
pomiedzy
kilkoma
sterownikami

Przerwa

kawowa

Operacje

arytmetyczne.
Zastosowanie
licznika
impulséw,
zasada dziatania
enkodera
inkrementalnego.
Bloki Max, Min,
poréwnanie
wartosci
sygnatow

Walidacja

Prowadzacy

Andrzej Wrébel

Andrzej Wrébel

Andrzej Wrébel

Andrzej Wrébel

Data realizacji
zajeé

27-05-2025

27-05-2025

27-05-2025

27-05-2025

Godzina
rozpoczecia

13:00

13:45

14:15

14:45

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto
Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

Cena

2 703,54 PLN

2198,00 PLN

193,11 PLN

157,00 PLN

Godzina
zakonczenia

13:45

14:15

14:45

15:00

Liczba godzin

00:45

00:30

00:30

00:15



Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O Andrzej Wrébel

‘ ' Specjalista z dziedziny Inzynieria mechaniczna, dedykowany prowadzacy z zakresu Pneumatyka
przemystowa. W EMT-Systems posiada 6-letnie doswiadczenie w prowadzeniu zaje¢ dydaktycznych.
W ciggu ostatnich pieciu lat z zakresu Pneumatyka przemystowa przeprowadzit nastepujaca liczbe
szkolen: ok. 89. Dedykowany trener posiadajgcy szerokg wiedze techniczng. Specjalizacja: Inzynieria
mechaniczna (Pneumatyka przemystowa). Wyksztatcenie: Doktor nauk technicznych.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Materiaty szkoleniowe kursu przekazywane sg kursantom w postaci skryptu z tematyki szkolenia. Kursanci otrzymujg réwniez materiaty
pismiennicze (notes, dtugopis).

Informacje dodatkowe

Przed zgtoszeniem na ustuge prosimy o kontakt w celu potwierdzenia dostepnosci wolnych miejsc.

Emt-Systems Sp. z 0. 0. zastrzega sobie prawo do nieuruchomienia szkolenia w przypadku niewystarczajacej liczby zgtoszen (min. 6
uczestnikow). W tej sytuacji uczestnik zostanie poinformowany o najblizszym mozliwym do zrealizowania terminie. Istnieje mozliwos¢
zwolnienia ustugi z podatku VAT na podstawie § 3 ust. 1 pkt. 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20.12.2013r. w sprawie
zwolnien od podatku od towardw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnien (DZ.U.2013, poz. 1722 z pdzn. zm.), w przypadku, gdy
Przedsigbiorca/Uczestnik otrzyma dofinansowanie na poziomie co najmniej 70% ze srodkéw publicznych. Warunkiem zwolnienia jest
dostarczenie do firmy szkoleniowej stosownego o$wiadczenia na co najmniej 1 dzien roboczy przed szkoleniem. W innej sytuacji nalezy
doliczy¢ podatek VAT w wysokosci 23%. Zostata podpisana umowa z WUP Krakéw i WUP Torun.

Adres

ul. Bojkowska 35A

44-100 Gliwice

woj. Slaskie

Siedziba Centrum Szkolen Inzynierskich, na ktdrg sktadajg sie biura, pracownie i laboratoria szkoleniowe - znajduje sie w

doskonatej lokalizacji, niedaleko zjazdu z A4 (zjazd Sosnica). Szkolenia prowadzone sg w budynku nr 3 Cechownia przy
ulicy Bojkowskiej 35A na terenie kompleksu inwestycyjnego "Nowe Gliwice".

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
o  Wifi

e Laboratorium komputerowe



Kontakt

O

ﬁ E-mail katarzyna.miloszewska@emt-systems.pl
Telefon (+48) 506 589 491

Katarzyna Mitoszewska



