Mozliwo$¢ dofinansowania

Kurs spawania blach i rur spoinami 3 200,00 PLN brutto
- - pachwinowymi metoda MAG wraz z 3200,00 PLN netto
Z DZ egzaminem panstwowym 21,92 PLN brutto/h
—— 21,92 PLN netto/h

Numer ustugi 2025/02/05/7192/2542031

Dolnoslaski Zaktad

Doskonalenia
© wWatbrzych / stacjonarna

Zawodowego

Oddziat | we ® Ustuga szkoleniowa
Wroctawiu ® 146h

% % K K £ 28.04.2025 do 10.06.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

wsparcie dla oséb indywidualnych

Sposoéb dofinansowania . L o
wsparcie dla pracodawcoéw i ich pracownikéw

Grupa docelowa ustugi Osoby pragnace uzyskaé uprawnienia spawalnicze w metodzie MAG 135
Minimalna liczba uczestnikow 1

Maksymalna liczba uczestnikow 6

Data zakornczenia rekrutacji 25-04-2025

Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Liczba godzin ustugi 146

Certyfikat systemu zarzadzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . .
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Celem kursu jest teoretyczne i praktyczne przygotowanie uczestnikdw do pracy na stanowisku spawacza oraz uzyskanie
uprawnien w zakresie spawania blach i rur spoinami pachwinowymi metodg MAG 135 w odpowiednim zakresie wg



wymagan normy PN-EN ISO 9606 zgodnie z Wytycznymi Sieci Badawczej tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut

Technologiczny .

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Definiuje podstawowe pojecia zwigzane
z rodzajami i budowa urzadzen
spawalniczych oraz materiatéw
stosowanych przy spawaniu metoda
MAG

Definiuje podstawowe pojecia zwigzane
z eksploatacja urzadzen, spawalniczych

Obstuguje urzadzenia spawalnicze i
prawidtowo wykonuje spoiny
pachwinowe

Definiuje podstawowe pojecia zwigzane
z bezpieczenistwem w procesie
spawania

Dziata w sposé6b odpowiedzialny

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

- rozréznia zagadnienia zwigzane z
budowa obstuga sprzetu i osprzetu
spawalniczego

- identyfikuje materiaty podstawowe i
dodatkowe stosowane w procesach
spawania

- identyfikuje procesy technologiczne i
techniki spawania elementéw
wykonanych z blach i rur spoinami
pachwinowymi

- umiejetnie korzysta z instrukc;ji
obstugi urzadzen spawalniczych oraz
instrukciji technologicznej spawania

- przygotowuje elementy z blach i rur do
wykonania spoin pachwinowych

- wykonuje spoiny pachwinowe w
zakresie spawania blach i rur

- przestrzega przepisy bhp dotyczace
obstugi urzadzen spawalniczych

- prawidtowo identyfikuje mozliwe
zagrozenia zwigzane z eksploatacjg
urzadzen spawalniczych oraz w
procesie przygotowania blach i rur do
spawania

Stosuje sie do przepiséw prawa,
regulaminéw i wiedzy technicznej

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Pytanie 2. Czy dokument zostat wydany przez organy wtadz publicznych lub samorzadéw zawodowych na podstawie

ustawy lub rozporzadzenia?

Uprawnienia nadane przez - Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gornoslaski Instytut Technologiczny

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza uprawnienia do wykonywania zawodu na danym stanowisku (tzw. uprawnienia
stanowiskowe) i jest wydawany po przeprowadzeniu walidacji?



Tak. Swiadectwo Egzaminu Kwalifikacyjnego Spawacza wydane przez Sieé Badawcza tukasiewicz — Instytut
Spawalnictwa oraz ksigzka spawacza sg potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie spawacza.

Informacje

Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii
Podmiotow

Nazwa/Kategoria Podmiotu prowadzacego
walidacje

Podmiot prowadzacy walidacje jest
zarejestrowany w BUR

Nazwa/Kategoria Podmiotu certyfikujagcego

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR

Program

.o PROGRAM ZAJEC EDUKACYJNYCH

1. Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego

2. Urzadzenia spawalnicze

3. Bezpieczenstwo i higiena pracy, p.poz, ochrona
srodowiska

4. Bezpieczna praca na hali produkcyjnej

5. Materialy dodatkowe do spawania

6. Spawanie w praktyce

7. Oznaczenie i wymiarowanie spoin

8. Metody przygotowania ztagczy do spawania

organ wtadzy publicznej lub samorzadu zawodowego, uprawniony do
wydawania dokumentéw potwierdzajacych kwalifikacje na podstawie
ustawy lub rozporzadzenia

Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny

Nie

Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny

Nie

PRAKTY

TEORIA
KA

2 (1,5) 0

2(1,5) 0

2 (1,5) 0

2(1,5) 0

2(1,5) 0

2 (1,5) 0

2(1,5) 0

2(1,5) 0



10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Kwalifikowanie spawaczy 2(1,5)

Budowa i uzytkowanie urzadzen do spawania MAG

3(2,25)
Materiaty dodatkowe do spawania 1(0,75)
Bezpieczenstwo i higiena pracy 1(0,75)
Charakterystyka spawania MAG oraz typowe 2(15)
parametry
Instruktaz wstepny (stanowiskowy) 2(1,5)

Zajecia praktyczne - spoiny pachwinowe
Zestaw 15 éwiczen do samodzielnego (wielokrotnego) 0
wykonania przez kursanta.

Walidacja (egzamin wewnetrzny - teoretyczny ) 1(0,75)

Walidacja (egzamin kwalifikacyjny - praktyczny) 0

118

0,5

Ltaczna liczba godzin z egzaminem kwalifikacyjnym - 28 h dydaktycznych 118,5h

139,50 h zegarowych (. 21h
zegarowych)

Zajecia teoretyczne prowadzone sg w jednej grupie szkoleniowe;j.

Zajecia teoretyczne realizowane sg w godzinach lekcyjnych ( 45-minutowych).

Zajeci praktyczne - w godzinach zegarowych ( 60-minutowych).

Przerwy nie sg wliczane do godz. ustugi.

Ustuga rozwojowa rozliczana jest w godzinach zegarowych.

Terminy zaje¢ praktycznych sg ustalane indywidualnie z uczestnikiem ustugi i odbeda sie w okresie od 28.04.2025r. do 10.06.2025 .
Szczegotowe dni i godziny czesci praktycznej kursu dostepne bedg u osoby nadzorujgcej ustuge po stronie Dostawcy ustug.

Walidacja (Egzamin kwalifikacyjny) sktada sie z egzaminu teoretycznego trwajacego 45 minut oraz egzaminu praktycznego trwajacego 30 minut
polegajacego na ocenie i oméwieniu sposobu przygotowania prébki egzaminacyjne;j.

Walidacja (Egzamin kwalifikacyjny) przeprowadzony zostanie w dniu 10.06.2025 r. przez licencjonowanego egzaminatora podmiotu

zewnetrznego - Sie¢ Badawcza tukasiewicz - GIT.

Termin walidacji ( Egzaminu kwalifikacyjnego) przez podmiot zewnetrzny, moze ulec zmianie z przyczyn nie zaleznych od Osrodka Ksztatcenia w

Watbrzychu.

zegarowy
ch



Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zajec: 0

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina
Prowadzacy

" L, . 3 . Liczba godzin
zajeé zajeé rozpoczecia zakoriczenia

Brak wynikéw.

Cennik
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 3200,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 3200,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 21,92 PLN
Koszt osobogodziny netto 21,92 PLN
W tym koszt walidacji brutto 120,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 120,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 0,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 0,00 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 2

122

o Marek Foksinski

‘ ' 5 letnie doswiadczenie jako instruktor spawania w Dolnoslgskim Zaktadzie Doskonalenia
Zawodowego Oddziat | we Wroctawiu, Osrodku Ksztatcenia Zawodowego w Watbrzychu.
Wyktadowca prowadzacy zajecia teoretyczne podczas kurséw spawania. Wyksztatcenie srednie
techniczne z uprawnieniami spawalniczymi: spoiny pachwinowe - metoda MAG, spoiny czotowe -
metoda MAG, spoiny pachwinowe - metoda TIG, spoiny czotowe - metoda TIG, gazowe spawanie



blach, spoiny pachwinowe - elektroda otulona, spoiny czotowe - elektroda otulona. Zatwierdzony
przez IS jako instruktor szkolenia spawaczy.

222

O Jarostaw Kosarz

‘ ' 5 letnie doswiadczenie jako instruktor spawania w Dolnoslgskim Zaktadzie Doskonalenia
Zawodowego Oddziat | we Wroctawiu, Osrodku Ksztatcenia Zawodowego w Watbrzychu.
Wyksztatcenie $rednie techniczne z uprawnieniami spawalniczymi: spoiny pachwinowe - metoda
MAG, spoiny czotowe - metoda MAG, spoiny pachwinowe - metoda TIG, spoiny czotowe - metoda
TIG, gazowe spawanie blach, spoiny pachwinowe - elektroda otulona, spoiny czotowe - elektroda
otulona.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Kursanci otrzymajg materiaty szkoleniowe:
e zeszyt
e dtugopis

¢ ksigzka do nauki spawania

Podczas zajeé praktycznych uczestnicy kursu otrzymajg srodki ochrony osobistej w postaci przytbic i rekawic spawalniczych.

Warunki uczestnictwa

e ukonczony 18 rok zycia
¢ brak przeciwwskazan zdrowotnych do uczestnictwa w kursie i wykonywania zawodu spawacza

Informacje dodatkowe

Zajecia odbywaja sie w systemie popotudniowym w dni robocze w godzinach: 15.00 - 20.10.

Po ukonczeniu kursu stuchacz otrzymuje zaswiadczenie zgodne z art. 23 ust.3 i 4 Rozporzadzenia Ministra Edukacji Narodowej z dnia 06
pazdziernika 2023 r. w sprawie ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych (Dz. U z 2023 r. poz.2175). Na zaswiadczeniu ukoriczenia
szkolenia ilo$¢ zrealizowanych godzin podawana jest w godzinach zegarowych.

Szkolenie konczy sie walidacjg (egzaminem zewnetrznym) przed Komisja Sie¢ Badawcza tukasiewicz - GIT.

Po pozytywnym wyniku walidacji (egzaminu kwalifikacyjnego) kursant otrzymuje Swiadectwo egzaminu spawacza oraz ksigzke spawacza.

Adres

ul. Melchiora Wankowicza 7
58-304 Watbrzych

woj. dolnoslaskie

Osrodek dysponuje dwiema salami wyktadowymi oraz spawalnig z Atestem Instytutu Spawalnictwa - Sieci Badawcze;j
tukasiewicza. Pomieszczenia przystosowane sg do przeprowadzenia zajec¢ teoretycznych i praktycznych, spetniajg
wymogi BHP, oswietleniowe, sg ogrzewane i posiadajg zaplecze sanitarne. Sale wyposazone sg w niezbedne pomoce
naukowe i sprzet dydaktyczny niezbedny do przeprowadzenia szkolen. Zajecia teoretyczne odbywac sie bedg w sali



szkoleniowej OKZ Watbrzych w budynku przy ul. Warnkowicza 7. Zajecia praktyczne odbywa¢ sie bedg na spawalni
mieszczacej sie w budynku OKZ Watbrzych przy ul. Wankowicza 7.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Wifi

Kontakt

: Lukasz Jaronski Magdalena Urbanska

m E-mail okz.walbrzych@dzdz.edu.pl

Telefon (+48) 601 304 996



