Mozliwo$¢ dofinansowania

Kurs podstawowy spawania blach i rur 2 800,00 PLN brutto

/ elektrodami otulonymi - spoiny 21800,00 PLN netto
\C smercon  pachwinowe (111) Certyfikacja TUV Nord 32,94 PLN brutto/h
CRUPAPGS 32,94 PLN netto/h

Numer ustugi 2025/01/25/8319/2522528

SYNERCOM UStUGI

WSPOLNE SPOLKA

Z OGRANICZONA © Mystowice / stacjonarna
ODPOWIEDZIALNOS & Ustuga szkoleniowa

CIA ®© 85h

* % % K K £ 13.05.2025 do 26.05.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

wsparcie dla oséb indywidualnych

Sposoéb dofinansowania . L o
wsparcie dla pracodawcoéw i ich pracownikéw

Ustuga rozwojowa skierowana jest do osob, ktére z wlasnej inicjatywy

. chca podnies¢ swoje kompetencje/umiejetnosci lub nabyé nowe, w
Grupa docelowa ustugi . ) . ) ) . .
zakresie spawania blach i rur elektrodami otulonymi - spoiny pachwinowe

(1171)
Minimalna liczba uczestnikow 3
Maksymalna liczba uczestnikow 10
Data zakornczenia rekrutacji 12-05-2025
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 85

Certyfikat systemu zarzadzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . .
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny



Ustuga Kurs podstawowy spawania blach i rur elektrodami otulonymi - spoiny pachwinowe (111) Certyfikacja TUV Nord
przygotowuje w zakresie wykonywania spoin pachwinowych blach i rur elektrodami otulonymi.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidaciji

1. Rozréznia zagadnienia zwigzane z

Definiuje podstawowe pojecia zwigzane budowg oraz obstug sprzetu

z rodzajami i budowa urzadzen .
spawalniczego.

spawalniczych oraz materiatéw Test teoretyczn
P y . 2. Identyfikuje podstawowe i dodatkowe yezny
stosowanych przy spawaniu metoda

materiaty stosowane w procesach
MMA )
spawania.

1. Identyfikuje procesy technologiczne

oraz techniki spawania elementéw.

2. Umiejetnie korzysta z instrukgc;ji Test teoretyczny
obstugi urzadzen spawalniczych oraz

instrukciji technologicznej spawania.

Definiuje podstawowe pojecia zwigzane
z eksploatacja urzadzen spawalniczych.

1. Przestrzega przepiséw bhp
dotyczacych obstugi urzadzen
spawalniczych.

2. Prawidtowo identyfikuje mozliwe
zagrozenia zwigzane z eksploatacja

Definiuje podstawowe pojecia zwigzane
z bezpieczenstwem w procesie Test teoretyczny

spawania.

urzadzen spawalniczych.

1. Przygotowywuje elementy z blach i

rur do wykonania spoin pachwinowych. Obserwacja w warunkach
2. Wykonuje spoiny pachwinowe w symulowanych

zakresie spawania blach i rur.

Obstuguje urzadzenia spawalnicze i
prawidtowo wykonuje spoiny
pachwinowe.

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje
Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?
Tak. Uczestnik po zdanym egzaminie otrzymuje Certyfikat TUV Nord

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza uprawnienia do wykonywania zawodu na danym stanowisku (tzw. uprawnienia
stanowiskowe) i jest wydawany po przeprowadzeniu walidacji?

Tak.

Pytanie 4. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kwalifikacji jest rozpoznawalny i uznawalny w danej
branzy/sektorze (czy certyfikat otrzymat pozytywne rekomendacje od co najmniej 5 pracodawcéw danej branzy/
sektorow lub zwigzku branzowego, zrzeszajgcego pracodawcéw danej branzy/sektoréw)?

Tak.



Pytanie 5. Czy dokument jest certyfikatem, dla ktérego wypracowano system walidacji i certyfikowania efektéow uczenia
sie na poziomie miedzynarodowym?

Tak.

Informacje

Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii uprawnione do realizacji proceséw walidacji i certyfikowania na mocy
Podmiotow innych przepiséw prawa

Nazwa/Kategoria Podmiotu prowadzacego

o TUV Nord
walidacje
Podmiot prowadzacy walidacje jest Nie
zarejestrowany w BUR
Nazwa/Kategoria Podmiotu certyfikujagcego TUV Nord

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR  Nie

Program

Ustuga rozwojowa skierowana jest do oséb, ktére z wiasnej inicjatywy chca podniesé swoje kompetencje/umiejetnosci lub naby¢ nowe, w
zakresie spawania blach i rur elektrodami otulonymi - spoiny pachwinowe (111)

Program nauczania obejmuje 85,5 godzin zegarowych, w tym zajecia teoretyczne (7,5 godziny) oraz zajecia praktyczne (78 godzin).
Przerwy (10-15 minut) sg ustalane indywidualnie z uczestnikiem oraz nie sg wliczone w czas ustugi.
Zajecia teoretyczne odbywaja sie na sali wyktadowej, a zajecia praktyczne w hali spawalniczej w grupach maksymalnie 16 osobowych.

Ramowy program ustugi:

L.P. Tematyka

1. Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego
2. Urzadzenia spawalnicze

3. Bezpieczenstwo i higiena pracy

4. Bezpieczna praca na hali produkcyjnej

5. Materiaty dodatkowe do spawania

6. Spawanie w praktyce

7. Oznaczenie i wymiarowanie spoin



8. Metody przygotowania ztgczy do spawania

9. Kwalifikowanie spawaczy
10. Zajecia praktyczne
Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zajec¢: 21

Przedmiot / temat

zajec

Zajecia

praktyczne

Zajecia

praktyczne

Zajecia

praktyczne

Zajecia

praktyczne

Zajecia

praktyczne

Zajecia

praktyczne

Zajecia

praktyczne

Zajecia

praktyczne

Zajecia

praktyczne

(%A Zajecia
praktyczne

D Zaiccia

praktyczne

Prowadzacy

Piotr Gérecki

Piotr Gérecki

Piotr Gérecki

Piotr Gérecki

Piotr Gérecki

Piotr Gérecki

Piotr Gorecki

Piotr Gérecki

Piotr Gérecki

Piotr Gorecki

Piotr Gérecki

Data realizacji

zajeé

13-05-2025

14-05-2025

15-05-2025

16-05-2025

17-05-2025

18-05-2025

19-05-2025

20-05-2025

21-05-2025

22-05-2025

23-05-2025

Godzina

rozpoczecia

14:30

14:30

14:30

14:30

07:00

07:00

14:30

14:30

14:30

14:30

14:30

Godzina
zakonczenia

20:30

20:30

20:30

20:30

17:00

15:00

20:30

20:30

20:30

20:30

20:30

Liczba godzin

06:00

06:00

06:00

06:00

10:00

08:00

06:00

06:00

06:00

06:00

06:00



Przedmiot / temat
zajec

Zastosowanie
elektrycznosci do
spawania
lutowego

Urzadzenia
spawalnicze

Bezpieczenstwo i
higiena pracy

Bezpieczna
praca na hali
produkg;ji

Materiaty

dodatkowe do
spawania

Spawanie

w praktyce

Oznaczanie i
wymiarowanie
spoin

Metody

przygotowania
ztgczy do
spawania

Kwalifikowanie
spawaczy

GEE Zeiccia

praktyczne

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Prowadzacy

Roman Dziedziot

Roman Dziedziot

Roman Dziedziot

Roman Dziedziot

Roman Dziedziot

Roman Dziedziot

Roman Dziedziot

Roman Dziedziot

Roman Dziedziot

Piotr Gérecki

Data realizacji
zajeé

24-05-2025

24-05-2025

24-05-2025

24-05-2025

24-05-2025

24-05-2025

24-05-2025

24-05-2025

24-05-2025

26-05-2025

Cena

Godzina
rozpoczecia

08:00

09:30

10:15

11:00

11:45

12:30

13:15

14:00

14:45

14:30

Godzina
zakonczenia

09:30

10:15

11:00

11:45

12:30

13:15

14:00

14:45

15:30

20:30

Liczba godzin

01:30

00:45

00:45

00:45

00:45

00:45

00:45

00:45

00:45

06:00



Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 2 800,00 PLN

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 2 800,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 32,94 PLN
Koszt osobogodziny netto 32,94 PLN

W tym koszt walidacji brutto 467,40 PLN
W tym koszt walidacji netto 467,40 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 61,50 PLN

W tym koszt certyfikowania netto 61,50 PLN

Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 3

123

O Piotr Gérecki

‘ ' Instruktor praktycznej nauki zawodu - spawacz
Posiada uprawnienia :

- kurs:

- kurs
- kurs

spawanie gazowe podstawowe

: spawanie tukowe elektrodg otulong podstawowe

: spawanie elektrodg topliwg w ostonie gazéw MAG podstawowy
- kurs:
- kurs:
- kurs:
- kurs:

spawanie rur z materiatu 3.1 metodg MAG 135

spawanie blach i rur spoinami pachwinowymi metoda TIG 141
spawanie rur spoinami czotowymi metoda TIG 141

spawanie rur spoinami czotowymi metoda gazowg 311

Posiada ponad 5 letnie doswiadczenie (od 2016 r. do teraz) na stanowisku instruktora.

223

0 Roman Dziedziot

‘ ' Wyktadowca

Ukonczyt Wyzszg Szkote Ekonomii i Administracji w Bytomiu, Kierunek - Zarzadzanie i Inzynieria
Produkcji,
Specjalnos$é - Zarzadzanie transportem i logistyka w procesie produkcji i ustug. Studia inzynierskie.

1) Politechnika Czestochowska, Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Informatyki, Studia podyplomowe
-Wymagania i Kompetencje Miedzynarodowego Inzyniera Spawalnika (IWE)

2) Instytut Spawalnictwa - uzyskanie tytutu Miedzynarodowego Inzyniera Spawalnika (IWE)

3) Petnomocnik ds. ,Systemu Zarzadzania Jakoscig” wg normy EN ISO 9001:2008.



4) Audytor wewnetrzny ,Systemu Zarzadzania Jakoscig” wg normy EN I1SO 9001:2008
Doswiadczenie zawodowe na stanowisku wyktadowcy od 2019 roku do nadal.

323

O Barttomiej Kaminski

‘ ' Instruktor praktycznej nauki zawodu - spawacz Posiada uprawnienia : - kurs: spawanie gazowe
podstawowe - kurs: spawanie tukowe elektrodg otulong podstawowe - kurs: spawanie elektroda
topliwg w ostonie gazéw MAG podstawowy - kurs: spawanie rur z materiatu 3.1 metodg MAG 135 -
kurs: spawanie blach i rur spoinami pachwinowymi metodg TIG 141 - kurs: spawanie rur spoinami
czotowymi metoda TIG 141 - kurs: spawanie rur spoinami czotowymi metodg gazowg 311 Posiada
ponad 5 letnie doswiadczenie (od 2016 r. do teraz) na stanowisku instruktora.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Skrypt, notes, dtugopis.

Na czas trwania zaje¢ praktycznych uczestnicy zostajg wyposazenia w indywidualne srodki ochrony osobistej takie jak: przytbica,
rekawice spawalnicze, skérzany fartuch spawalniczy.

Warunki uczestnictwa

Na kurs spawania blach i rur elektrodami otulonymi - spoiny pachwinowe (111) moga zosta¢ przyjeci kandydaci, ktdrzy:

e ukonczyli co najmniej gimnazjum, szkote podstawowa lub szkote zawodowa
e ukonczyli 18 rok zycia
¢ posiadajg zdolno$¢ do wykonywania zawodu spawacza, potwierdzong $wiadectwem lekarskim

W kursie moga uczestniczy¢ takze spawacze posiadajacy ksigzke spawacza, ktérzy chcg poszerzy¢ posiadane uprawnienia spawalnicze
0 nowa metode spawania.

Informacje dodatkowe

Kazdy uczestnik kursu dysponuje wtasnym stanowiskiem spawalniczym. Posiadamy szafki do przechowania rzeczy osobistych i
prysznice.

Uwaga! Egzamin ustalany indywidualnie z uczestnikiem

Adres

ul. Piastéw Slaskich 18a
41-408 Mystowice

woj. Slaskie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
o Wifi

e Laboratorium komputerowe



Kontakt

ﬁ E-mail m.trzaska@synercom.pl

Telefon (+48) 324 204 481

Michat Trzaska



