Mozliwos$¢ dofinansowania

Wiedza UMIEJETNOSC Rozwej
Sp.Zo.0.

Wiedza Umiejetnos¢
Rozwoj spétka z
ograniczong
odpowiedzialnoscig

Brak ocen dla tego dostawcy

Kurs spawania blach i rur spoinami 2 300,00 PLN brutto
pachwinowymi metoda TIG 141 (stal 2300,00 PLN netto
czarna) z egzaminem TUV 57,50 PLN brutto/h

Numer ustugi 2024/11/13/13337/2409957 57,50 PLN netto/h

© Wioctawek / stacjonarna
& Ustuga szkoleniowa

O 40h

5 09.01.2025 do 12.01.2025

Informacje podstawowe

Kategoria

Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

wsparcie dla oséb indywidualnych

Sposoéb dofinansowania

wsparcie dla pracodawcow i ich pracownikéw

Kurs jest skierowany dla kazdej petnoletniej osoby, ktéra chciataby
rozwingé swoje umiejetnosci i zdoby¢ nowe kwalifikacje. Jest idealny
réwniez dla oséb, ktére myslg o przekwalifikowaniu.

Grupa docelowa ustugi Uprawnienia spawalnicze TIG 141 znacznie poszerzg mozliwosci

zawodowe, otwierajac drzwi do réznorodnych projektow i sektoréw, co
zwiekszy szanse na rynku pracy oraz umozliwi zdobycie lepiej ptatnych

stanowisk.
Minimalna liczba uczestnikow 1
Maksymalna liczba uczestnikow 12
Data zakonczenia rekrutacji 08-01-2025
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 40

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Cel

Cel edukacyjny

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Celem kursu jest przygotowanie uczestnikéw kursu pod wzgledem teoretycznym i praktycznym do egzamindéw
koncowych. Po zdaniu egzaminu koncowego uczestnik kursu uzyskuje uprawnienia do spawania blach i rur spoinami
pachwinowymi metoda TIG 141 (stal czarna).

Uzyskanie tych uprawnien zwiekszy ich szanse na rynku pracy.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Uczestnik rozréznia urzadzenia
spawalnicze, zna budowe i zasady
uzytkowania urzadzen do spawania TIG,
a takze typowe parametry spawania
TIG.

Uczestnik stosuje przepisy BHP
podczas spawania, stosuje poprawne
zasady oznaczenia i wymiarowania
spoin, a takze poprawnie korzysta z
urzadzen spawalniczych.

Kryteria weryfikacji

Uczestnik rozréznia i identyfikuje
podstawowe rodzaje urzadzen
spawalniczych, w tym urzadzenia do
spawania TIG. Charakteryzuje budowe
urzadzen do spawania TIG, Wskazujac
gtéwne elementy konstrukcyjne, takie
jak uchwyt spawalniczy, zrédto pradu,
kabel masowy i wentylacja.

Uczestnik stosuje zasady BHP podczas
spawania, poprawnie oznacza i
wymiaruje spoiny, poprawnie korzysta z
urzadzen spawalniczych. - Obstuguje
urzadzenia spawalnicze, demonstrujac
umiejetnosci praktyczne w bezpieczny

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

sposob.

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?

Swiadectwo Egzaminu Kwalifikacyjnego Spawacza wydane przez TUV THURINGEN sg potwierdzeniem uzyskania
kwalifikacji w zawodzie spawacza

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza uprawnienia do wykonywania zawodu na danym stanowisku (tzw. uprawnienia
stanowiskowe) i jest wydawany po przeprowadzeniu walidacji?

Tak. Uprawnienia sg wydawane po przeprowadzeniu zewnetrznego egzaminu.

Informacje

Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii uprawnione do realizacji proceséw walidacji i certyfikowania na mocy

Podmiotow innych przepiséw prawa

Nazwa/Kategoria Podmiotu prowadzacego
walidacje

TOV THORINGEN



Podmiot prowadzacy walidacje jest

. Tak
zarejestrowany w BUR

Nazwa/Kategoria Podmiotu certyfikujgcego TOV THURINGEN

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR  Tak

Program

Lp. Nazwa przedmiotu Liczba godzin
1. Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego - zajecia teoretyczne 1
2. Urzadzenia spawalnicze - zajecia teoretyczne 1
3. BHP - zajecia teoretyczne 0,5
4, Bezpieczna praca na hali produkcyjnej - zajecia teoretyczne 0,5
5. Materiaty dodatkowe do spawania - zajecia teoretyczne 1
6. Spawanie w praktyce - zajecia teoretyczne 0,5
7. Oznaczenia i wymiarowanie spoin - zajecia teoretyczne 0,5
8. Metody przygotowania ztaczy do spawania - zajecia teoretyczne 1
9. Kwalifikowanie spawaczy - zajecia teoretyczne 1
10. Budowa i uzytkowanie urzadzen do spawania metoda TIG - zajecia teoretyczne 1
11. Elektrody wolframowe i materiaty dodatkowe do spawania - zajecia teoretyczne 1
12. Instruktaz wstepny - zajecia praktyczne 1
13. Zajecia praktyczne 30
Razem: 40

Zajecia teoretyczne odbywajg sie w godzinach dydaktycznych, a zajecia praktyczne w godzinach zegarowych. Przerwy sg wliczone w czas
zajec.



Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zajeé: 0

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina i .
L, Prowadzacy L, X , X Liczba godzin
zajec zajeé rozpoczecia zakonczenia

Brak wynikéw.

Cennik
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt ustugi brutto 2 300,00 PLN
Koszt ustugi netto 2 300,00 PLN
Koszt godziny brutto 57,50 PLN
Koszt godziny netto 57,50 PLN
W tym koszt walidacji brutto 0,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 0,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 0,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 0,00 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

o Mateusz Piwowarczyk

‘ ' Wyksztatcenie wyzsze. Posiada on dyplom Europejskiego Instruktora Spawania, dyplom
Miedzynarodowego Instruktora Spawania oraz dyplom Miedzynarodowego Inzyniera Spawalnictwa.
Posiada 6 lat doswiadczenia zawodowego w praktycznym stosowaniu wiedzy wyktadanej podczas
szkolen i kursow.



Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikéw ustugi

Tak, uczestnicy dostajg materiaty szkoleniowe: teczke, notes, dtugopis oraz materiaty zawierajgce tresci zwigzane ze spawaniem.

Warunki uczestnictwa

0d potencjalnego uczestnika wymaga sie:
- ukonczone 18 lat,
- wyksztatcenie przynajmniej podstawowe,

- dobry stan zdrowia (orzeczenie lekarskie).

Adres

ul. Torunska 148
87-816 Wtoctawek

woj. kujawsko-pomorskie

Zajecia teoretyczne odbywaijg sie pod adresem: 87-816 Wtoctawek ul. Toruriska 148
Zajecia praktyczne odbywajg sie pod adresem: 87-732 Siutkéwek 2
Wszystkie nasze spawalnie posiadajg odpowiednie atesty.

Kontakt

ﬁ E-mail biuro@edukacja-zawodowa.pl

Telefon (+48) 695 667 052

Radostaw Knyps



