Mozliwo$¢ dofinansowania

TPM: Zarzadzanie maszynami 2 435,40 PLN brutto
1 980,00 PLN netto

143,26 PLN brutto/h
116,47 PLN netto/h

Numer ustugi 2024/10/24/10940/2378058
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Informacje podstawowe

Kategoria Biznes / Zarzadzanie przedsigebiorstwem

wsparcie dla oséb indywidualnych

Sposoéb dofinansowania . L. o
wsparcie dla pracodawcéw i ich pracownikéw

Do udziatu w warsztatach zapraszamy:

« menedzerdéw i inzynierdw,

« kierownikéw procesow,

lideréw zainteresowanych tematyka zarzadzania
maszynami i zapobiegania awariom.

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikow 4
Maksymalna liczba uczestnikow 25

Data zakonczenia rekrutacji 05-12-2024
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 17

Certyfikat systemu zarzadzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Szkolenie "TPM: Zarzadzanie maszynami" przygotowuje uczestnikdéw dozarzgdzania mszynami w organizacji, poprzez
zastosowanie koncepcji TPM, analize defektéw, tworzenie systeméw przeciwdziatania awariom oraz analizowanie
przezbrojenia i budowanie planéw dziatania.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Uczestnik postuguje sie wiedza w
zakresie efektywnego zarzadzania
maszynami w organizaciji

Uczestnik wykorzystuje w swojej pracy
koncepcje TPM, w celu efektywnego
zarzadzania maszynami w organizacji

Uczestnik motywuje innych do
dziatania, wspierajac rozwéj zespotu w
oparciu o poznane narzedzia
wykorzystywane w kulturze TPM

Kryteria weryfikacji Metoda walidaciji

« identyfikuje koncepcje TPM (Total

Productive Maintenance) i jej zwigzek z

zarzadzaniem jakoscia

+ omawia trzy gtéwnymi zatozenia

koncepcji TPM

« definiuje najlepsze praktyki zwigzane z
. i Test teoretyczny

funkcjonowaniem systemu TPM oraz

gtéwne zatozenia filozofii TPM

« charakteryzuje gtéwne czynniki dla

przekonania pracownikéw do zmian

oraz jak budowac efektywny zespot

wdrozeniowy

- stosuje zatozenia koncepcji TPM
+ mierzy efektywno$¢ zarzadzania
maszynami
« analizuje defekty
* tworzy systemy przeciwdziatania
awariom
* buduje plany dziatania

; X Test teoretyczny
* wykorzystuje system szybkich
przezbrojen w oparciu o metodologie
SMED/RCO i kluczowe zatozenia
systemu
+ wdraza TPM i SMED/RCO (ang. Single
Minute of Exchange Die i ang. ang.
Rapid Changeover)

+ dostosowuje swoje dziatania i sposéb
komunikacji do zmieniajacych sie
warunkow i potrzeb zespotu w obszarze
wdrazania i rozwijania kultury TPM w
organizaciji

« charakteryzuje sie efektywna
wspotpraca w zespotach zajmujacych
sie wyposazeniem i utrzymaniem
maszyn, wspierajac innych cztonkéw
zespotu

« analizuje sytuacje i proponouje

Test teoretyczny

rozwigzania w oparciu o wspétprace z
innymi cztonkami zespotu w obszarze
TPM oraz pracy zwigzanej z
zarzadzaniem maszynami



Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji
Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie?
Dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektow uczenia sie.

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach
uczenia sie kryteria ich weryfikac;ji?

Dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria
ich weryfikacji.

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i
szkolenia od walidac;ji?

Dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajgcych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od
walidacji.

Program

PROGRAM

 Historia powstania i ewolucja filozofii TPM. Rézne rodzaje dziatan utrzymujgcych maszyny w ruchu

» Konsolidowanie dziatan i systeméw w organizacjach przez filozofie TPM. Zarzadzanie maszynami — gtéwne cele stawiane przed
TPM - zero defektéw i zero awarii

¢ Przestanki do wdrozenia TPM w organizacji. Osiem filaréw TPM. Wspoétzalezno$¢ dziatan realizowanych w obszarze TPM i TQM
(ang. Total Quality Management)

¢ Filozofia planowanych i nieplanowanych zatrzyman. Pojecie awarii i zatrzymania

» Wskazniki opisujgce efektywno$¢ zarzadzania maszynami i wyposazeniem. OEE (ang. Overall Equipment Effectivenes) jako
nadrzedny wskaznik efektywnosci zarzgdzania maszynami. R6zne metody liczenia wskaznika OEE

» Dwa wskazniki uzupetniajgce zarzadzania maszynami — MTBF (ang. Mean Time Between Failures) jako $redni czas bezawaryjnej
pracy oraz MTTR (ang. Mean Time Between Repair) jak $redni czas naprawy

¢ Analiza defektéw. Siedem gtéwnych typow defektow. Audyty poszukiwania defektéw. Analiza defektéw i wdrozonych systeméw w
celu zabezpieczenia przez powtérnym wystgpieniem

¢ Metodologia wdrazania TPM i gtéwne etapy. Sukces wdrozenia i dobranie zespotu wdrozeniowego. Kluczowe stanowiska i zasoby
dla skutecznosci wdrozonego systemu

e Wdrozenie Autonomicznego Utrzymania Ruchu. Gtéwne zatozenia dla wdrozenia. Definiowanie zakresu dziatan, szkolenia
pracownikéw i wsparcia wdrozeniowego przez zespot. Definiowanie czestotliwosci dziatar autonomicznych przez zespét. Tworzenie
dokumentacji wspierajacej.

Proces TPM i przezbrojenia

» Wdrozenie Prewencyjnego/Progresywnego Utrzymania Ruchu. Gtéwne zatozenia dla wdrozenia. Definiowanie zakresu dziatan,
szkolenia pracownikéw i wsparcia wdrozeniowego przez zespot. Definiowanie czgstotliwosci dziatan autonomicznych przez zespét.
Tworzenie dokumentacji wspierajgcej

e Budowanie systemu przeciwdziatania nieplanowanym zatrzymaniom i awariom — wstepna analiza zatrzyman, przeglad
wymienianych czesci, gteboka analiza przyczyn awarii

¢ Definiowanie standardowych parametréw pracy maszyn. Wdrazanie strategii predkosci. Analiza skutecznosci dziatan. System
omawiania wskaznikéw

e Budowanie systemu oceny skutecznosci w oparciu o tablice Strumienia Wartosci. Definiowanie dziatan i standaryzacji proceséw w
oparciu o lekcje jednotematyczne

¢ Ukierunkowanie dziatan na proces ciggtego szkolenie i rozwijania kompetencji pracownikéw. System lekcji jednotematycznych



¢ Analiza przezbrojen i tworzenie planéw dziatania. Przygotowanie materiatéw wejsciowych i analiza wynikéw. Definiowanie operaciji
wewnetrznych i zewnetrznych

e Skuteczno$¢ systemu przezbrojen i ocena pracy maszyn po przezbrojeniu. Definiowanie dziatan dla efektywnosci zarzadzania
przezbrojeniami

e Budowanie systemu oceny przezbrojen

e Praktyczne przyktady wdrozen systemu TPM na bazie najlepszych praktyk biznesowych.

Gra symulacyjna - Fabryka Foteli i zastosowanie zdobytej wiedzy

Czas trwania szkolenia:

Szkolenie trwa 17 godzin dydaktycznch (ij. 45 minut). Podana ilo$¢ godzin szkolenia nie zawiera czasu przerw.

Walidacja:

W trakcie szkolenia przeprowadzana bedzie walidacja w formie wywiadu swobodnego oraz obserwacji w warunkach symulowanych.

Osoba walidujaca, waliduje ustuge w formie zdalnej, po jej zakorczeniu, w oparciu o checkliste od trenera prowadzacego ustuge, a
nastepnie potwierdza osiggniecie efektéw ksztatcenia swoim podpisem na zaswiadczeniu o zakofczeniu udziatu w ustudze rozwojowe;j.

W harmonogramie szkolenia, zostat wskazany przyblizony czas przeprowadzenia walidacji ustugi rozwojowe;j.

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zajeé: 17

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina
Prowadzacy

. L . ) . Liczba godzin
zajeé zajeé rozpoczecia zakoriczenia

Historia

powstania i
ewolucja filozofii
TPM.
Konsolidowanie
dziatan i
systemoéw w
organizacjach
przez filozofie
TPM

Jarostaw Okon 09-12-2024 09:00 10:00 01:00

Przestanki

do wdrozenia
TPMw
organizaciji.
Filozofia
planowanych i
nieplanowanych

Jarostaw Okon 09-12-2024 10:00 11:00 01:00

zatrzyman.

Przerwa Jarostaw Okon 09-12-2024 11:00 11:15 00:15



Przedmiot / temat

zajec

Wskazniki

opisujace
efektywnosé
zarzadzania
maszynami i
wyposazeniem.
Dwa wskazniki
uzupetniajace
zarzadzania
maszynami —
MTBF

Przerwa

Analiza

defektow.
Siedem
gtéwnych typow
defektow.
Metodologia
wdrazania TPM i
gtéwne etapy.

Przerwa

Wdrozenie

Autonomicznego
Utrzymania
Ruchu. Gtéwne
zatozenia dla
wdrozenia.

Wdrozenie
Prewencyjnego/P
rogresywnego
Utrzymania
Ruchu.
Budowanie
systemu
przeciwdziatania
nieplanowanym
zatrzymaniom i
awariom

Prowadzacy

Jarostaw Okon

Jarostaw Okon

Jarostaw Okon

Jarostaw Okon

Jarostaw Okon

Jarostaw Okon

Data realizacji
zajeé

09-12-2024

09-12-2024

09-12-2024

09-12-2024

09-12-2024

10-12-2024

Godzina
rozpoczecia

11:15

13:00

14:00

15:00

15:15

09:00

Godzina
zakonczenia

13:00

14:00

15:00

15:15

16:30

10:00

Liczba godzin

01:45

01:00

01:00

00:15

01:15

01:00



Przedmiot / temat
zajec

Definiowanie
standardowych
parametréow
pracy maszyn.
Budowanie
systemu oceny
skutecznosci w
oparciu o tablice
Strumienia
Wartosci.

Przerwa

Ukierunkowanie
dziatan na proces
ciagtego
szkolenie i
rozwijania
kompetenciji
pracownikéw.
Analiza
przezbrojen i
tworzenie planéw
dziatania.

Przerwa

Skutecznos$é
systemu
przezbrojen i
ocena pracy
maszyn po
przezbrojeniu.
Budowanie
systemu oceny
przezbrojen

P2Vl Przerwa

Praktyczne
przyktady
wdrozen systemu
TPM na bazie
najlepszych
praktyk
biznesowych. Gra
symulacyjna -
Fabryka Foteli i
zastosowanie
zdobytej wiedzy

Prowadzacy

Jarostaw Okon

Jarostaw Okon

Jarostaw Okon

Jarostaw Okon

Jarostaw Okon

Jarostaw Okon

Jarostaw Okon

Data realizacji
zajeé

10-12-2024

10-12-2024

10-12-2024

10-12-2024

10-12-2024

10-12-2024

10-12-2024

Godzina
rozpoczecia

10:00

11:00

11:15

13:00

14:00

15:00

15:15

Godzina
zakonczenia

11:00

11:15

13:00

14:00

15:00

15:15

16:30

Liczba godzin

01:00

00:15

01:45

01:00

01:00

00:15

01:15



Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina . .
. Prowadzacy o, X ; . Liczba godzin
zajeé zajeé rozpoczecia zakorczenia
Walidacja
" 10-12-2024 16:30 17:15 00:45
ustugi
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 2 435,40 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 1980,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 143,26 PLN
Koszt osobogodziny netto 116,47 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

O
M

1z1

Jarostaw Okon

Jarostaw jest absolwentem Politechniki Slgskiej w Katowicach oraz The Polish Open
University/Oxford Brookes University w Warszawie.

Przez wiele lat pracowat w firmach produkcyjnych na réznych stanowiskach w obszarze produkgiji i
dziatach wspomagajacych. Byt takze odpowiedzialny za restrukturyzacje firm i projekty typu ,green
field”. Przez 3 lata pracowat w firmie Ernst & Young jako Menedzer Projektu w zespole Doradztwa
Biznesowego, specjalizujgc sie w projektach ukierunkowanych na poprawe efektywnosci proceséw
biznesowych. Posiada doswiadczenie we wdrazaniu i budowaniu kultury Toyota Production System,
Lean Six Sigma i Teorii Ograniczen.

0d 2013 roku wspoétpracuje z EY Academy of Business jako trener w obszarze Lean Management.
Jako trener specjalizuje sie w tematyce zwigzanej z Lean Six Sigma i Toyota Production System oraz
zarzgdzaniem zespotem.

Poza dziatalnoscig w EY Academy of Business prowadzi réwniez wtasng firme zajmujaca sie
doradztwem biznesowym, realizujgc projekty poprawy efektywnosci operacyjnej w firmach.

Jarek posiada ponad 30 lat doSwiadczenia w obszarze operacyjnym:
- odpowiedzialnos¢ za obszar operacyjny w tym UR i Zaktadami, w ktérych strukturach znajdowaty
sie stuzby UR



- szkolenia zawigzane z TPM — AOTS Japonia, P@G EY USA z Integrated Work System opartego o
TPM
- liczne wdrozenia TPM w zaktadach produkcyjnych — BAT, MEgadyne, Wielton i inne.

Jarek posiada ponad 5-letnie doswiadczenie w prowadzeniu szkoleh w obszarze Lean Management.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Kazdy z uczestnikéw otrzyma komplet materiatéw szkoleniowych w formie skryptu.

Informacje dodatkowe

e Harmonogram godzinowy szkolenia kazdorazowo dostosowywany jest do grupy szkoleniowej.
¢ Godziny realizacji poszczegd6lnych modutéw szkolenia moga ulec zmianie.
¢ Szkolenie "TPM: Zarzadzanie maszynami" jest czescig programu ,,

Lean Six Sigma w procesach operacyjnych

Adres

al. Aleja Walentego Rozdzieniskiego 1A
40-202 Katowice

woj. Slaskie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Widfi

Kontakt

ﬁ E-mail karina.rogalska@pl.ey.com

Telefon (+48) 572 002 706

Karina Rogalska



