Mozliwo$¢ dofinansowania

Spawacz MAG 135 spawanie blach i rur 4 650,00 PLN brutto
, spoinami pachwinowymi (FW) FM1 + FM5 4650,00 PLN netto
S (egzamin TuV) 75,00 PLN. brutto/h

Numer ustugi 2024/10/21/34192/2371670 7500 PLN netto/h

Firma Ustugowo-
© Taméw / stacjonarna

Szkoleniowa

ZAWODOWY & Ustuga szkoleniowa
Wiewidrski Konrad ® 62h

Pk kA B 04.12.2024 do 23.12.2024

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo
Identyfikator projektu Matopolski Pocigg do kariery

wsparcie dla oséb indywidualnych

Sposoéb dofinansowania . L o
wsparcie dla pracodawcéw i ich pracownikéw

Kurs dedykowany jest osobom poszukujgcym pracy w zawodzie spawacz
metoda MAG lub osobom pracujgcym w zawodzie spawacza chcacym
poszerzy¢ posiadane uprawnienia spawalnicze o nowa metode spawania.

Grupa docelowa ustugi
P g - Osoby, ktére ukonczyty 18 rok zycia.

Ustuga réwniez adresowana dla Uczestnikéw Projektu MPi/lub dla
Uczestnikow Projektu NSE.

Minimalna liczba uczestnikow 1
Maksymalna liczba uczestnikéw 7

Data zakornczenia rekrutacji 03-12-2024
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 62

Podstawa uzyskania wpisu do BUR Znak Jakosci TGLS Quality Alliance



Cel

Cel edukacyjny

Celem kursu jest teoretyczne i praktyczne przygotowanie uczestnikéw kursu do egzaminéw koncowych. Po zdaniu
egzaminu kornicowego uczestnik uzyskuje kwalifikacje do wykonywania spoin pachwinowych blach i rur metodg MAG
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i aktualnymi normami dotyczacymi przeprowadzania egzaminéw kwalifikacyjnych
spawaczy.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢ Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

-omawia zastosowanie elektrycznosci
do spawania tukowego

-omawia i charakteryzuje urzadzenia
spawalnicze

-omawia zasady BHP w pracy spawacza
np. porazenie pragdem, promieniowanie
UV, zagrozenia pozarowe, pyty
spawalnicze, zagrozenia dla wzroku,
uktadu oddechowego spawacza
-omawia i charakteryzuje materiaty
dodatkowe do spawania: elektrody,
druty, prety i gazy

-opisuje instrukcje technologiczna
spawania m. in. pozycje spawania,
obrébke powierzchniowa spoin, badania
wizualne

- charakteryzuje oznaczanie i
wymiarowanie spoin

- rozréznia metody przygotowania
1. Postuguje sie wiedza dotyczaca Y Przyg

procesu spawania blach i rur spoinami
pachwinowymi metoda MAG

ztgczy do spawania

- . . Test teoretyczny
- definiuje pojecia zwigzane z

kwalifikacjg spawaczy

- omawia budowe i uzytkowanie
urzadzen

do spawania MAG

- charakteryzuje spawanie MAG oraz
typowe parametry i materiaty
dodatkowe stosowane w procesie
spawania

- definiuje podstawowe wiadomosci o
stalach odpornych na korozje,
metodach spawania, ochronie
Srodowiska

- charakteryzuje spawalnos¢, ztacza
spawane i odksztatcenia ztgczy ze stali
odpornych na korozje

- klasyfikuje materiaty dodatkowe do
spawania stali odpornych na korozje

- omawia zagadnienia zwigzane z
korozja i obrébka cieplng po spawaniu



Efekty uczenia sie

2. Wykonuje proces spawania

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

- Obstuguje urzadzenia spawalnicze
MAG, dobiera typ, wielkos¢
dyszy/koncéwki kontaktowej;

- Zabezpiecza tuk spawalniczy przed
przeciggami;

- Prawidtowo wykonuje ztacza spawane
blach i rur spoinami pachwinowymi w
réznych pozycjach;

- Odpowiednio reaguje na sytuacje
niebezpieczne lub potencjalnie
niebezpieczne w trakcie
wykonywania prac spawalniczych;

- Dba o czystos¢ oraz porzadek na
stanowisku pracy

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Pytanie 2. Czy dokument zostat wydany przez organy wtadz publicznych lub samorzadéw zawodowych na podstawie

ustawy lub rozporzadzenia?

TUV NORD posiadajgca akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza uprawnienia do wykonywania zawodu na danym stanowisku (tzw. uprawnienia
stanowiskowe) i jest wydawany po przeprowadzeniu walidacji?

Po zdanym egzaminie uczestnik uzyskuje certyfikat uprawniajgcy go do wykonywania prac spawalniczych w zakresie
spoin pachwinowych blach i rur metodg MAG zgodnie z norma PN EN 9606.

Informacje

Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii

Podmiotow

Nazwa/Kategoria Podmiotu prowadzacego

walidacje

Podmiot prowadzacy walidacje jest

zarejestrowany w BUR

Nazwa/Kategoria Podmiotu certyfikujacego

innych przepiséw prawa

uprawnione do realizacji proceséw walidacji i certyfikowania na mocy

TOV NORD posiadajgca akredytacje Polskiego Centrum Akredytacii

Tak

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR  Tak

TUV NORD posiadajgca akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji



Program

Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego 1
Urzadzenia spawalnicze 1

Bezpieczenstwo i higiena pracy 1

Bezpieczna praca na hali produkcyjnej 1

Materiaty dodatkowe do spawania 1

Spawanie w praktyce 1

Oznaczanie i wymiarowanie spoin 1

Metody przygotowania ztagczy do spawania 1
Kwalifikowanie spawaczy 1

Budowa i uzytkowanie urzadzen do spawania MAG 1
Materiaty dodatkowe do spawania 1

Bezpieczenstwo i higiena pracy 1

Charakterystyka spawania MAG oraz typowe parametry 1
Podstawowe wiadomosci o stalach odpornych na korozje, metody spawania, ochrona zdrowia 1
Spawalnosé, ztgcza spawane i odksztatcenia zfgczy ze stali odpornych na korozje 1
Materialy dodatkowe do spawania stali odpornych na korozje 1
Korozja i obrobka cieplna po spawaniu 1

Instruktaz wstepny 1

Ciecie tlenowe, plazmowe 1

Napawanie 1

Spawanie teowe narozne w pozycji PA 2

Spawanie teowe narozne w pozycji PF 2

Spawanie teowe narozne w pozycji PC~ 2

Spawanie teowe narozne w pozycji PB 3

Spawanie teowe w pozycji PG 3

Spawanie teowe w pozycji PB 3

Spawanie teowe w pozycji PG 3

Spawanie teowe w pozycji PF 3

Spawanie teowe w pozycji PD 3

Wykonywanie ztgcz rurowych w pozycji PB 3
Wykonywanie ztgcz rurowych w pozycji PH 3
Wykonywanie ztgcz rurowych w pozycji PD 3

Spawanie blach i rur ze stali stopowej (nierdzewnej) 7

Egzamin 2



Razem taczny wymiar godzin lekcyjnych szkolenia 62

(suma wymiaru godzin cz. teoretycznej i cz. praktycznej)

1 godzina zaje¢ = 45minut (przerwy miedzy zajeciami ustalane z instruktorem)

Zajecia prowadzone s3 w systemie 45 minutowym (godzina lekcyjna) z przerwami, w zwigzku z czym ponizszy harmonogram moze nie
wskazywacé wiasciwej iloséi godzin.

Szkolenie adresowane jest do 0séb chcacych uzyskaé kwalifikacje do wykonywania spoin pachwinowych blach i rur metodg MAG, bez
wzgledu na posiadane doswiadczenie zawodowe.

Zajecia teoretycne realizowane sg grupowo dla wszystkich uczestnikdéw. Podczas zaje¢ praktycznych kazdy z uczestnikéw ma
zapewnione odrebne stanowisko wyposazone w odpowiedni sprzet.

Podczas zajec¢ instruktor rozmawia z uczestnikiem i stara sie okresli¢ nabytg przez niego wiedze tak aby okresli¢ efekty nauczania.
Egzamin sktada sie:

e z czesci teoretycznej w formie testowej w celu sprawdzenia wiedzy teoretycznej spawacza z zakresu uprawnien, o ktére sie ubiega
e z czesci praktycznej, w ktérej absolwent kursu wykonuje ztgcze egzaminacyjne w metodzie, w ktérej ubiega sie o uprawnienia

Wymagania wstepne dla uczestnikéw szkolenia:
- ukonczone 18 lat,

- ukoriczona minimum szkota podstawowa.

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zaje¢: 0

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina
Prowadzacy

L. L, . ) . Liczba godzin
zajeé zajeé rozpoczecia zakoriczenia

Brak wynikéw.

Cennik

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt ustugi brutto 4 650,00 PLN
Koszt ustugi netto 4 650,00 PLN
Koszt godziny brutto 75,00 PLN

Koszt godziny netto 75,00 PLN



W tym koszt walidacji brutto 550,00 PLN

W tym koszt walidacji netto 550,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 550,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 550,00 PLN

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 2

122

Piotr Wolanski

‘ ' 5-letnie doswiadczenie w prowadzeniu szkolen dla spawaczy; wieloletnie doswiadczenie jako
nauczyciel zawodu

222

Przemystaw Landowski

‘ ' Zatrudniony w trybie ciggtym w Centrum Ksztatcenia Zawodowego i Ustawicznego w Tarnowie od
01.09.2015 r. jako nauczyciel zawodu. Do zakresu obowigzkéw Pana Przemystawa Landowskiego
nalezy prowadzenie zaje¢ m.in. z zakresu: spawalnictwa, obrébki recznej oraz mechaniki
samochodowej, przygotowywanie do egzaminéw zawodowych.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnik otrzymuje materiaty szkoleniowe opracowane przez instruktora.
Uczestnik otrzymuje rowniez zestaw biurowy: teczka, zeszyt oraz dtugopis.

Na zajecia praktyczne uczestnikowi zapewnione sg srodki ochrony osobistej, tj. rekawice spawalnicze, przytbice, okulary ochronne itp.
oraz nielimitowany dostep do materiatow i probek potrzebnych do reazlizacji ¢wiczen.

Warunki uczestnictwa

Uczestnikiem kursu moze zostaé osoba spetniajgce ponizsze warunki:

- Ukonczenie 18lat

- Ukonczenie conajmniej szkoty podstawowej lub zawodowej

- Posiadanie zdolnosci do wykonywania zawodu spawacz, potwierdzong swiadectwem lekarskim

Dla uczestnikéw projektu MP warunkiem uczestnictwa jest rowniez przystagpienie do ustugi egzaminacyjne;j.

Informacje dodatkowe



Podana liczba godzin ustugi jest liczbg godzin dydaktycznych (45 minutowych). Liczba godzin zegarowych ustugi to.... uwzgledniajgca
przewidywane przerwy w zajeciach.

EGZAMIN WYMAGANY.

Egzamin odbywa sie po zakonczeniu kursu w miejscu jego odbywania a jego cena wliczona jest w cene kursu. Cena zawiera koszt
szkolenia oraz egzaminu certyfikujgcego i koszt wydania dokumentéw takich jak ksigzeczka spawacza oraz Swiadectwa egzaminu
kwalifikacyjnego spawacza.

Ustuga skierowana jest do Uczestnikéw Projektow MP i/lub NSE.

Zajecia sg realizowane w dni robocze w godzinach popotudniowych (rozpoczecie zaje¢ od godziny 16.00 lub 16.30) oraz w soboty od
godziny 8.00. Kazdy uczestnik szkolenia ma do dyspozycji odrebne stanowisko spawalnicze.

Adres

ul. Ignacego Moscickiego 27/F
34-600 Tarnéw

woj. matopolskie

Kontakt

ﬁ E-mail tarnow.zawodowy@op.p!

Telefon (+48) 517 172 253

Konrad Wiewiorski



