Mozliwos$¢ dofinansowania

OBSLUGA FORM WTRYSKOWYCH - 1 850,00 PLN brutto

podstawa do warsztatu ze specjalista 1850,00 PLN netto
EXperT_e(Jm utrzymania form wtryskowych w ruchu. 185,00 PLN  brutto/h
ST REGIONALNY FUNDUSZ SZKOLENIOWY I 18500 PLN netto/h

LUBUSKIE BONY STAZOWE

EXPERTEAM Spéika Numer usiugi 2024/10/17/28130/2366904

Z ograniczong
odpowiedzialnoscig © zdalna w czasie rzeczywistym

ook He K & Ustuga szkoleniowa
® 10h
53 09.12.2024 do 13.12.2024

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Obstuga maszyn i urzadzen
Identyfikator projektu Regionalny Fundusz Szkoleniowy Il
Sposoéb dofinansowania wsparcie dla pracodawcoéw i ich pracownikéw

ustuga adresowana do uczestnikéw projektu:
LUBUSKIE BONY STAZOWE
REGIONALNY FUNDUSZ SZKOLENIOWY I

jak réwniez do innych przedsiebiorcéw i ich pracownikéw objetych lub nie
dofinansowaniem.

Grupa docelowa ustugi
Szkolenie dedykowane pracownikom do obstugi form wtryskowych i

utrzymania ich w ruchu.

Niniejsze szkolenie jest zalecane jako podstawa do kolejnego etapu
rozwoju- prosze szuka¢ w BUR kursu:

PRAKTYCZNA OBSLUGA FORM WTRYSKOWYCH - warsztat ze specjalistg
utrzymania form w ruchu

Minimalna liczba uczestnikow 6
Maksymalna liczba uczestnikow 20
Data zakornczenia rekrutacji 15-11-2024

Forma prowadzenia ustugi zdalna w czasie rzeczywistym



Liczba godzin ustugi 10

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . .
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Kurs ma na celu przygotowanie teoretyczne do samodzielnej obstugi form wtryskowych w zaktadach zajmujgcych sie
wytwarzaniem wyrobéw z tworzyw sztucznych. Stanowi podstawe do szkolenia PRAKTYCZNA OBSLUGA FORM
WTRYSKOWYCH- warsztat ze specjalistg utrzymania form w ruchu. Po szkoleniu teoretycznym uczestnik posiada
wiedze, ktora pozwala przy uzupetnieniu o warsztat praktyczny, na samodzielng, uporzgdkowang prace w dziale
narzedziowym utrzymania form wtryskowych w gotowosci do produkcji wyrobéw.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidaciji

Wymienia podstawowe czesci form Test teoretyczny

Potrafi opisa¢ budowe formy

wiryskowej

Zna podstawy powstawania formy Test teoretyczny

Potrafi dopasowac forme wtryskowa do

Test teoretyczn
odpowiedniej wtryskarki yezny

Rozumie warunki techniczne
podtaczenia formy wtryskowej do
wtryskarki, w tym ma opanowane
kwestie zwigzane z montazem formy na
wtryskarce

Potrafi zaplanowaé¢ montaz konkretnej
formy wiryskowej, na konkretnej

. Test teoretyczny
wtryskarce (przytacza, podtaczenie

wody itp.)

Rozumie kluczowe znaczenie gniazda w
formie wtryskowe;j i potrafi powigzaé
wptlyw napraw, modyfikacji na
funkcjonalnos$é¢ gniazda w formie

Wie jak zadba¢ prewencyjnie o formy

Wie jakie sg zasady budowy systeméw
chtodzenia w formie

Potrafi rozrézni¢ czynnosci
dopuszczalne i niedopuszczalne w
formie, dotyczace jakosci naprawy
gniazda

Wie jak dobiera¢ srodki powierzchniowo
czynne

Potrafi wymieni¢ podstawowe cechy
prawidtowo rozprowadzonego
chtodzenia w formie

Wie jak sie konserwuje i naprawia
systemy chtodzenia w formie

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Potrafi zdefiniowaé rézne opcje
systeméw wypychania. Potrafi opisaé
Wie jakie sg zasady dziatania uktadu sposoby naprawy elementéw uktadu
i . i . Test teoretyczny
wypychania w formie wypychania w formie. Potrafi
zdefiniowaé konieczno$¢ konserwaciji

elementéw wypychania

Potrafi zdefiniowaé rézne opcje
mechanizméw uwalniania.
Wie jakie s zasady dziatania uktadu Potrafi opisa¢ sposoby naprawy
uwalniania w formie elementéw uktadu uwalniania w formie.
Potrafi zdefiniowa¢ koniecznos¢
konserwacji elementéw uwalniania

Test teoretyczny

Cel biznesowy

S (specyfic)- podstawowe przygotowanie do pracy w srodowisku wytwarzania wyrobdw z tworzyw sztucznych z
wykorzystaniem formy wtryskowej. Utrzymanie form w gotowosci produkcyjne;j.

M (measurable)-rozpoznawalnos$¢ i rozumienie terminologii branzowej, rozpoznawalnos¢ urzadzen linii produkcyjnej
wytwarzajgcej wyroby w technologii wtrysku; rozumienie czym jest forma wtryskowa i jak jg obstugiwac.

A (agreed)- lepsze rozumienie przetozonego, klienta, ktéry buduje oczekiwania dotyczgce wytwarzania wyrobow z
tworzyw sztucznych i utrzymania formy wtryskowej w ciggtym ruchu produkcyjnym.

R (realistic)- ugruntowanie podstaw branzowych pracownika do rozwoju, korzystania z kolejnych poziomdw przyswajania
wiedzy w zaleznosci od stanowiska np. pracownik dedykowany do konstruowania nowych wyrobéw z tworzywa
sztucznego, moze korzystac ze szkolenia konstrukcji formy wtryskowej u tego samego operatora EXPERTEAM, co
pozwala na spojny przekaz wiedzy pod opieka tej samej grupy treneréw doskonalgcych kompetencije uczestnikow kursu.
Po niniejszym teoretycznym szkoleniu z Obstugi Form Wtryskowych, mozna zapisac sig na szkolenie praktyczne o tej
samej tematyce.

Cel ogdlny przygotowanie do $wiadomej, funkcjonalnej pracy z formami wtryskowymi.

Efekt ustugi

Uczestnik po szkoleniu:
Potrafi opisa¢ budowe formy wtryskowe;.

Rozumie warunki techne podtgczenia formy wiryskowej do wtryskarki, w tym ma opanowane kwestie zwigzane z montazem na
wtryskarce.

Rozumie kluczowe znaczenie gniazda w formie wtryskowej i potrafi powigza¢ wptyw napraw, modyfikacji na funkcjonalno$¢ gniazda w
formie.

Wie w jakim celu stosuje sie goracy kanat w formie i jak jest zbudowany.
Wie jakie sg zasady budowy systemoéw chtodzenia w formie.
Wie jakie sa zasady dziatania uktadu wypychania w formie.

Wie jakie sa zasady dziatania uktadu uwalniania w formie.

Metoda potwierdzenia osiggniecia efektu ustugi



Test teoretyczny.

Kryteria weryfikacyjne wraz z efektami uczenia sig, jako zatacznik do certyfikatu.
Wymagane do zaliczenia:

test weryfikacyjny zgodny z kryteriami do osiggniecia efektéw-wynik na poziomie min. 70%

Obecnosé min. 80 %

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji
Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie?

Tak. Opis efektdw uczenia sie bedzie widoczny na certyfikacie dokumentujgcym uzyskanie kompetencji.

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach
uczenia sie kryteria ich weryfikac;ji?

TAK, dokument potwierdza walidacje zgodnga ze zdefiniowanymi kryteriami przywotanymi do oczekiwanych efektéw po
szkoleniu.

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i
szkolenia od walidacji?

TAK,
certyfikat potwierdza rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji.

Program

wiedze i umiejetnosci do samodzielnej pracy.

Program:

1. Linia produkcyjna- co wspétpracuje z formg wtryskowa i ma na nig bezposredni wptyw?
2. Podstawy budowy form wtryskowych, gtéwne systemy w formach wtryskowych.

3. Jaki jest proces powstawania formy wtryskowej?

4. Wtryskarka i forma wtryskowa - kiedy mamy zgrany duet do rozpoczecia produkcji?

5. Jakie warunki sg niezbedne, aby zminimalizowa¢ awarie form wtryskowych?

6.Gniazdo formy-konserwacja, naprawa, modyfikacja.

7.Goracy kanat- konserwacja, naprawa.

8. Uktad chtodzenia w formie-konserwacja, naprawa.



9.Uktad wypychania- konserwacja, naprawa.

10.Uktad uwalniania (napedy mechaniczne, hydrauliczne,pneumatyczne)-konserwacja, naprawa.

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zajeé: 12

Przedmiot / temat

L Prowadzacy
zajec

Linia

produkcyjna-co

wspotpracuje z

forma wtryskowa Tomasz Rusiecki
i ma na nig

bezposredni

wptyw

Podstawy

budowy form
tryskowych
wiryskowych, Tomasz Rusiecki
gtéwne systemy
w formach

wtryskowych

Jaki jest

proces

powstawania Tomasz Rusiecki
formy

wtryskowej?

Wtryskarka
i forma

wiryskowa- kiedy

mamy zgrany Tomasz Rusiecki
duet do

rozpoczecia

produkg;ji?

Jakie

warunki sg
niezbedne, aby
zminimalizowaé
awarie form
wtryskowych?

Tomasz Rusiecki

Gniazdo

formy-

konserwacja, Tomasz Rusiecki
naprawa,

modyfikacja

Data realizacji
zajeé

09-12-2024

09-12-2024

10-12-2024

10-12-2024

11-12-2024

11-12-2024

Godzina
rozpoczecia

08:00

08:45

08:00

08:45

08:00

08:45

Godzina
zakonczenia

08:45

09:30

08:45

09:30

08:45

09:30

Liczba godzin

00:45

00:45

00:45

00:45

00:45

00:45



Przedmiot / temat

. Prowadzacy
zajec

Goracy

kanat-
konserwacja,
naprawa

Tomasz Rusiecki

Uktad

chtodzenia w

formie- Tomasz Rusiecki
konserwacja,

naprawa

Uktad

wypychania-
konserwacja-
naprawa

Tomasz Rusiecki

Uktad

uwalniania
(napedy
mechaniczne,
hydrauliczne,pne
umatyczne)-
konserwacja,
naprawa

Tomasz Rusiecki

@D et

pytania z zakresu
tematyki kursu
jako transfer
dobrych praktyk
w branzy

Tomasz Rusiecki

walidacja -

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt ustugi brutto
Koszt ustugi netto
Koszt godziny brutto

Koszt godziny netto

Data realizacji Godzina
zajeé rozpoczecia
12-12-2024 08:00
12-12-2024 08:45
13-12-2024 08:00
13-12-2024 08:30
13-12-2024 09:00
13-12-2024 09:00

Cena

1850,00 PLN

1850,00 PLN

185,00 PLN

185,00 PLN

Godzina
zakonczenia

08:45

09:30

08:30

09:00

09:30

09:30

Liczba godzin

00:45

00:45

00:30

00:30

00:30

00:30



Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

Tomasz Rusiecki

Inzynier mechanik budowy maszyn, manager, ekspert w dziedzinie wdrazania wyrobéw z metalu i
tworzyw sztucznych, lider projektow, wielokrotny prelegent na sympozjach branzowych.

Posiada 30 letnie doswiadczenie inzynieryjne i biznesowe. Jest specjalistg w zakresie wdrazania
nowych wyrobéw z metalu metodg wtrysku proszkéw metali, wtrysku wyrobéw z tworzyw
sztucznych, projektowania wyrobéw z tworzyw sztucznych, konstrukcji form wtryskowych, proceséw

technologicznych oraz implementowania nowych technologii.

Samodzielny ekspert w zakresie organizacji narzedziowni wykonat audyty narzedziowni dla
wiodacych klientow na rynku przetworstwa tworzyw sztucznych, przeprowadzit ich ok. 500 tgcznie
na rynku krajowym i migdzynarodowym.

Byt odpowiedzialny za wdrazanie technicznych rozwigzan dla takich firm jak FSO, DAEWOO-FSO,
ROSTI. Wchodzit w sktad zespotéw i byt liderem przy realizacji projektéw dla takich firm jak:
PHILIPS, Schneider Electric, DeLaval, NCR, DIBOLD, MAKITA, BSH, ELEKTROLUX, B.S.H.

Inicjator, Wspétwitasciciel i Cztonek Zarzadu w firmie EXPERTEAM Sp. z.0.0. wdrazajgcej
innowacyjne wyroby z tworzyw sztucznych i metalu.

Cztonek Zarzadu i wspétwtasciciel w firmie LABORATORIUM-EXPERTEAM Sp. z.0.0. Zajmujacej sie
badaniami oraz produkcjg matoseryjng innowacyjnych wyrobdw.

W ramach wspétpracy z osrodkami naukowymi udziela wyktadéw branzowych, a takze jest
Cztonkiem Rady Przedsiebiorcéw dziatajgcej przy Wydziale Mechanicznym Politechniki
Biatostockiej.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Materiaty zostang wystane do zapisanych uczestnikéw najpdzniej w dniu szkolenia

na wskazane adresy e-mail.

Warunki uczestnictwa

Warunkiem uczestnictwa jest zgtoszenie sie¢ minimum 6 uczestnikéw.

Termin szkolenia miesci sie w okresie waznos$ci umowy na bon szkoleniowy dla uczestnika.

Lubuskie BONY STAZOWE- Bon szkoleniowy nalezy przedstawié do realizatora szkolenia w celu rezerwacji szkolenia.

W przypadku braku dofinansowania/niewaznego bonu pracodawca pokrywa kwote netto szkolenia oraz VAT, na podstawie faktury VAT
wystawionej_przez realizatora ustugi.

na podstawie faktury VAT - stawka brutto 23% VAT

Informacje dodatkowe

Godzina dydaktyczna ustugi wynosi 45 min.

Inne tematy szkolenia do ustalenia pod numerem tel. 503 828 315.



Przyktady innych szkoler:

e OBSLUGA FORM WTRYSKOWYCH-warsztat ze specjalistg utrzymania form w ruchu.

o KONSTRUKCJA WYROBOW Z TWORZYW SZTUCZNYCH (poziom | dla poczatkujgcych; poziom Il dla $redniozaawansowanych; poziom
Il dla zaawansowanych)

¢ KONSTRUKCJA FORM WTRYSKOWYCH (poziom I,I1,11)

¢ Tu wiecej: www.e-experteam.com

Warunki techniczne

Uczestnik powinien przygotowa¢ sie do zdalnego potaczenia w celu realizacji szkolenia.
Zalecamy:
1. Stabilne potaczenie internetowe w lokalizacji uczestnika szkolenia

2. Wiasny/ firmowy zestaw komputerowy typu Laptop/komputer z opcjg sprawnych gto$nikéw i mikrofonu lub opcjg stuchawek z
gtosnikiem wspotpracujacych z zestawem komputerowym

lub

Smartphon z opcja stuchawek wyposazonych w mikrofon.

Kontakt

“*  Anna Rusiecka

7|

4 E-mail anna@e-experteam.com
. Telefon (+48) 503 828 315




