Mozliwo$¢ dofinansowania

, \ Szkolenie Zaawansowany Rysunek 1 100,00 PLN brutto
("‘") Techniczny i Pomiary - webinar 894,31 PLN netto
\-‘ / Numer ustugi 2024/10/17/173217/2366229 137,50 PLN brutto/h

111,79 PLN netto/h

Certo

CERTO SPOLKA Z
OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOS
CIA ® 8h

£ 17.12.2024 do 30.04.2025

© zdalna w czasie rzeczywistym

& Ustuga szkoleniowa

Brak ocen dla tego dostawcy

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Pozostate techniczne
Identyfikator projektu Regionalny Fundusz Szkoleniowy I
Sposoéb dofinansowania wsparcie dla pracodawcoéw i ich pracownikéw

Webinar dedykowany jest dla pracownikéw stuzb utrzymania ruchu, kadry
konstruktoréw, technologdw, operatoréw obrabiarek i maszyn oraz
wszystkich zainteresowanych tematyka rysunku technicznego -
maturzystow i studentéw, ktérzy chcg wzbogacié i utrwali¢ wiedze z
zakresu rysunku technicznego maszynowego oraz 0sob, ktére chca
nauczy¢ sie generowania dokumentacji 2D w systemach 3D CAD.

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikow 4
Maksymalna liczba uczestnikéw 4
Forma prowadzenia ustugi zdalna w czasie rzeczywistym
Liczba godzin ustugi 8

Certyfikat systemu zarzadzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
¥ P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny



Celem szkolenia "Zaawansowany rysunek techniczny i pomiary" jest

rozszerzenie wiedzy z zakresu rysunku technicznego i pomiaréw. Osoba rozwinie swoje umiejetnosci m.in. w czytaniu
dokumentacji technicznej, identyfikowaniu btedéw i ich poprawianiu, zasadach rzutowania wedtug metody
amerykanskiej (A) oraz europejskiej (E), wymiarowanie ztozonych rysunkéw technicznych itp.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Osoba potrafi wskazaé tolerancje

poszerzenie wiedzy z zakresu geometryczne, zna zasady uzycia
praktycznych aspektéw rysunku narzedzi pomiarowych, zdobywa wiedze Wywiad swobodny
technicznego oraz pomiaréw na temat metod i btedéw pomiarowych

oraz ich kwalifikacji

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje
Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?

Po ukonczeniu szkolenia, kazdy uczestnik otrzymuje Certyfikat ukonczenia szkolenia, ktory jest wydawany przez CERTO.
Certyfikat stanowi oficjalne potwierdzenie zakonczenia szkolenia i nabycia kompetencji w obszarze zaawansowanego
rysunku technicznego i pomiaréw.

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza uprawnienia do wykonywania zawodu na danym stanowisku (tzw. uprawnienia
stanowiskowe) i jest wydawany po przeprowadzeniu walidacji?

Certyfikat Certo jest synonimem najwyzszej jakos$ci i renomy na rynku szkolen. To nie tylko zwykty dokument
potwierdzajacy ukonczenie kursu, ale takze dowdd na zdobycie wartosciowych kwalifikaciji.

Pytanie 4. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kwalifikacji jest rozpoznawalny i uznawalny w danej
branzy/sektorze (czy certyfikat otrzymat pozytywne rekomendacje od co najmniej 5 pracodawcéw danej branzy/
sektorow lub zwigzku branzowego, zrzeszajacego pracodawcéw danej branzy/sektoréw)?

Certyfikat Certo jest synonimem najwyzszej jakosci i renomy na rynku szkolen. To dowdd na zdobycie warto$ciowych
kwalifikacji. Wysoka jakos$¢ certyfikatu Certo wynika z wieloletniego doswiadczenia firmy w dziedzinie szkolen
technicznych oraz zastosowania najnowszych standardéw i metod nauczania.

Pytanie 5. Czy dokument jest certyfikatem, dla ktérego wypracowano system walidacji i certyfikowania efektéow uczenia
sie na poziomie miedzynarodowym?

tak

Informacje

Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii uprawnione do realizacji proceséw walidacji i certyfilkowania na mocy
Podmiotow innych przepiséw prawa



Nazwa/Kategoria Podmiotu prowadzacego

o Certo sp. z 0.0.
walidacje

Podmiot prowadzacy walidacje jest

Tak
zarejestrowany w BUR

Nazwa/Kategoria Podmiotu certyfikujacego Tak, Certo sp. z 0.0.

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR  Nie

Program

1. Pomiary

a)
b)

©)

Pojecie metrologii
Systematyczny podziat metod pomiarowych
Omowienie metody pomiarowe bezposrednich i posrednich

2. Rysunek Techniczny

a)
b)
c)
d)
e)
f)
)
h)
i)
)

Omdwienie budowy

Rodzaje linii i projektowanie detali

Rzutowanie europejskie i amerykanskie

Tolerancja w rysunku technicznym

Oméwienie normy rysunkowej ASME, przyktady

Omédwienie normy rysunkowej I1SO, przyktady

(Lancuch wymiarowy)Zbiér wymiardw mierzonych od wspétrzednej zerowej na rysunku lub szkicu
Wymiary liniowe w mm i inch

Zamiana jednostek

Zaokraglanie wynikéw pomiarowych

3. Metrologia: wzorce i urzadzenia pomiarowe

a)
b)
c)
d)
e)
f)
9)
h)

Wielkosci geometryczne

Podziat suwmiarek

Pomiary suwmiarkami

Podziat przyrzagdéw mikrometrycznych
Pomiar mikrometrem

Omowienie czujnika zegarowego

Ptytki wzorcowe

Omowienie wzorcéw pomiarowych

4. Btedy oraz niepewnos$¢ w pomiarach

a)
b)
c)
d)
e)

Btedy pomiarowe : systematyczne i przypadkowe
Grube btedy w pomiarach - przyktady

Omodwienie niepewnosci pomiaru

Niepewno$¢ standardowa i jej szacowanie
Omodwienie spojnosci pomiarowej

5. Tolerancja geometryczna

a)
b)
©)
d)
e)
f)

Omowienie tolerancji ksztattu: Ptaskos$¢, Prostoliniowosé¢, Okragto$é, Walcowosc¢

Omowienie tolerancji ksztattu profili: Ksztatt zarysu, Ksztatt powierzchni

Omdwienie i rodzaje tolerancji bicia: Bicie promieniowe, Bicie osiowe, Catkowite bicie promieniowe, Catkowite bicie osiowe
Omowienie tolerancie potozenia: Pozycja, Symetria, Wspdtosiowos¢, Wspotsrodkowosé

Omowienie tolerancji kierunku: Réwnolegtosé osi, Rownolegtos¢ powierzchni, Prostopadtosé, Nachylenie

Jak dobra¢ prawidtowy przyrzad do danej charakterystyki oraz pola toleranc;ji?



6. SGP — Struktura Geometrycznej Powierzchni i btedy ksztattu

a) Zasady pomiaréw struktury geometrycznej powierzchni

b) Omdwienie kierunkowosci struktury geometrycznej powierzchni

c) Metody pomiaréw chropowatosci powierzchni

d) Oméwienie stykowych i optycznych metod pomiaru chropowatosci

e) Zasady pomiaréw chropowatosci

f) Btedy (odchytki) ksztattu

g) Parametry Struktury Geometrycznej Powierzchni (odchytki ksztattu, falistosci i chropowatosci powierzchni).

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zajeé: 2

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina
Prowadzacy

., L, i ; X Liczba godzin
zajec zajeé rozpoczecia zakonczenia

Szkolenie

Zaawansowany Maciei
aciej

Rysunek i 01-01-2025 08:00 16:00 08:00
. . Sobkowicz
Techniczny i

Pomiary

Szkolenie

Zaawansowany -
Maciej
Rysunek . 02-01-2025 08:00 16:00 08:00
. . Sobkowicz
Techniczny i
Pomiary
Cennik
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 1100,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 894,31 PLN
Koszt osobogodziny brutto 137,50 PLN
Koszt osobogodziny netto 111,79 PLN
W tym koszt walidacji brutto 0,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 0,00 PLN

W tym koszt certyfikowania brutto 0,00 PLN



W tym koszt certyfikowania netto 0,00 PLN

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

o Maciej Sobkowicz

‘ ' 01/2020 - obecnie - DERESTA Krzysztof Jednacz - Trener CNC, CAD, CAM, Pomiary techniczne
(pomiary termowizyjne, pomiary twardosci, pomiary elektryczne, metrologia techniczna) 11/2018 -
obecnie TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0.- Egzaminator CNC, CAD, CAM, 12/2018 - obecnie -
Practice&Skills Sp. z 0.0. Sp. komandytowa - Trener CNC, CAD, CAM 11/2017 - obecnie - EMM
Consulting - Trener ECCC, ITPASS, AUTOCAD 04/2017 - obecnie - MSTechnology Inzynier, trener
CNC, CAD, CAM 11/2016 - 07/2018 - CNC Modern Trener i egzaminator CNC 03/2015 - 09/2018 -
DM System Trener CNC, CAD, CAM 03/2018 — 05/2018 - ISOFT Trener ECDL

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnicy majg mozliwos¢ zadawania pytan podczas webinaru na zywo.

Cena: 1 100,00 zt brutto/os.

Warunki techniczne

Aby odby¢ kurs nalezy posiadaé komputer, laptop, tablet lub inne urzadzenie mobilne oraz mie¢ state podtaczenie do internetu.

Kontakt

ﬁ E-mail certo@certo.pl

Telefon (+48) 510 140 240

Krzysztof Jednacz



