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Brak ocen dla tego dostawcy

Zielone kompetencje - ,Myslenie
krytyczne” GreenComp dla spawaczy wraz
z kursem spawania spoinami
pachwinowymi metodg TIG z zachowaniem
zasad zrGwnowazonego rozwoju w
spawalnictwie wraz z egzaminem
panstwowym

Numer ustugi 2024/09/27/168448/2331725

© Tychy / stacjonarna

& Ustuga szkoleniowa

® 117h

£ 04.11.2024 do 29.11.2024

Informacje podstawowe

Kategoria

Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Sposoéb dofinansowania wsparcie dla oséb indywidualnych

Grupa docelowa ustugi

4 950,00 PLN brutto
4 950,00 PLN netto

42,31 PLN brutto/h

42,31 PLN netto/h

Kurs jest skierowany do pracownikéw przedsiebiorstw z branzy
spawalniczej, matych firm wykonujacych ustugi spawalnicze oraz
wszystkich oséb chcacych podniesé wiasne kwalifikacje zawodowe oraz

zwiekszy¢ swojg wiedze na temat zréwnowazonego rozwoju w

spawalnictwie i mozliwos$ci zmniejszenia dziata majgcych wptyw na

$rodowisko podczas prowadzenia prac spawalniczych.

Minimalna liczba uczestnikow 10
Maksymalna liczba uczestnikow 30
Data zakornczenia rekrutacji 01-11-2024
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Liczba godzin ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

117

Certyfikat systemu zarzgdzania jakoscig wg. 1ISO 9001:2015 (PN-EN ISO

9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Ustuga przygotowuje do uzyskania zawodu spawacza (w metodzie TIG), ktory jest Swiadomy jakie znaczenie ma
myslenie krytycznego w kontekscie zrownowazonego rozwoju i ochrony przyrody w swojej codziennej pracy, zna i
stosuje techniki minimalizujgce efekty uboczne wykonywanych prac i jest zmotywowany do wdrazania zréwnowazonych
praktyk, przyczyniajgcych sie do zachowania stanu $srodowiska oraz zarzadzania srodowiskowego w swojej codziennej
prac

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Uczestnik definiuje pojecia zwigzane ze
spawaniem metoda TIG w tym: BHP,
urzadzenia spawalniczych, metody
przygotowania ztgczy do spawania,
oznaczanie i wymiarowanie spoin,
kwalifikowanie spawaczy, budowa
urzadzen do spawania TIG, elektrody
wolframowe

Uczestnik rozréznia podstawowe
zatozenia myslenia krytycznego w
spawalnictwie oraz jego znaczenie w
kontekscie ochrony przyrody, takze
kwestionuje status quo w spawalnictwie

Uczestnik charakteryzuje pojecie
refleksji nad kontekstem zawodowym -
praca spawacza i jej wptyw na
otoczenie naturalne, dziatania
wspierajgce ekologie i zrownowazony
rozwdj oraz ocenia jak sSrodowisko
pracy, kultura zaktadu i
wspotpracownicy wptywaja na proces
myslenia i podejmowanie decyzji, jak
promowac zréwnowazone praktyki w
miejscu pracy i wptywaé na kulture
organizacyjna

Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Uczestnik szkolenia definiuje
podstawowe pojecia i zasady zwigzane
z kwalifikowaniem spawaczy,
przygotowaniem ztaczy do spawania,
budowa sprzetu spawalniczego, uzycia
odpowiednich gazéw, elektrod i drutéw,

. o L. Test teoretyczny
a takze rozréznia oznaczenia i sposoby
wymiarowania spoiny; Prawidtowo
stosuje m.in. zasady i przepisy BHP,
ochrony ppoz.; Dokonuje oceny
zagrozen wystepujacych podczas pracy
i okresla sposoby ich zapobiegania

Uczestnik definiuje myslenie krytyczne
w spawalnictwie, ocenia znaczenie
myslenia krytycznego w promowaniu
zielonej transformacji; Swiadomie
analizuje informacje, specyfikacje
techniczne, instrukcje i procedury

. Lo Test teoretyczny
spawalnicze z uwzglednieniem ich

wptywu na srodowisko; identyfikuje i

analizuje tradycyjne metody spawania

oraz proponuje nowych, bardziej

efektywnych i ekologicznych technik w

zaleznosci od sytuaciji.

Uczestnik prowadzi Refleksje nad
wiasnymi przekonaniami i warto$ciami
w kontekscie pracy spawacza oraz ich
wptywu na srodowisko; identyfikuje Wywiad swobodny
obszary do poprawy w zakresie ekologii

i zrdwnowazonego rozwoju w

codziennej pracy.



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Uczestnik ocenia niezgodnosci Uczestnik stosuje w praktyce uzyskana

spawalnicze, postuguje sie wiedze i umiejetnosci spawania metoda

umiejetnosciami praktycznymi ze TIG;

szczegdlnym uwzglednieniem planuje i wykonuje codzienne prace

planowania pracy w my$| zasad spawalnicze w mys$| zrbwnowazonego Obserwacja w warunkach rzeczywistych
zréwnowazonego rozwoju, nadzoruje rozwoju, nadzoruje komunikowanie sie

komunikowacje na hali produkcyjnej i z innymi osobami na hali produkcyjne;j,

uzasadnia potrzebe optymalizac;ji uzasadnia potrzebe optymalizac;ji

codziennej pracy; codziennej pracy

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Pytanie 2. Czy dokument zostat wydany przez organy wtadz publicznych lub samorzadéw zawodowych na podstawie
ustawy lub rozporzadzenia?

Tak na podstawie Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z 27 kwietnia 2000 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
przy pracach spawalniczych

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza uprawnienia do wykonywania zawodu na danym stanowisku (tzw. uprawnienia
stanowiskowe) i jest wydawany po przeprowadzeniu walidacji?

Uczestnik podchodzi do egzaminu zewnetrznego przed Komisjg Sieci Badawczej tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut
Technologiczny, a po pozytywnym zdaniu egzaminu otrzymuje ksigzke spawacza oraz Swiadectwo Egzaminu
Kwalifikacyjnego Spawacza

Informacje

organ wtadzy publicznej lub samorzgdu zawodowego, uprawniony do

Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii
d 9 wydawania dokumentéw potwierdzajgcych kwalifikacje na podstawie

Podmiotow )

ustawy lub rozporzadzenia
Nazwa/Kategoria Podmiotu prowadzacego Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny
walidacje Fundacja My Personality Skills

Podmiot prowadzacy walidacje jest
zarejestrowany w BUR

Tak

Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny

Nazwa/Kategoria Podmiotu certyfikujagcego
g yiujaced Fundacja My Personality Skills

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR  Tak



Program

Zielone kopmpetencje - ,Myslenie krytyczne” GreenComp dla spawaczy wraz z kursem spawania spoinami
pachwinowymi metoda TIG z zachowaniem zasad zrownowazonego rozwoju w spawalnictwie

llos¢ jednostek ilo$¢ godzin

Temat zaje¢ szkoleniowych zegarowych
1 Urzadzenia spawalnicze i zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego 4 3
2 Bezpieczenstwo i higiena pracy 3 2,25

Bezpieczna praca na hali produkcyjnej i analiza informacji technicznych w 3 225
3 kontekscie zréwnowazonego rozwoju

Materiaty dodatkowe do spawania i sposoby gospodarki nad materiatami oraz 3 995
4 minimalizowania ilosci odpadéw po spawaniu ’

Spawanie w praktyce przy zachowaniu technik i narzedzi minimalizujgcych 3 995
5 negatywny wptyw na srodowisko ’
6 Oznaczenie i wymiarowanie spoin 2 1,5
7 Metody przygotowania ztgczy do spawania 2 1,5
8 Kwalifikowanie spawaczy 2 1,5
9 Wprowadzenie do myslenia krytycznego spawaczy w kontekscie ochrony przyrody 2 1,5

Analiza informacji technicznych i argumentéw oraz ich wptyw na srodowisko 9 15
10 naturalne
11 Budowa i uzytkowanie urzadzen do spawania TIG 3 2,25
12 Elektrody wolframowe i materiaty dodatkowe do spawania 1 0,75

Kwestionowanie status quo w spawalnictwie — poszukiwanie rozwigzan 2 15
13 proekologicznych

Refleksja nad kontekstem zawodowym - praca spawacza i jej wptyw na otoczenie 2 15
14 naturalne, dziatania wspierajace ekologie i zrbwnowazony rozwoj '

Szkolenie praktyczne ze szcegdlnym uzwglednieniem planowania pracy w mysl|

zasad zréznowazonego rozwoju, komunikowania sie na hali produkcyjne;j, 80 80
15 optymalizacji codziennej pracy
16 Egzaminy wewnetrzny 2 2
17 Egzaminy zewnetrzne wraz z przygotowaniem 6 6

Razem: 122 ~114

Egzamin zewnetrzny zostanie przeprowadzony przed komisjg powotang przez tukasiewicz Gérnoslaski Instytut Technlogiczny na
uzyskanie uprawnien spawacza TIG oraz przed komisjg powotang przez My Personality Skills potwierdzajgcy zdobycie kompetencji
zgodnej z pkt. 2.2 ,Myslenie krytyczne” z Europejskiej Ramy Kompetencji dla Zréwnowazonego Rozwoju GreenComp

Regionalna Strategia Innowacji Wojewédztwa Slgskiego 2030 (RIS 2030) wpisuije sie w zatozenia Zielonego tadu, ktérego jednym z
elementéw realizacji jest Europejska Rama Kompetencji w zakresie zréwnowazonego rozwoju GreenComp.

GreenComp to europejski system rozwoju kompetencji ekologicznych, ktéry ma na celu promowanie kompetencji zwigzanych z ochrong
$rodowiska, zréwnowazonym rozwojem i ekologicznym stylem zycia. Rama kompetencji koresponduje bezposrednio z zatozeniami RIS
2030 w nastepujacych obszarach:

1. Zielona gospodarka i redukcja emisji

W ramach RIS 2030 jednym z priorytetéw jest transformacja regionu w kierunku ,Zielonego Slaska” poprzez rozwéj gospodarki
niskoemisyjnej i wspieranie zielonych technologii. Spawacze, pracujgcy w przemysle ciezkim i produkcyjnym, odgrywaja kluczowa role w
procesach, ktdre generujg emisje i zuzywajg znaczace ilosci energii. Kompetencje opisane w GreenComp, ktére obejmujg Swiadomosé
ekologiczng, efektywnos$¢ energetyczng i zrbwnowazone zarzgdzanie zasobami, moga poméc spawaczom w lepszym zarzadzaniu
procesami spawalniczymi, wprowadzeniu bardziej ekologicznych technologii oraz minimalizacji zuzycia energii i materiatow. To
bezposrednio wpisuje sie w cele RIS 2030, promujac dziatania na rzecz zréwnowazonego rozwoju w sektorach, ktére sg tradycyjnie
zwigzane z duzg emisjg CO2.

2. Nowoczesne technologie i innowacje



RIS 2030 podkresla znaczenie innowacyjnych technologii i ekoinnowacji w transformacji przemystowej regionu. Nowoczesne technologie
spawalnicze, takie jak spawanie laserowe, spawanie w atmosferach ochronnych, automatyzacja proceséw czy robotyzacja, pozwalajg na
zmniejszenie negatywnego wptywu na srodowisko. Wprowadzenie kompetencji GreenComp wspiera zrozumienie i wdrazanie tych
technologii przez spawaczy, co zwieksza efektywnos$¢ produkcji, zmniejsza odpady oraz zuzycie energii, a takze podnosi jakos¢ pracy.
Kompetencje te sg niezbedne, aby sprosta¢ wyzwaniom nowoczesnych technologii, co jest kluczowym celem RIS 2030.

1. Zrébwnowazone zarzgdzanie zasobami

W kontekscie RIS 2030, istotne jest rowniez zrbwnowazone zarzgdzanie zasobami naturalnymi i przemystowymi. Kompetencje
GreenComp moga poméc spawaczom lepiej zarzadzac¢ materiatami, ktére wykorzystujg w swojej pracy — od minimalizowania zuzycia
metali po optymalizacje proceséw produkcyjnych. Dzieki odpowiednim szkoleniom, spawacze moga zdoby¢ wiedze, jak efektywnie
wykorzystywa¢ materiaty oraz redukowaé odpady i zuzycie energii, co jest kluczowe w realizacji celéw RIS 2030 dotyczacych gospodarki
0 obiegu zamknietym.

3.Podnoszenie kwalifikacji i rozwoj kapitatu ludzkiego

RIS 2030 ktadzie duzy nacisk na rozwdj kapitatu ludzkiego oraz dostosowanie kompetencji pracownikéw do zmieniajgcych sie wymagan
rynku. Wprowadzenie GreenComp dla spawaczy wspiera rozwoj ich kwalifikacji, przygotowujac ich do pracy w przemysle, ktéry staje sie
coraz bardziej zréwnowazony i innowacyjny. Swiadomo$é ekologiczna, zrozumienie globalnych wyzwar zwigzanych z ochrong
srodowiska oraz umiejgtnos$¢ zastosowania ekologicznych rozwigzan w codziennej pracy zwieksza konkurencyjno$é spawaczy na rynku
pracy oraz wpisuje sie w strategiczne cele rozwoju regionu.

4. Spoteczna odpowiedzialno$é i zrbwnowazony rozwoj

Spawacze, jako czes$¢ kluczowych sektoréw przemystowych, maja istotny wptyw na srodowisko, zaréwno poprzez produkcje, jak i
uzytkowanie zasobéw. Kompetencje GreenComp rozwijajg umiejetnosci odpowiedzialnego podejscia do srodowiska, co jest zgodne z
celem RIS 2030 dotyczagcym wzmacniania spotecznej odpowiedzialnos$ci i promowania zréwnowazonych praktyk przemystowych.

Kompetencje GreenComp sa w petni zasadne dla spawaczy, gdyz wpisuja sie w kluczowe cele Regionalnej Strategii Innowaciji
Wojewddztwa Slgskiego 2030. Dotycza one zaréwno transformacji w kierunku zielonej gospodarki, zréwnowazonego zarzadzania
zasobami, jak i rozwoju kapitatu ludzkiego oraz innowacyjnych technologii. Nabywanie kompetencji GreenComp w zawodzie spawacza
przyczyni sie do realizacji zatozen RIS 2030 poprzez promowanie bardziej efektywnych, zréwnowazonych i innowacyjnych praktyk, ktére
s niezbedne do rozwoju regionu w perspektywie 2030 roku.

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zajeé: 60

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina . .
L Prowadzacy L . . . Liczba godzin

zajeé zajeé rozpoczecia zakonczenia

Urzadzenia

spawalnicze i
zastosowanie
eIektryc.znosm do Patryk Narloch 04-11-2024 15:00 17:30 02:30
spawania

tukowego

Bezpieczenstwo i

higiena pracy

Przerwa Patryk Narloch 04-11-2024 17:30 18:00 00:30



Przedmiot / temat
zajec

Urzadzenia
spawalnicze i

zastosowanie
elektrycznosci do
spawania
tukowego
Bezpieczenstwo i
higiena pracy

Bezpieczna
praca na hali
produkcyjnej i
analiza
informacji
technicznych w
kontekscie
zréwnowazonego
rozwoju;
Materiaty
dodatkowe do
spawania i
sposoby
gospodarki nad
materiatami oraz

Przerwa

Bezpieczna
praca na hali
produkcyjnej i
analiza
informac;ji
technicznych w
kontekscie
zréwnowazonego
rozwoju;
Materiaty
dodatkowe do
spawania i
sposoby
gospodarki nad
materiatami oraz

Prowadzacy

Patryk Narloch

Patryk Narloch

Patryk Narloch

Patryk Narloch

Data realizacji
zajeé

04-11-2024

05-11-2024

05-11-2024

05-11-2024

Godzina
rozpoczecia

18:00

15:00

17:00

17:30

Godzina
zakonczenia

21:00

17:00

17:30

20:00

Liczba godzin

03:00

02:00

00:30

02:30



Przedmiot / temat
zajec

Spawanie

w praktyce przy
zachowaniu
technik i narzedzi
minimalizujacych
negatywny wptyw
na srodowisko;
Oznaczenie i
wymiarowanie
spoin; Metody
przygotowania
ztaczy do
spawania

Przerwa

Spawanie
w praktyce przy
zachowaniu
technik i narzedzi
minimalizujacych
negatywny wptyw
na srodowisko;
Oznaczenie i
wymiarowanie
spoin; Metody
przygotowania
ztgczy do
spawania

Kwalifikowanie
spawaczy;
Wprowadzenie
do myslenia
krytycznego
spawaczy w
kontekscie
ochrony
przyrody; Analiza
informaciji
technicznych i
argumentow oraz
ich wptyw na
$rodowisko
naturalne

Przerwa

Prowadzacy

Patryk Narloch

Patryk Narloch

Patryk Narloch

Patryk Narloch

Patryk Narloch

Data realizacji
zajeé

06-11-2024

06-11-2024

06-11-2024

07-11-2024

07-11-2024

Godzina
rozpoczecia

15:00

17:30

18:00

15:00

17:00

Godzina
zakonczenia

17:30

18:00

20:45

17:00

17:30

Liczba godzin

02:30

00:30

02:45

02:00

00:30



Przedmiot / temat Data realizacji
iy Prowadzacy L,
zajeé zajeé

Kwalifikowanie
spawaczy;
Wprowadzenie
do myslenia
krytycznego
spawaczy w
kontekscie
ochrony
przyrody; Analiza
informac;ji
technicznychi
argumentéw oraz

Patryk Narloch 07-11-2024

ich wptyw na
Srodowisko
naturalne

Budowa i

uzytkowanie
urzadzen do
spawania TIG;
Elektrody
wolframowe i
materiaty
dodatkowe do Patryk Narloch 08-11-2024
spawania;
Kwestionowanie
status quo w
spawalnictwie —
poszukiwanie
rozwigzan
proekologicznych

Przerwa Patryk Narloch 08-11-2024

Budowa i

uzytkowanie
urzadzen do
spawania TIG;
Elektrody
wolframowe i
materiaty
dodatkowe do Patryk Narloch 08-11-2024
spawania;
Kwestionowanie
status quo w
spawalnictwie —
poszukiwanie
rozwigzan
proekologicznych

Godzina
rozpoczecia

17:30

15:00

17:00

17:30

Godzina
zakonczenia

20:30

17:00

17:30

20:00

Liczba godzin

03:00

02:00

00:30

02:30



Przedmiot / temat
zajec

Refleksja

nad kontekstem
zawodowym -
praca spawacza i
jej wptyw na
otoczenie
naturalne,
dziatania
wspierajace
ekologie i
zréwnowazony
rozwaj

Szkolenie

praktyczne ze
szczegblnym
uzwglednieniem
planowania pracy
w mysl zasad
zr6znowazonego
rozwoju,
komunikowania
sie na hali
produkcyjnej,
optymalizacji
codziennej pracy

Przerwa

Przerwa

Szkolenie

praktyczne ze
szczegblnym
uzwglednieniem
planowania pracy
w mysl zasad
zr6znowazonego
rozwoju,
komunikowania
sie na hali
produkcyjnej,
optymalizacji
codziennej pracy

Prowadzacy

Patryk Narloch

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Data realizacji
zajeé

09-11-2024

09-11-2024

09-11-2024

09-11-2024

10-11-2024

Godzina
rozpoczecia

08:00

09:30

12:00

12:30

08:00

Godzina
zakonczenia

09:30

12:00

12:30

16:00

12:00

Liczba godzin

01:30

02:30

00:30

03:30

04:00



Przedmiot / temat
zajec

Szkolenie

praktyczne ze
szczegblnym
uzwglednieniem
planowania pracy
w mysl zasad
zr6znowazonego
rozwoju,
komunikowania
sie na hali
produkcyjnej,
optymalizacji
codziennej pracy

Przerwa

Szkolenie

praktyczne ze
szczegblnym
uzwglednieniem
planowania pracy
w mysl zasad
zréznowazonego
rozwoju,
komunikowania
sie na hali
produkcyjnej,
optymalizacji
codziennej pracy

Przerwa

Szkolenie

praktyczne ze
szczegblnym
uzwglednieniem
planowania pracy
w mysl zasad
zr6znowazonego
rozwoju,
komunikowania
sie na hali
produkcyjnej,
optymalizacji
codziennej pracy

Prowadzacy

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Data realizacji
zajeé

10-11-2024

10-11-2024

12-11-2024

12-11-2024

12-11-2024

Godzina
rozpoczecia

12:00

12:30

15:00

17:00

17:30

Godzina
zakonczenia

12:30

16:00

17:00

17:30

20:30

Liczba godzin

00:30

03:30

02:00

00:30

03:00



Przedmiot / temat
zajec

Szkolenie

praktyczne ze
szczegblnym
uzwglednieniem
planowania pracy
w mysl zasad
zr6znowazonego
rozwoju,
komunikowania
sie na hali
produkcyjnej,
optymalizacji
codziennej pracy

Przerwa

Szkolenie

praktyczne ze
szczegblnym
uzwglednieniem
planowania pracy
w mysl zasad
zréznowazonego
rozwoju,
komunikowania
sie na hali
produkcyjnej,
optymalizacji
codziennej pracy

Szkolenie

praktyczne ze
szczegblnym
uzwglednieniem
planowania pracy
w mysl zasad
zr6znowazonego
rozwoju,
komunikowania
sie na hali
produkcyjnej,
optymalizacji
codziennej pracy

Pl Przerwa

Prowadzacy

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Data realizacji
zajeé

13-11-2024

13-11-2024

13-11-2024

14-11-2024

14-11-2024

Godzina
rozpoczecia

15:00

17:00

17:30

15:00

17:00

Godzina
zakonczenia

17:00

17:30

20:30

17:00

17:30

Liczba godzin

02:00

00:30

03:00

02:00

00:30



Przedmiot / temat
zajec

Szkolenie

praktyczne ze
szczegblnym
uzwglednieniem
planowania pracy
w mysl zasad
zr6znowazonego
rozwoju,
komunikowania
sie na hali
produkcyjnej,
optymalizacji
codziennej pracy

Szkolenie

praktyczne ze
szczeg6lnym
uzwglednieniem
planowania pracy
w mysl zasad
zr6znowazonego
rozwoju,
komunikowania
sie na hali
produkcyjnej,
optymalizacji
codziennej pracy

Przerwa

Szkolenie

praktyczne ze
szczegblnym
uzwglednieniem
planowania pracy
w mysl zasad
zr6znowazonego
rozwoju,
komunikowania
sie na hali
produkcyjnej,
optymalizacji
codziennej pracy

Prowadzacy

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Data realizacji
zajeé

14-11-2024

15-11-2024

15-11-2024

15-11-2024

Godzina
rozpoczecia

17:30

15:00

17:00

17:30

Godzina
zakonczenia

20:30

17:00

17:30

20:30

Liczba godzin

03:00

02:00

00:30

03:00



Przedmiot / temat
zajec

Szkolenie

praktyczne ze
szczegblnym
uzwglednieniem
planowania pracy
w mysl zasad
zr6znowazonego
rozwoju,
komunikowania
sie na hali
produkcyjnej,
optymalizacji
codziennej pracy

Przerwa

Szkolenie

praktyczne ze
szczegblnym
uzwglednieniem
planowania pracy
w mysl zasad
zréznowazonego
rozwoju,
komunikowania
sie na hali
produkcyjnej,
optymalizacji
codziennej pracy

Szkolenie

praktyczne ze
szczegblnym
uzwglednieniem
planowania pracy
w mysl zasad
zr6znowazonego
rozwoju,
komunikowania
sie na hali
produkcyjnej,
optymalizacji
codziennej pracy

P Przerwa

Prowadzacy

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Data realizacji
zajeé

16-11-2024

16-11-2024

16-11-2024

17-11-2024

17-11-2024

Godzina
rozpoczecia

15:00

17:00

17:30

15:00

17:00

Godzina
zakonczenia

17:00

17:30

20:30

17:00

17:30

Liczba godzin

02:00

00:30

03:00

02:00

00:30



Przedmiot / temat
zajec

Szkolenie

praktyczne ze
szczegblnym
uzwglednieniem
planowania pracy
w mysl zasad
zr6znowazonego
rozwoju,
komunikowania
sie na hali
produkcyjnej,
optymalizacji
codziennej pracy

Szkolenie

praktyczne ze
szczeg6lnym
uzwglednieniem
planowania pracy
w mysl zasad
zr6znowazonego
rozwoju,
komunikowania
sie na hali
produkcyjnej,
optymalizacji
codziennej pracy

Przerwa

Szkolenie

praktyczne ze
szczegblnym
uzwglednieniem
planowania pracy
w mysl zasad
zr6znowazonego
rozwoju,
komunikowania
sie na hali
produkcyjnej,
optymalizacji
codziennej pracy

Prowadzacy

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Data realizacji
zajeé

17-11-2024

18-11-2024

18-11-2024

18-11-2024

Godzina
rozpoczecia

17:30

15:00

17:00

17:30

Godzina
zakonczenia

20:30

17:00

17:30

20:30

Liczba godzin

03:00

02:00

00:30

03:00



Przedmiot / temat
zajec

Szkolenie

praktyczne ze
szczegblnym
uzwglednieniem
planowania pracy
w mysl zasad
zr6znowazonego
rozwoju,
komunikowania
sie na hali
produkcyjnej,
optymalizacji
codziennej pracy

Przerwa

Szkolenie

praktyczne ze
szczegblnym
uzwglednieniem
planowania pracy
w mysl zasad
zréznowazonego
rozwoju,
komunikowania
sie na hali
produkcyjnej,
optymalizacji
codziennej pracy

Szkolenie

praktyczne ze
szczegblnym
uzwglednieniem
planowania pracy
w mysl zasad
zr6znowazonego
rozwoju,
komunikowania
sie na hali
produkcyjnej,
optymalizacji
codziennej pracy

EFX Przerwa

Prowadzacy

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Data realizacji
zajeé

19-11-2024

19-11-2024

19-11-2024

20-11-2024

20-11-2024

Godzina
rozpoczecia

15:00

17:00

17:30

15:00

17:00

Godzina
zakonczenia

17:00

17:30

20:30

17:00

17:30

Liczba godzin

02:00

00:30

03:00

02:00

00:30



Przedmiot / temat
zajec

Szkolenie

praktyczne ze
szczegblnym
uzwglednieniem
planowania pracy
w mysl zasad
zr6znowazonego
rozwoju,
komunikowania
sie na hali
produkcyjnej,
optymalizacji
codziennej pracy

Szkolenie

praktyczne ze
szczeg6lnym
uzwglednieniem
planowania pracy
w mysl zasad
zr6znowazonego
rozwoju,
komunikowania
sie na hali
produkcyjnej,
optymalizacji
codziennej pracy

Przerwa

Szkolenie

praktyczne ze
szczegblnym
uzwglednieniem
planowania pracy
w mysl zasad
zr6znowazonego
rozwoju,
komunikowania
sie na hali
produkcyjnej,
optymalizacji
codziennej pracy

RFA0l Przerwa

Prowadzacy

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Data realizacji
zajeé

20-11-2024

21-11-2024

21-11-2024

21-11-2024

22-11-2024

Godzina
rozpoczecia

17:30

15:00

17:00

17:30

15:00

Godzina
zakonczenia

20:30

17:00

17:30

20:30

17:00

Liczba godzin

03:00

02:00

00:30

03:00

02:00



Przedmiot / temat
zajec

Szkolenie

praktyczne ze
szczegblnym
uzwglednieniem
planowania pracy
w mysl zasad
zr6znowazonego
rozwoju,
komunikowania
sie na hali
produkcyjnej,
optymalizacji
codziennej pracy

Szkolenie

praktyczne ze
szczeg6lnym
uzwglednieniem
planowania pracy
w mysl zasad
zr6znowazonego
rozwoju,
komunikowania
sie na hali
produkcyjnej,
optymalizacji
codziennej pracy

Szkolenie

praktyczne ze
szczegolnym
uzwglednieniem
planowania pracy
w mys| zasad
zréznowazonego
rozwoju,
komunikowania
sie na hali
produkcyijnej,
optymalizacji
codziennej pracy

Przerwa

Egzamin

wewnetrzny

Przygotowanie
do egzaminu

Egzamin

zewnetrzny

Prowadzacy

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Dariusz Grzelak

Data realizacji
zajeé

22-11-2024

22-11-2024

23-11-2024

23-11-2024

23-11-2024

29-11-2024

29-11-2024

Godzina
rozpoczecia

17:00

17:30

08:00

12:45

13:15

08:00

08:15

Godzina
zakonczenia

17:30

20:30

12:45

13:15

15:15

08:15

14:00

Liczba godzin

00:30

03:00

04:45

00:30

02:00

00:15

05:45



Cennik

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 4950,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 4 950,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 42,31 PLN
Koszt osobogodziny netto 42,31 PLN
W tym koszt walidacji brutto 300,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 300,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 125,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 125,00 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 2

122

0 Dariusz Grzelak

‘ ' Wyksztatcenie zawodowe w zawodzie Slusarz-spawacz. Posiada uprawnienia spawalnicze oraz
ukonczony kurs dla instruktoréw praktycznej nauki zawodu. Instruktor na kursach spawania. Ponad
5 lat stazu w szkoleniu spawaczy, przeszkolone ponad 1500 os6b w petnym wymiarze godzin.
Pasjonat tematu optymalizacji w konteks$cie zréwnowazonego rozwoju.

222

O Patryk Narloch

‘ ' Wyksztatcenie wyzsze. Posiada uprawnienia spawalnicze oraz ukonczony kurs dla wyktadowcéw
oraz instruktorow praktycznej nauki zawodu. Instruktor i wyktadowca na kursach spawania od
ponad 5 lat. Prowadzi wtasng dziatalno$¢ promujaca optymalizacje proceséw spawania oraz
prawidtowga gospodarke odpadéw pozostatych po procesach okotospawalniczych.



Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

e zeszyt

e dtugopis

e materiaty szkoleniowe

e autorskie skrypty

¢ dostep do biblioteki i materiatéw szkoleniowych w formie elektronicznej

Warunki uczestnictwa

Wymagania:

e ukonczone 18 lat
» wyksztatcenie minium podstawowe
Informacje dodatkowe

Podstawa zwolnienia z podatku VAT: Art.43, ust.1, pkt.26a Ustawy o VAT

Przerwy obiadowe zostaty wpisane w harmonogram, pozostate krotkie przerwy w zajeciach beda ustalane przez osobe prowadzaca
zajecia w danym momencie, zgodnie z zasadami.

Adres

ul. Fabryczna 2
43-100 Tychy

woj. Slaskie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
o Wi

Kontakt

ﬁ E-mail m.brzozka@miitugroup.com

Telefon (+48) 510 124 990

Martyna Brz6zka



